PAGEL-ZAPRAWA
SZYBKOWAZACA

WLASCIWOSCI

* po 2 godzinach przenosi obciazenia, juz
przy +5 °C, umozliwia szybkie oddanie do

pracy maszyn i urzgdzen poddanych dziataniu

sit dynamicznych
 bardzo ptynna

» gotowa do uzytku, nalezy jg tylko zamieszac

z woda
* nie zawiera chlorkéw

+ do przerabiania przy niskich temperaturach
» wytworzona na bazie znanej na catym Swiecie

V1 PAGEL ZAPRAWY DO POD-

LEWEK; tym samym jest gwarantowana jej

wysoka jako$¢
* niekurczliwa, rozwija kontrolowane
pecznienie

 powstaje potaczenie zamknigte sitowo pomiedzy

fundamentem betonowym i ptyta maszyny

+ odporna na dziatanie mrozu i rozmrazajacej

soli, nie przepuszcza wody, odporna na
dziatanie produktéw ropopochodnych
i chemikaliow

» mozna w krétkim czasie zdjac¢ szalunek, nawet

przy niskich temperaturach, oszczgdzamy
przez to czas wytaczenia z pracy urzadzen i

maszyn, skraca prace montazowe i jest przez

to bardzo ekonomiczna
* nadaje sie do pompowania
* tatwa w obrébce

o roznych frakcjach ziarna w zaleznosci od
grubosci warstwy, na zamoéwienie réwniez
z kruszywem bazaltowym i wtbknami stali

* przedsiebiorstwo certyfikowane
DIN EN ISO 9001:2008
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ZAPRAWA DO
PODLEWEK

OBSZAR STOSOWANIA

» szybkowiazaca zaprawa do wszelkiego
rodzaju maszyn precyzyjnych

« turbiny, generatory, kompresory, silniki
wysokoprezne Diesla i inne zespoty urzadzen
w elekrowniach poddawane wysokim
wibracjom

 kotwy, fiksatory, ptyty fundamentowe

» zakotwienia

+ stupy betonowe i stalowe

prefabrykaty betonowe i konstrukcje stalowe
 lozyska mostéw i dylatacje mostowe

szyny radioteleskopow i dzwigéw
stalownie, huty i zaktady gérnicze

zaktady papiernicze, chemiczne i rafinerie

Klasy ekspozycji materialu wg normy:
DIN 1045-2 / EN 206-1
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DANE TECHNICZNE

TYP zaprawy
uziarnienie mm
grubosé podlewki mm
ilos¢ wody zarobowej %
zuzycie kg/dm?®
gestos¢ swiezej zaprawy kg/dm?®
czas obroébki bei 20 °C min
wskaznik rozptywu 5 min cm
30 min cm
wskaznik ptynnosci (rynna) 5 min cm
30 min cm
pecznienie 24 h Vol. %
wytrzymatos$¢ na sciskanie 2h N/mm?
V2/10i V2/40 4 h N/mm?
pryzmat 40x40x160 mm 6h N/mm?
8h N/mm?
V2/80 und V2/160 12 h N/mm?
szescian 150x150x150 mm 24 h N/mm?
7d N/mm?
28d N/mm?
91d N/mm?
modut Younga 24 h N/mm?
28d N/mm?

< zaprawy do podlewek zaprawy do podlewek »

va2/10 va2/40 v2/80 va2/160
0-1 04 0-8 0-16
5-30 20-100 50-200 100-400

13 13 11 10

ok. 2,0 ok. 2,0 ok. 2,1 ok. 2,1
ok. 2,25 ok. 2,3 ok. 2,3 ok. 2,35
ok. 30 ok. 30 ok. 30 ok. 30
=65 =65 - =
=55 =55 - =

- - =70 =60

= = > 62 > 52

+0,1 +0,1 +0,1 +0,1
=5 =05 =5 =5
=10 =10 =10 =10
=12 =12 =12 =12
=15 =15 =15 =15
=18 =18 =18 =18

= 30 =25 =25 = 40
=60 =60 =60 = 60
=70 =70 =70 =70
=75 = 80 =80 = 80

= 25.000 = 25.000 = 25.000 = 25.000
= 30.000 = 30.000 = 30.000 = 30.000

Wszystkie parametry sa wartosciami przyblizonymi, badanymi w naszych niemieckich fabrykach.
* badanie wytrzyma oéci éciskania zaprawy wg. EN 196-1; badanie wytrzyma oéci éciskanie betonu wg. EN 12390-3

Wszyskie badane parametry odpowiadaja DAfStb VeBMR-Rili.

skitadowanie: 6 miesiecy, suche pomieszczenie

i szczelne opakowanie

opakowanie: worek-25-kg, europaleta 1.000 kg

klasa zagrozenia: produkt nie posiada substancji
zagrazajacych zdrowiu, przestrzega¢
wskazoéwek podanych na opakowaniniu

KOD GiIS: ZP1

OBROBKA

PRZYGOTOWANIE PODLOZA: przed zamontowaniem maszyny
nalezy oczysci¢ powierzchnie betonowa fundamentu. Usunaé
mleczko cementowe, produkty ropopochodne oraz inne zaniec-
zyszczenia hamujace przyczepnos$¢. Wytrzymato$é na odrywa-
nie powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa. Przez 6—24 godziny
przed aplikacjg nalezy nawilzaé powierzchnie. Bezpos$rednio
przed uzyciem materiatu usung¢ nadmiar wody.

DESKOWANIE: krawedz podlewki o szerokosci ok. 5 cm
nalezy wraz z ptyta maszyny stabilnie zadeskowaé. Wysoko$¢
szalunku zalezy od wysokos$ci pltyty podlewanej maszyny. Po
jednej ze stron ptyty podwyzszamy szalunek, aby skréci¢ droge
pltyniecia podlewki. Poprzez podwyzszenie szalunku wytwarza
sie cisnienie hydrostatyczne, ktére umozliwia ptynigcie zaprawy.
Do powstania 1 metrowej drogi ptynigcia, wysokosc¢ podlewki
w szalunku powinna wynosié co najmniej 10 cm. Nalezy uszczel-
ni¢ ewentualne otwory przeptywowe pomigedzy szalunkiem
i betonem piaskiem, zaprawg badz pianka.

MIESZANIE: przygotowujemy odpowiednia ilo$¢ wody. 2/3 ilosci
wody nalezy wla¢ do betoniarki przeciwbieznej. Dodaé suchag
mieszanke i mieszac ok. 3 minut, az do osiagnigcia przez mies-
zanke konsystencji plastycznej. Nastepnie dolewamy cze$é
pozostatej wody i mieszamy kolejne 2 minuty.

APLIKACJA: po zamieszaniu, zaprawg pozostawi¢ na krétko,
aby powstate pecherzyki powietrza podeszty do géry. Podczas
mieszania kielnia mozna oceni¢, czy proces mieszania byt
wystarczajacy a konsystencja podlewki nie wskazuje na
,odmieszanie” sig. Otwory kotwowe nalezy zalewa¢ oddzielnie
ok. 5 cm pod krawedzig otworu aby zlikwidowaé¢ ewentualne
pustki powietrzne. Zaprawa zalewowa moze by¢ aplikowana
np.: przez rynne lub waz gumowy. Poprzez ciagte wypetnianie
zaprawa w kierunku od wyzszego szalunku rozpoczyna sie

Ponizej wymienione surowce, ktore znajduja

zastosowane w zaprawie PAGEL:

Cement: zgodnie z PN EN 197-1

Kruszywa: zgodnie z PN EN 12620:2002

Domieszka do betonu: popioty hutnicze i krzemiany zgodnie
z PN EN 450,PN EN 13263

Dodatki do betonu: zgodnie z PN EN 934-4

proces podlewania. Przeptyw materiatu powinien odby¢ sig bez
przerywania az do jego zakonczenia. Nie nalezy uzywag¢ maszyn
wibrujacych. Nalezy uwaza¢ aby nie gromadzity sie¢ pod ptyta
maszyny pecherzyki powietrza. Podlewka jest zakoriczona gdy
poziom zaprawy po stronie przeciwnej ptyty osiagnat wysokos¢
podlewki w szalunku. Jednocze$énie usuwamy nadmiar zaprawy
z otworu do wlewania. Powierzchnia zaprawy, w razie potrzeby,
moze by¢ jeszcze przez 2-3 godziny obrabiana narzedziami do
gtadzenia. Zaprawy zalewowe PAGEL., przy pracach na duzych
powierzchniach, moga by¢ bez problemu aplikowane poprzez
pompe np.: pompa firmy PABEC.

PIELEGNACJA: odkryte powierzchnie podlewki chroni¢ co
najmniej 3 dni przed przedwczesnym odparowaniem wody,
przeciggiem, oraz dziataniem promieni stonecznych, poprzez
polewanie woda i nakrywaniem folig lub uzycie $rodka do
pielegnacji PAGEL O1.

TEMPERATURY: przy podlewkach przy niskich (<5° C) oraz
wysokich (>35° C) temperaturach dostarczymy Panstwu dodat-
kowych, szczeg6lnych wskazéwek, ktdre musza by¢ bezwzglednie
przestrzegane.

Materiat stosowa¢ nalezy w temperaturach od +5° C do +35° C.

klasyfikacja wed ug DAfStb VeBMR Rili klasyfikacja
Vv2/10 v2/40 VvV2/80 V2/160
skurcz f2 f2 a3 a2
klasa rozptywu SKVM Il SKVMII SKVBO SKVBO

klasa wytrzymatosci
wczesnej B B B A
klasa matosci
na gcmﬁe C55/67 C55/67 C60/75 C60/75

Dane w niniejszym prospekcie, doradztwo techniczne odnosnie stosowania i inne zalecenia przyjete zosatly na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego do$wiadczenia. Nie sa one jednak
wigzace - rowniez co do praw 0séb trzecich - i nie zwalniaja one klienta do samodzielnego zbadania i wyprébowania przydatnosci oferowanych produktow i technologii do stosowania w istniejacych warunkach. Podane
wartoéci do$wiadczalne ustalone zostaly w temperaturze 20°C i 50% wilgotno$ci powietrza. Odnosza sie one do wartoéci érednich. Mozliwe jest wystapienie odchylek. Nasi doradcy techniczni chetnie udzielg
Parnstwu porady. Cieszymy sie z Panstwa zainteresowania naszymi produktami. Z chwila ukazania sie niniejszej karty informacyjnej traca wazno$¢ wczesniej publikowane informacje o prezdmiotowym produkcie.
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