
OBSZAR STOSOWANIA 

•  szybkowiå†åca zaprawa do wszelkiego  
   rodzaju maszyn precyzyjnych 

•  turbiny, generatory, kompresory, silniki  
   wysokopr∑†ne Diesla i inne zespo¬y urzådzeμ  
   w elekrowniach poddawane wysokim  
   wibracjom 

•  kotwy, fiksatory, p¬yty fundamentowe  

•  zakotwienia 

•  s¬upy betonowe i stalowe 

•  prefabrykaty betonowe i konstrukcje stalowe  

•  ¬o†yska mostów i dylatacje mostowe 

•  szyny radioteleskopøw i dΩwigów  

•  stalownie, huty i zak¬ady górnicze  

•  zak¬ady papiernicze, chemiczne i rafinerie 

WˆA¤CIWO¤CI  

•  po 2 godzinach przenosi obciå†enia, ju† 
przy +5 °C, umo†liwia szybkie oddanie do  
pracy maszyn i urzådzeμ poddanych dzia¬aniu 
si¬ dynamicznych 

•  bardzo p¬ynna 

•  gotowa do u†ytku, nale†y jå tylko zamieszaç 
z wodå  

•  nie zawiera chlorków 

•  do przerabiania przy niskich temperaturach 

•  wytworzona na bazie znanej na ca¬ym ∂wiecie 
V1 PAGEL ZAPRAWY DO POD-
LEWEK; tym samym jest gwarantowana jej 
wysoka jako∂ç 

•  niekurczliwa, rozwija kontrolowane 
p∑cznienie 

•  powstaje po¬åczenie zamkni∑te si¬owo pomi∑dzy 
fundamentem betonowym i p¬ytå maszyny 

•  odporna na dzia¬anie mrozu i rozmra†ajåcej 
soli, nie przepuszcza wody, odporna na 
dzia¬anie produktów ropopochodnych  
i chemikaliów 

•  mo†na w krótkim czasie zdjåç szalunek, nawet 
przy niskich temperaturach, oszcz∑dzamy 
przez to czas wy¬åczenia z pracy urzådzeμ i 
maszyn, skraca prace monta†owe i jest przez 
to bardzo ekonomiczna 

•  nadaje si∑ do pompowania 

•  ¬atwa w obróbce 

•  o ro†nych frakcjach ziarna w zale†no∂ci od  
grubo∂ci warstwy, na zamówienie równie†  
z kruszywem bazaltowym i w¬óknami stali 

•  przedsi∑biorstwo certyfikowane  
DIN EN ISO 9001: 2008 

V2/10

V2/40

V2/80

V2/160

PAGEL®-ZAPRAWA  
           SZYBKOWĄŻĄCA

                     XO       XC        XD        XS         XF         XA       XM 
                      0      1 2 3 4   1 2 3    1 2 3   1 2 3 4    1 2 3    1 2 3  

V2/10      •  • • • • • • •  • • •  • • • •  • •   •  

V2/40      •  • • • • • • •  • • •  • • • •  • •   •  

V2/80      •  • • • • • • •  • • •  • • • •  • •   •  

V2/160    •  • • • • • • •  • • •  • • • •  • •   •  

Klasy ekspozycji materiaΔu wg normy: 
DIN 1045-2 / EN 206-1 
PAGEL – ZAPRAWA SZYBKOWIÅ˝ÅCA

ZAPRAWA DO  
KOTWIENIA I INIEKCJA

NAPRAWA POKRYW 
STUDZIENEK

NAPRAWY  
BETONÓW

ZAPRAWA DO WODY 
PITNEJ

ZAPRAWA DO  
PODLEWEK

ZAPRAWA 
KANAˆOWA

FARBY I OCHRONA 
BETONU

PODˆOGI 
PRZEMYSˆOWE

PRODUKTY 
BUDOWLANE

˝YWICE 
SYNTETYCZNE



V2/10

V2/40

V2/80

V2/160

PAGEL®-ZAPRAWA DO SZYBKOWĄŻĄCA

OBRÓBKA  

PRZYGOTOWANIE PODˆO®A: przed zamontowaniem maszyny 
nale†y oczy∂ciç powierzchni∑ betonowå fundamentu. Usunåç 
mleczko cementowe, produkty ropopochodne oraz inne zaniec-
zyszczenia hamujåce przyczepno∂ç. Wytrzyma¬o∂ç na odrywa-
nie powinna wynosiç co najmniej 1,5 MPa. Przez 6–24 godziny 
przed aplikacjå nale†y nawil†aç powierzchni∑. Bezpo∂rednio 
przed u†yciem materia¬u usunåç nadmiar wody. 
 
DESKOWANIE: kraw∑dΩ podlewki o szeroko∂ci ok. 5 cm  
nale†y wraz z p¬ytå maszyny stabilnie zadeskowaç. Wysoko∂ç 
szalunku zale†y od wysoko∂ci p¬yty podlewanej maszyny. Po 
jednej ze stron p¬yty podwy†szamy szalunek, aby skróciç drog∑ 
p¬yni∑cia podlewki. Poprzez podwy†szenie szalunku wytwarza 
si∑ ci∂nienie hydrostatyczne, które umo†liwia p¬yni∑cie zaprawy. 
Do powstania 1 metrowej drogi p¬yni∑cia, wysoko∂cç podlewki  
w szalunku powinna wynosiç co najmniej 10 cm. Nale†y uszczel-
niç ewentualne otwory przep¬ywowe pomi∑dzy szalunkiem  
i betonem piaskiem, zaprawå bådΩ piankå. 
 
MIESZANIE: przygotowujemy odpowiedniå ilo∂ç wody. 2/3 ilo∂ci 
wody nale†y wlaç do betoniarki przeciwbie†nej. Dodaç suchå 
mieszank∑ i mieszaç ok. 3 minut, a† do osiågni∑cia przez mies-
zank∑ konsystencji plastycznej. Nast∑pnie dolewamy cz∑∂ç  
pozosta¬ej wody i mieszamy kolejne 2 minuty. 
 
APLIKACJA: po zamieszaniu, zapraw∑ pozostawiç na krótko, 
aby powsta¬e p∑cherzyki powietrza podesz¬y do góry. Podczas 
mieszania kielniå mo†na oceniç, czy proces mieszania by¬  
wystarczajåcy a konsystencja podlewki nie wskazuje na  
„odmieszanie” si∑. Otwory kotwowe nale†y zalewaç oddzielnie 
ok. 5 cm pod kraw∑dziå otworu aby zlikwidowaç ewentualne 
pustki powietrzne. Zaprawa zalewowa mo†e byç aplikowana 
np.: przez rynn∑ lub wå† gumowy. Poprzez ciåg¬e wype¬nianie 
zaprawå w kierunku od wy†szego szalunku rozpoczyna si∑ 

 
   
 
proces podlewania. Przep¬yw materia¬u powinien odbyç si∑ bez 
przerywania a† do jego zakoμczenia. Nie nale†y u†ywaç maszyn 
wibrujåcych. Nale†y uwa†aç aby nie gromadzi¬y si∑ pod p¬ytå 
maszyny p∑cherzyki powietrza. Podlewka jest zakoμczona gdy 
poziom zaprawy po stronie przeciwnej p¬yty osiågnå¬ wysoko∂ç 
podlewki w szalunku. Jednocze∂nie usuwamy nadmiar zaprawy 
z otworu do wlewania. Powierzchnia zaprawy, w razie potrzeby, 
mo†e byç jeszcze przez 2-3 godziny obrabiana narz∑dziami do 
g¬adzenia. Zaprawy zalewowe PAGEL, przy pracach na du†ych 
powierzchniach, mogå byç bez problemu aplikowane poprzez 
pomp∑ np.: pompa firmy PABEC. 
 
PIEL‰GNACJA: odkryte powierzchnie podlewki chroniç co 
najmniej 3 dni przed przedwczesnym odparowaniem wody,  
przeciågiem, oraz dzia¬aniem promieni s¬onecznych, poprzez 
polewanie wodå i nakrywaniem foliå lub u†ycie ∂rodka do 
piel∑gnacji PAGEL 01. 
 
TEMPERATURY: przy podlewkach przy niskich (<5° C) oraz  
wysokich (>35° C) temperaturach dostarczymy Paμstwu dodat-
kowych, szczególnych wskazówek, które muszå byç bezwzgl∑dnie 
przestrzegane. 
Materia¬ stosowaç nale†y w temperaturach od +5° C do +35° C.
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sk¬adowanie:        6 miesi∑cy, suche pomieszczenie 
                               i szczelne opakowanie 
opakowanie:         worek-25-kg, europaleta 1.000 kg 
klasa zagro†enia: produkt nie posiada substancji                       
                               zagra†ajåcych zdrowiu, przestrzegaç             
                               wskazówek podanych na opakowaniniu 
KOD GIS:              ZP1 

Poni†ej wymienione surowce, ktore znajdujå  
zastosowane w zaprawie PAGEL: 
Cement:                       zgodnie z PN EN 197-1 
Kruszywa:                    zgodnie z PN EN 12620:2002 
Domieszka do betonu: popio¬y hutnicze i krzemiany zgodnie  
                                    z PN EN 450,PN EN 13263 
Dodatki do betonu:      zgodnie z PN EN 934-4

* badanie wytrzyma o∂ci ∂ciskania zaprawy wg. EN 196-1; badanie wytrzyma o∂ci ∂ciskanie betonu wg. EN 12390-3  
Wszyskie badane parametry odpowiadaja DAfStb VeBMR-Rili.

DANE TECHNICZNE  
                                                                                                       zaprawy do podlewek        zaprawy do podlewek 
 TYP zaprawy                                                                           V2/10       V2/40     V2/80      V2/160 
 uziarnienie                                                               mm                 0–1                    0–4                0–8                    0–16 
 grubo∂ç podlewki                                                    mm               5–30              20–100          50–200              100–400 
 ilo∂ç wody zarobowej                                                %                   13                      13                   11                        10 
 zu†ycie                                                                 kg/dm3             ok. 2,0               ok. 2,0            ok. 2,1                  ok. 2,1 
 g∑sto∂ç ∂wie†ej zaprawy                                   kg/dm3           ok. 2,25               ok. 2,3            ok. 2,3                ok. 2,35 
 czas obrøbki                                             bei 20 oC min             ok. 30                ok. 30             ok. 30                   ok. 30 
 wskaΩnik rozp¬ywu                     5 min                     cm               � 65                  � 65                    –                          – 
                                                    30 min                     cm               � 55                  � 55                    –                          – 
 wskaΩnik p¬ynno∂ci (rynna)        5 min                     cm                     –                        –               � 70                    � 60 
                                                    30 min                     cm                     –                        –               � 62                    � 52 
 p∑cznienie                                     24 h               Vol. %               + 0,1                  + 0,1              + 0,1                    + 0,1 
 wytrzyma¬o∂ç na ∂ciskanie           2 h               N/mm2                 � 5                    � 5                 � 5                      � 5 
 V2/10 i V2/40                                     4 h               N/mm2               � 10                  � 10              � 10                    � 10 
 pryzmat 40x40x160 mm                     6 h               N/mm2               � 12                  � 12              � 12                    � 12  

                                                         8 h               N/mm2               � 15                  � 15              � 15                    � 15 
 V2/80 und V2/160                             12 h               N/mm2               � 18                  � 18              � 18                    � 18 
 sze∂cian 150x150x150 mm              24 h               N/mm2               � 30                  � 25              � 25                    � 40 
                                                          7 d               N/mm2               � 60                  � 60              � 60                    � 60 
                                                        28 d               N/mm2               � 70                  � 70              � 70                    � 70 
                                                        91 d               N/mm2               � 75                  � 80              � 80                    � 80 
 modu¬ Younga                               24 h               N/mm2        � 25.000           � 25.000       � 25.000             � 25.000 
                                                        28 d               N/mm2        � 30.000           � 30.000       � 30.000             � 30.000 
 Wszystkie parametry så warto∂ciami przybli†onymi, badanymi w naszych niemieckich fabrykach.

klasyfikacja wed ug DAfStb VeBMR Rili klasyfikacja 
                                           V2/10  V2/40  V2/80 V2/160 

 skurcz                             f2             f2             a3             a2 
 klasa rozp¬ywu          SKVM II    SKVM II    SKVB 0     SKVB 0 
 klasa wytrzyma¬o∂ci  
 wczesnej                         B              B               B               A 
 klasa wytrzyma¬o∂ci  
 na ∂ciskanie              C55/67     C55/67     C60/75      C60/75

Dane w niniejszym prospekcie, doradztwo techniczne odno∂nie stosowania i inne zalecenia przyj∑te zosatΔy na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego do∂wiadczenia. Nie så one jednak  
wiå†åce - røwnie† co do praw osøb trzecich - i nie zwalniajå one klienta do samodzielnego zbadania i wyprøbowania przydatno∂ci oferowanych produktøw i technologii do stosowania w istniejåcych warunkach. Podane 
warto∂ci do∂wiadczalne ustalone zostaΔy w temperaturze 20°C i 50% wilgotno∂ci powietrza. Odnoszå si∑ one do warto∂ci ∂rednich. Mo†liwe jest wyståpienie odchyΔek. Nasi doradcy techniczni ch∑tnie udzielå  
Paμstwu porady. Cieszymy si∑ z Paμstwa zainteresowania naszymi produktami. Z chwilå ukazania si∑ niniejszej karty informacyjnej tracå wa†no∂ç wcze∂niej publikowane informacje o prezdmiotowym produkcie. 

UL. LIPOWA 7, KOMORNIKI SL 
55-300 ŚRODA ŚLA̧SKA / WOJ. DOLNOŚLA̧SKIE 
TEL.          +48.71.31 72 806 
INTERNET: WWW.PAGEL.PL 
E-MAIL:     INFO@PAGEL.PL

PAGEL®-POLSKA 
WOLFSBANKRING 9 · 45355 ESSEN · GERMANY 
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SPEZIAL -BETON GMBH & CO. KG

TEL. �49 201 68504-0 · FAX �49 201 68504-31


