PAGEL-ZAPRAWA GOTOWA
OBSZAR WODY PITNEJ

WLASCIWOSCI OBSZARY ZASTOSOWAN TWOS
» zaprawa gotowa do uzytku na bazie cementu * nanoszenie powtok na $cianach i na
« nie wplywa na rozwéj mikrobéw w wodzie, nie PEREAL, B BRI 0L P TWI10
posiada wtasciwosci bakterio- i grzybobojczych « naprawy betonéw, tynkéw, jastrychéw
« ekonomiczna i tatwa w stosowaniu - zbiorniki wody pitnej, rury, oczyszczalnie TW20
« do obrébki na powierzchniach pionowych sciekow
i poziomych takze metoda natrysku na _
mokro i na sucho
» zmniejsza wnikanie CO,, hamuje proces
korozji i umozliwia przenikanie pary wodnej,
odporna na temperatury minusowe
i rozmrazajaca sol
* nalezy ja tylko zamieszaé¢ z wodg. Przy napra-
wie ubytkéw powtok stosujemy TWO5S5
PAGEL*-ZAPRAWE GOTOWA,
jako warstwe sczepna, ktérg wcieramy twarda
szczotkg w podtoze
 przedsiebiorstwo certyfikowane
DIN EN ISO 9001: 2008
* jest uzupetniona nastepujacymi produktami:
TWOS 0-0,5 mm (warstwa sczepna + Klasy ekspozycji materiatu wg PN-EN 206-1
szpachlowka) PAGEL® — ZAPRAWA GOTOWA
TW10 0-1,0 mm (zaprawa drobnoziarnista) X10 1 )2(24 1X2D3 1)(283 1 ;(54 1X2A3 1X;V|3
TW20 0-2,0 mm (zaprawa do natrysku) Twes.  t sttt —
TW1° . e 0o o0 LR ) o o 0 * 00 o 0o 0 L)
TW4AO0 0-4,0 mm (zaprawa gotowa) TW20 *  ccc° occ ccc ceec cee oo

TW40 . ee 0o o000 oe0e s eee oo
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Produkt zastepujacy beton do napraw elementéw
Obcigzonych lub nie obciazonych statycznie

ZAPRAWA DO WODY
PITNEJ
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DANE TECHNICZNE

TYP produkt
obszar pracy

grubos¢ warstwy mm
uziarnienie mm
ilo§¢ wody %
gestosc¢ swiezej zaprawy ok. kg/dm?®
zuzycie ok. kg/dm?®
czas obrobki ok. min
wytrzymatos¢ na 24 h MPa
$ciskanie** 7d MPa

28d MPa
modul Younga 28d MPa

ystkie parametry sa. Sciami pr i, badanymi w naszych niemieckich fabrykach.

TWO5
warstwa sczepna
szpachléwka

ok. 15.000

TW10 TW20 Tw4ao

zaprawa zaprawa do zaprawa

drobnoziarnista* natrysku gotowa

2-6 5-10 10-30 2040
0-0,5 0-1,0 0-2,0 0-4,0
16 13 13 12
2,0 2,1 2,1 2,15
1,85 1,9 1,9 1,9
30 30 30 30
=15 =25 =25 =25
=35 =45 =45 =40
=45 =55 =55 =60
=15 =20 =20 =20
ok. 20.000 ok. 20.000 ok. 20.000

* moze by¢ stosowana jako warstwa sczepna ** badanie wytrzymaAosci $ciskania zaprawy wg. EN 196-1

Opakowanie:
Sktadowanie:

25 kg worek, europaleta 1000 kg
12 miesigcy, w suchym, chtodnym i nie narazonym na dziatanie mrozu

pomiirszczeniu w oryginalym opakowaniu
Klasa niebezpieczepstwa: produkt nie posiada substancji zagrazajgcej zdrowiu, prosimy o przestrzeganie
wskazoéwek podanych na opakowaniu

KOD GIS: ZP1

OBROBKA

PRZYGOTOWANIE PODLOZA, ANALIZA USZKODZENIA:
zaistniate uszkodzenie podtoza betonowego nalezy przeanali-
zowa¢ metodami zgodnymi z przepisami. Zbadane muszg by¢
m.in.: warstwa betonu powyzej zbrojeniu az do powierzchni,
wytrzymato$é na odrywanie, karbonatyzacja, zawarto$¢
szkodliwych soli, zwtaszcza chlorkéw, korozja na zbrojeniu,
wytrzymato$¢ na Sciskanie.

PODLOZE BETONOWE: musi byé przygotowane tak, aby
pomiedzy betonem i zaprawg naprawczg powstata mocna
i dtugowieczna przyczepno$é. Nalezy wiec: usungé uszkodzony
beton i zaprawe, odkry¢ skorodowane zbrojenie, usunaé
powtoki, $rodki pielegnacyjne i mleczko cementowe, zbadaé
wytrzymatoéci na odrywanie (minimum 1,5 MPa), oczysci¢
i usuna¢ luzne czesci betonu, co najmniej 6-24 godzin przed
natozeniem materiatu nawilzyé woda. Bezposrednio przed
aplikacjg usung¢ pozostatosci wody. Powierzchnie starego
betonu usuwamy, az do uzyskania ziarnistej struktury i chropo-
watej powierzchni. Przygotowania podioza musza przebiegaé
zgodnie z instrukcjami, réznymi sposobami np.: poprzez frezo-
wanie, strumieniowanie woda pod ci$nieniem lub piaskowanie.

USUNIECIE KOROZJI: skorodowang stal doktadnie
oczyszczamy z rdzy. Stal odkrywamy za pomocg lekkiego
przecinaka lub innego odpowiedniego narzedzia tak, aby nie
rozerwaé potaczenia betonu ze stala. Stal odkrywamy ok.
20 mm na koncach gtebiej niz stwierdzono korozje.
Usuwamy korozje do stopnia czystosci Sa 2-2 1/2 metoda
strumieniowania. Bezpo$rednio po oczyszczeniu zbrojenia
naktadamy pierwsza warstwe ochrony przed korozja.

OCHRONA PRZED KOROZJA: stal oczyszczong z rdzy pokry-
wamy doktadnie zaprawg PAGEL® TWOS za pomoca
pedzla, 2-krotnie. Druga warstwe naktadamy po ok. 4-6 godzi-
nach (20 °C), ale w czasie do 24 godzin.

WARSTWA SCZEPNA: PAGEL® TWOS - warstwe
sczepna wcieramy mocno twarda szczotka w matowowilgotne
podioze betonowe réwnomiernie i nieprzerwanie. Nanosimy
tylko tyle PAGEL® MSOR2 aby zaprawa PCC byta apli-
kowana na jeszcze nie zwigzang warstwe sczepna. Czas
obrébki warstwy sczepnej wynosi okoto 20 — 30 minut przy
temperaturze 20 °C. Jeéli przed natozeniem zaprawy napraw-
czej warstwa sczepna jest catkowicie zwigzana nalezy pocze-
ka¢ az kompletnie stwardnieje i po 4 godzinach natozy¢ ja
ponownie.

TWORZENIE MIESZANKI: materiat z grupy PAGEL®
TW, mozna mieszaé w betoniarce przeciwbieznej dodajac
najpierw 2/3 wody i mieszajac przez 3 minuty. Nastepnie
nalezy dodac resztg wody i mieszaé jeszcze przez 2 minuty.
Czas przerabiania mieszanki wynosi ok. 30 minut (20 °C).

APLIKACJA: PAGEL® TW4O nakiadamy na jeszcze
nie zwigzang warstwe sczepna, réwnomiernie. Wygtadzamy
dopiero wtedy, kiedy zaprawa jest juz trochg zwigzana, tak aby
nie zniszczy¢ przyczepnosci. Jesli naktadamy kilka warstw,
czas oczekiwania pomiedzy kolejnymi warstwami wynosi ok. 4
godzin (20 °C). Nowa warstwa sczepna nie jest juz konieczna.
Jesli przekroczymy czas oczekiwania i 1 warstwa kompletnie
stwardnieje ponownie musimy oczys$ci¢ powierzchnig, namo-
czy¢ wodg i wetrze¢ PAGEL® TWOS - warstwe sczepna.
W celu wygtadzenia naprawianej powierzchni mozna zastoso-
wac szpachlowke PAGEL°® TWOS, kitérg naktadamy na
jeszcze nie zwigzang zaprawe naprawczg i wygtadzamy. W
pryzpadku nanoszenia zaprawy PAGEL°® TW40 metodg
do natrysku warstwa sczepna nie jest konieczna.

PIELEGNACJA: powierzchnig z zaprawy musimy chroni¢
przed przedwczesnym wyparowaniem wody przez 5 dni.
Zaprawe opryskujemy woda i nakrywamy folig lub jutg by
chroni¢ przed wiatrem.

Dane w niniejszym prospekcie, doradztwo techniczne odnosnie stosowania i inne zalecenia przyjete zosatly na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego do$wiadczenia. Nie sa one jednak
wigzace - rowniez co do praw 0séb trzecich - i nie zwalniaja one klienta do samodzielnego zbadania i wyprébowania przydatnosci oferowanych produktow i technologii do stosowania w istniejacych warunkach. Podane
wartoéci do$wiadczalne ustalone zostaly w temperaturze 20°C i 50% wilgotnosci powietrza. Odnosza si¢ one do wartosci $rednich. Mozliwe jest wystapienie odchytek. Nasi doradcy techniczni chetnie udziela
Parnstwu porady. Cieszymy sie z Panstwa zair ia naszymi i. Z chwila ukazania sie niniejszej karty informacyjnej traca waznos$é $niej publil e je o pr i ym produkcie.
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