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Spezial-Beton RMO02

OCHRONA PRZED KOROZJA
| WARSTWA SCZEPNA

RMO02 OCHRONA PRZED KOROZJA | WARSTWA SCZEPNA (0-5 mm)

CERTYFIKATY TESTOWE | DOWODY

» Produkt wg EN PL 1504-7 ,ochrona antykorozyjna wzmocnienie”
» zaktadowa kontrola produkcji wg EN PL 1504-7
» Przedsigbiorstwo certyfikowane DIN EN ISO 9001:2015

WEASCIWOSCI

» Wysokogatunkowa ochrona przed korozjg i warstwa sczepna na bazie mineralnej
i czes$c sktadowa systemu naprawy betonéw PAGEL RM i MH
» Modyfikowana polimerami, gotowa do uzycia, musi by¢ jedynie zamieszana z wodg
» Podwyzsza odpornosc stali zbrojeniowej na korozje, stuzy réwniez jako warstwa sczepna dla
nastepnych powtok
» Jest tatwa w przerabianiu, réwniez na powierzchniach pionowych i putapowych, nie przepuszcza wody;
dodatek polimerowy jest odporny na ciagte dziatanie wody
» Moze by¢ naktadana réwniez na powierzchnie matowo-wilgotne jako ochrona przed korozjg
» Odporna na dziatanie mrozu i rozmrazajgcych soli, umozliwia dyfuzje pary wodnej i hamuje przenikanie CO2
» Jako ochrona przed korozjg musi by¢ aplikowana dwukrotnie
» Caty system sktada sie z nastepujacych zapraw:
MS05 PCC-SZPACHLOWKA (0-0,5 mm)
RM20 ZAPRAWA DO NAPRAW (PCC/M2) (0-2,0 mm)
MH20 ZAPRAWA DO NAPRAW (PCC) (0-2,0 mm)
MH80 ZAPRAWA DO NAPRAW (PCC) (0-8,0 mm)

OBSZARY ZASTOSOWAN

» mineralny $rodek do ochrony przed korozjg dla betonu zbrojonego stalg i innych powierzchni metalowych
» warstwa sczepna dla powierzchni zapraw i betonu

» zastosowanie z MS20, MH20, MH80 i SP20

» do stosowania takze na wilgotnym podtozu
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Ochrona przed korozja dla betonu zbrojonego stalg
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OCHRONA PRZED KOROZJA | WARSTWA SCZEPNA

DANE TECHNICZNE OBROBKA
TYP zaprawy RM02 POPFOZE: ) B
- ki ok s czesci metalowe musza by¢ oczysczone z korozji
gestosc swieze mieszanki ok. 9/m 2100 poprzez piaskowanie lub inng metoda do stopnia
ilos¢ wody max.  warstwa sczepna % 18 czystosi Sa 2 /2 (zgodnie z EN 12944-4).
ochrona przed korozjg % 16
o 2 Podtoze betonowe lub z zapraw musi by¢ nosne,
zuzycie ok. warstwa sczepna kg/m 2-4 o
) , szorstkie i oczyszczone z mleczka cementowego,
ochrona przed korozja kg/m 4-6 luznych fragmentow betonu jak rowniez sub-

(2-krotne) stancji ha- mujaco dziatajacych na przyczepnosé

powlekanie warstwa sczepna 1-krotne 1 - olej, uszcze itp. Podfoze moze by¢ wilgotne.
' Zazwyczaj konieczne jest czyszczenie podtoza
ochrona przed korozjg 2-krotne . . . . .

- ‘ piaskowaniem, hydropiasko- waniem lub inng
wytrzymato$¢ na odrywanie MPa 215 metoda do uzyskania wymaganej wytrzymatosci
czas przerabiania ok. 10°C min 60 (1,5 MPa wytrzymatos¢ na odrywanie).

20°C min 45
. ) MIESZANIE:
30°C min 30 Zaprawe wymieszac z odpowiednig iloscig wody
Sktadowanie: 12 miesiecy, suche pomieszczenie, (16 % dla ochrony przed korozjg i 18 % dla
oryginalne opakowanie, chronié¢ przed warstwy sczepnej) wolnoobrotowg mieszarka.
mrozem Mieszac do czasu otrzymania jednorodnej
Opakowanie: worek 25 kg, 1 Europaleta = 1000 kg mieszanki.
Klasa zagrozenia: produ.kt. nie ios(ljada §ubstanijl ’ APLIKACJA:
Za?(razf'”"”cg ¢ Z row'ﬁ' prees Izzega? OCHRONA PRZED KOROZJA: Odkryte czesci
wskazowek podanych na opakowaniu metalowe oczysci¢ z korozji i pomalowac doktad-
KOD GIS: ZP1 nie, dwukrotnie, nie pozostawiajgc odkrytych
miejsc.

Uwaga: Wszystkie badania $wiezej i zwigzanej zaprawy

przeprowadzono w temperaturze 20 °C £ 2 °C. Wyzsze lub  Czas oczekiwania do drugiego pokrycia - 6 godzin.
nizsze temperatury prowadzg do uzyskania innych wynikéw ~ Czas oczekiwania do naktadania zaprawy - 6 god-
testow. W zaleznosci od temperatury konsystencje zin. Materiat stosowac nalezy w temperaturach
koryguje niewielkie zmniejszenie ilosci wody zarobowe;j. od +5°Cdo +35°C.

WARSTWA SCZEPNA:

Mocna wetrzeé w odpowied- nio przygotowane
podtoze bez pozostawienia odkrytych miejsc.
Nastepnie na Swiezg warstwe sczepng nanosimy
odpowiednig zaprawe naprawcza.

CZYSZCZENIE:
Po kazdym natozeniu narzedzia umy¢ doktadnie

woda.

PAGEL’ - POLSKA Dane w niniejszym prospekcie, doradztwo techniczne odnosnie stosowania i inne zalecenia przyjete zosatly )

G OLS na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego doswiadczenia. Nie sa one jednak PAGEL’ Spezial-Beton GmbH & Co. KG
Komorniki, ul. Lipowa 7 wiazace - rowniez co do praw osob trzecich - i nie zwalniaja one klienta do samodzielnego zbadania )

. P i wyprébowania przydatnosci oferowanych produktéw i technologii do stosowania wistniejacych warunkach.  Wolfsbankring 9 Tel. +49 201 68504 0

55-300 Sroda Slaska Podane wartosci doswiadczalne ustalone zostaly w temperaturze 20°C 50 % wilgotnosci powietiza. Odnosza  =acs DE Fax 449 201 68504 31
TEL. +48 71/ 317 28 06 sie one do wartosci $rednich. Mozliwe jest wystapienie odchytek. Nasi doradcy techniczni chetnie udziela ssen ax

’ Paistwu porady. Cieszymy sie z Panstwa zainteresowania naszymi produktami. Z chwila ukazania sie .
WWW.PAGEL.PL - INFO@PAGELPL  ninicjsze karty informacyjnej tracs waznosc wezesniej publi ot s e edice, Www.pagel.com - info@pagel.com
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