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RM02 PASSIVANT ET PRIMAIRE D’ADHÉRENCE 

CERTIFICATIONS ET PV D’ESSAIS

EXEMPLE D’APPLICATION

› certifié CE suivant NF EN 1504-7 Partie 7: protection contre la corrosion des armatures  
› contrôlée selon les normes et directives en vigueur, la production est certifiée conformément ISO 9001 
    

PROPRIÉTÉS

› Passivant pour acier et barbotine d’adhérence de haute qualité à base de liant hydraulique 
› Fait partie de notre système PCC/SPCC- réparation de béton 
› Monocomposant, contient des additifs polymères en poudre; à mélanger uniquement avec de l’eau 
› Assure la protection contre la corrosion des fers d’armature et sert en même temps de primaire  
  d’adhérence pour des mortiers à base de liant hydraulique 
› Facile à appliquer, aussi bien sur surfaces horizontales, verticales ou en sous-face,  
  est imperméable et résiste à la saponification. 
› Peut être aussi utilisé comme protection contre la corrosion sur des aciers humides 
› Résiste au gel et aux sels de déverglaçage, microporeux et empêche la pénétration de CO2 
› En cas d’utilisation en tant que passivant, appliquer en 2 couches 

DOMAINE D’APPLICATION

› Protection contre la corrosion pour fers d’armature et autres surfaces métalliques 
› Primaire d’adhérence sur béton et mortier 
› À appliquer sur supports humides 
 

 

M o r t i e r s  S p e c i a u x



PASSIVANT ET PRIMAIRE D’ADHÉRENCE 

MISE EN OEUVRE

PRÉPARATION DU SUPPORT: 
PRIMAIRE ANTICORROSION:  
Les fers à béton doivent être dérouillés par  
sablage jusqu’au métal blanc (Sa 2 ½ norme  
EN ISO 12944-4). 
 
PRIMAIRE D’ADHÉRENCE: 
Les supports à base de ciment doivent être  
cohérents, légèrement rugueux, sans laitance, 
sans particules libres ni friables et sans huile, 
graisse, caoutchouc, restes de peinture ou  
similaires. Une préparation du support est  
nécessaire, par exemple par sablage, grenail-
lage, eau à haute pression, fraisage, meulage. 
Après la préparation la résistance à la rupture 
du support doit être supérieure à 1,5 MPa en 
moyenne (1 MPa en tout point). 
Humidification préalable: Conformément à la 
norme NF EN 13-670, le béton support doit  
humidifié jusqu'à saturation. Dans la pratique la 
saturation d’un béton est obtenue par le main-
tien humide pendant au moins 6 heures avant 
coulage du mortier. 
 
MISE EN ŒUVRE: 
PRIMAIRE ANTICORROSION: 
Recouvrir soigneusement les fers préparés avec 
un pinceau.  
Délai d’attente pour la 2° couche: env. 6 h 
Délai d’attente pour l’application du mortier: 
env. 6 h 
 
PRIMAIRE D’ADHÉRENCE: 
Brosser soigneusement et énergiquement le 
PAGEL® RM02 avec une brosse ou un pinceau 
sur le support de béton préalablement humidifié. 
Le mortier doit être appliqué frais sur frais.  
En cas d’arrêt ou de début de prise accidentelle, 
le primaire d’adhérence doit durcir et adhérer 
complètement. Après le temps d’attente adéquat, 
recommencer la mise en œuvre. 
 
Température d’application:     + 5 °C à + 35 °C  
Qualité de l’eau de gâchage:  eau potable 
 

DONNÉES TECHNIQUES

  TYPE                                                                                       RM02 

  Densité du mortier frais env.                       kg/m3            2.100 

  Dosage en eau maxi.          Primaire           %                   18 

                                                Passivant           %                   16 

  Consommation env.           Primaire           kg/m2            2–4 

                                                Passivant           kg/m2            4–6 

                                            (2 couches) 

  Application                          Primaire                                  1 couche 

                                                Passivant                                  2 couches 

  Adhérence                                                      MPa               ≥ 1,5 

  Durée Pratique                         10 oC           min                60 

  d’Utilisation env.                       20 oC           min                45 

                                                       30 oC           min                30 
Stockage:                 12 mois à l’abri, en emballage d’origine. 
Conditionnement:  sac de 25 kg, palette Euro 1.000 kg 
Toxicité:                    Non toxique – Consulter la Fiche de 
                                   Données de Sécurité 
GISCODE:                ZP1 – Produit contenant du ciment 
                                   pauvre en chromate 
 
Instruction: Toutes les valeurs indiquées sont les valeurs 
minimales, mesurées à 20 °C ± 2 °C dans notre laboratoire, 
avec un malaxeur planétaire. 
Des températures plus basses ou plus élevées conduisent 
à des variations de la consistance du produit et des résultats 
d’essais. Suivant la température une légère réduction du 
dosage en eau permettra d’ajuster la consistance désirée. 
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Les indications, conseils techniques et recommandations contenus dans ce document reposent sur nos travaux de re-
cherche et notre expérience. En pratique les différences entre matériaux supports et les conditions d’application sur 
site sont telles que ces informations ou toute recommandation écrite ou conseil donné n’impliquent aucune garantie 
de qualité marchande autre que la garantie légale contre les vices cachés. Toute uti lisation contraire aux spécifications 
de ce document ne saurait engager notre responsabilité sans accord écrit de notre part. Ce document annule et rem-
place les versions précédentes. Les utilisateurs doivent impérativement consulter la version la plus récente des fiches 
techniques, disponibles sur notre site internet www.pagel.fr. Les valeurs indiquées sont les valeurs minimum définies 
dans nos contrôles de fabrication et sont obtenues en conditions normalisées à 20 °C sauf indications contraires. 
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