WSKAZOWKI OBROBKI
Naprawa betonu - PAGEL PCC - System zapraw

1. Naprawa betonu - PAGEL PCC - System zapraw

Typ Stosowanie Uziarnienie Grubos¢ warstwy
MS02 Ochrona przed korozjg 0-0,2mm 2 mm

MS02 Warstwa sczepna 0-0,2mm 2mm

MS05 Szpachlowka 0-0,4 mm 1-6mm
MS20 Zaprawa 0-2,0mm 10 =40 mm

2. Przygotowanie podioza

» Analiza uszkodzenia
Zaistniate uszkodzenie podifoza betonowego nalezy przeanalizowa¢ metodami zgodnymi z przepisami.
Zbadane muszg by¢ m.in.:
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warstwa betonu powyzej zbrojeniu az do powierzchni,
wytrzymatos$¢ na odrywanie,

karbonatyzacja,

zawartos¢ szkodliwych soli, w szczegdlnosci chlorkow,
korozja na zbrojeniu,

wytrzymatos¢ na sciskanie.

» Podtoze betonu
Podtoze betonowe musi by¢ przygotowane tak, aby pomiedzy betonem i zaprawa PCC powstata mocna i
dlugowieczna przyczepno$c¢ Nalezy wiec:
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usungc¢ uszkodzony beton i zaprawe,

odkry¢ skorodowane zbrojenie,

usungc¢ powtoki, srodki pielegnacyjne i szlam cementowy,

kontrola wytrzymatosci na odrywanie (minimum 1,5 MPa),
oczyscic i usungé luzne czesci,

przez 6 - 24 godziny przed aplikacjg nalezy nawilza¢ powierzchnie.
Bezposrednio przed uzyciem materiatu usung¢ nadmiar wody.

Powierzchnie starego betonu usuwamy, az do uzyskania ziarnistej struktury i chropowatej powierzchni.
Przygotowania podtoza muszg przebiegaé¢ zgodnie z instrukcjami réznymi metodami np.: frezowaniem,
strumieniowaniem wody pod cisnieniem lub piaskowaniem.

» Usuniecie korozji
Skorodowang stal doktadnie oczyszczamy z rdzy. Stal odkrywamy za pomocg lekkiego przecinaka lub
innego odpowiedniego narzedzia tak, aby nie rozerwac potgczenia betonu ze stalg. Stal odkrywamy ok.
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mm na koncach, gtebiej niz stwierdzono korozje.

Usuwamy korozje do stopnia czystosci Sa 2 - 2% metodg strumieniowania. Bezposrednio po
oczyszczeniu zbrojenia naktadamy pierwszg warstwe ochrony przed korozjg.

3. Tworzenie mieszanki z zapraw

Ochrone przed korozje lub warstwe sczepng, zaprawe PCC i PCC - szpachle mieszamy w betoniarce
przeciwbieznej dodajgc wskazang przez producenta ilos¢ wody.

Nalezy wla¢ ok. 2/3 ilosci wody, dodaé zaprawe i mieszaé ok. 3 minut. Nastepnie dola¢ pozostatg ilos¢ wody
i mieszac kolejne 2 minuty.

Czas przerabiania mieszanki wynosi ok. 30 minut (20 °C).

4. Ochrona przed korozja

Stal oczyszczong z korozji pokrywamy doktadnie zaprawg MS02 PAGEL-ochrong przed korozja
(jednoczesnie warstwa sczepna) za pomoca pedzla, 2-krotnie.

Druga warstwe naktadamy po ok. 4-6 godzinach (20 °C) ale w czasie do 24 godzin.

5. Warstwa sczepna

MS02

PAGEL - warstwe sczepng (jednoczesnie ochrona przed korozjg) wcieramy mocno twardg szczotkg

w matowo-wilgotne podtoze betonowe réwnomiernie i nieprzerwanie.

Nanosimy tylko tyle MS02 aby zaprawa PCC byta aplikowana na jeszcze nie zwigzang warstwe sczepng.
Czas obrdbki warstwy sczepnej wynosi okoto 20 - 30 minut przy temperaturze 20 °C.

Jesli przed natozeniem zaprawy naprawczej warstwa sczepna jest catkowicie zwigzana nalezy poczekac az
kompletnie stwardnieje i po 4 godzinach natozyc¢ jg ponownie.



6. Powloki zaprawy

MS20 PAGEL-PCC zaprawe nakladamy na jeszcze nie zwigzang warstwe sczepng, réwnomiernie.
Wygtadzamy dopiero wtedy, kiedy zaprawa jest juz troche zwigzana, tak aby nie zaktéci¢ przyczepno$ci.
Jesli naktadamy kilka warstw, czas oczekiwania pomiedzy kolejnymi warstwami wynosi ok. 4 godzin (20 °C).
Nowa warstwa sczepna nie jest juz konieczna.

Jesli przekroczymy czas oczekiwania i 1 warstwa kompletnie stwardnieje ponownie musimy oczyscié¢
powierzchnie, namoczy¢ wodg i wetrze¢ MS02-warstwe sczepna.

7. Nakladanie szpachli

Szpachle MS05 mozna naktadac recznie lub metodg natryskowg. Nalezy przy tym przestrzega¢ wymagan
dotyczacych przygotowania powierzchni, na ktérg szpachléwka ma by¢ nakfadana.

Po aplikacji lekko zwigzang szpachle nalezy wygtadzic.

8. Pielegnacja

Powierzchnie z zaprawy musimy chronié¢ przed przedwczesnym wyparowaniem wody przez 5 dni.

Zaprawe opryskujemy wodg i nakrywamy folig lub jutg by chroni¢ przed wiatrem.

Jesli do ochrony powierzchni planujemy uzycie O2C PAGEL - farby do ochrony betonu, szpachle lub
jeszcze nie zwigzana zaprawe pokrywamy pierwszg warstwg O02C. Warstwe drugg 02C nakladamy w czasie
pozniejszym. Poprzez to nie sg konieczne inne zabiegi pielegnacyjne.

Konieczne jest przestrzeganie wskazéwek do obrébki dla systemu ochrony powierzchni.



