PAGEL-GJUTBRUK

ANVANDNINGSOMRADE

PAGEL Gjutbruk V2 anvands till undergjut-

ning dar det stélls héga krav pa snabbhardning
och snabbingjutning i olika ingjutningsprocesser
och utfylinader och dér det skall belastas snabbt.

EGENSKAPER

V2 kan belastas efter tva timmar, vilket mojlig-
go6r snabb anvandning av maskiner och andra
dynamisk belastade ytor.

Dubbelverkande expanderingssystem ger en
kontrollerad volym under hardning. Detta ger
en stark forbindelse mellan maskin och betong-
fundament. Snabba hardnings tid minimera
monterings tid och reducera produktionsstopp,
vilket ger ekonomiska fordelar.

V2 har en mycket god flytformaga. Det hardade
bruket ar vattentatt och har en mycket god
motstandsstyrka av petroleum och kemikalium.

PRODUKTEN

V2 &r ett fardigt torrbruk. Bruket skall endast
blandas med rent vatten 12-13% beroende pa
onskad konsistens.

Bestandsdelar & CEM | 52,5 R, kvarts och
polymert additiv. Innehaller inte klorider eller
albuminatcement.

Expositions class enligt:
DIN 1045-2 / EN 206-1
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SYSTEM

Produkten ar certifierad efter EN ISO 9001.
Produkten ar certifierad pa SP i Sverige.
Levereras ocksa pa forfragan med stal fiber

PAGEL Gjutbruk V2 levereras i féljande
varianter:

Vv2/10 GJUTBRUK
Kornstorlek 0-1 mm

Vv2/40 GJUTBRUK
Kornstorlek 0-4 mm ., %00,

Vv2/80 GJUTBRUK

Kornstorlek 0-8 mm
Vv2/160 GJIJUTBRUK
Kornstorlek 0-16 mm

ANVANDNINGSOMRADEN

Pressions gjutning av maskiner, som t.ex.
turbiner, generatorer, kompressorer, motorbaddar
samt i 6vriga anlaggningar med stora vibrationer
och krav pa stor hallfastighet och hog tryck-
styrka.

Kemikaliumindustrier, pappersindustrier,
petroleumindustrier, kraftindustrier

Stal pelare, rals och utfylinad.
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GEL-GJUTBRUK

TEKNISKT DATA

PRODUKT
Kornstorlek mm
Gjuthojd mm
Forbrukning ca kg/dm?
Vattenmangd %
Utvidgning 24 h Vol.%
28d Vol.%
Tryckhallfasthet 2h N/mm?
EN 196-1 4h N/mm?
40x40x160mm 6h N/mm?
8h N/mm?
12 h N/mm?
EN 12390-3 24 h N/mm?
7d N/mm?
28d N/mm?
91d N/mm?

P
Vv2/10 Vv2/40 Vv2/80 V2/160
0-1 0-4 0-8 0-16
il5=23 20-100 50-200 100-400
2 2 2yl 2yl
13 13 11 10
+0,4 +04 +04 +0,4
+0,4 +04 +04 +0,4
=5 =5 =5 =5
=10 =10 =10 =10
=12 =12 =12 =12
=15 =15 =15 =15
=18 =18 =18 =18
=30 =25 =25 =40
=60 =60 =60 =60
=70 =70 =70 =70
=75 =85 =80 =80

Anm: Alla testdata &r vagledande, och testade i vart tyska huvudkontor. Varden fér andra produktionsplatser kan variera.

* DIN EN 196-1-compliant compressive strength testing; DIN EN 12390-3-compliant compressive strength testing

Al of the test values provided correspond to DafStb VeBMR - directive

30-45 minuter vid +20°
Volymvikt: ca. 2300 kg/m?

Mangd per sack: 425 kg

Sattmatt (V2/40): >30 cm @ EN 196-1
Lagringstid: 6 manader, torr och frostfritt

Hardnings tid:

FORARBETEN

UNDERARBETEN: Rengorning skall goras grundligt
och all dalig betong skall avlagsnas. Det skall inte finnas
nagra losa partiklar kvar pa befintlig betong yta.

Ca 6 tim for gjutning for vattnas betongytan som skall
gjutas till mattnings grans ar uppnadd.

FORMNING: Fast formen sakert sa att den ar stabil.
Tata formen val.

BLANDNING: Rent vatten skall tillsattas torrbruket.
Méangden vatten bestéms av onskad konsistens.
Torrbruket blandas med 2/3-3/4 vatten i en tvangs-
blandare eller blandas med elvispblandare med 400
varv/min i ett trdg. Torrbruket blandas i 3 minuter och
tills allt bruk &ar helt genom fuktat. Hall i resten av vatt-
net och blanda ytterligare i ca >2 minuter tills bruket
ar fritt fran klumpar. L&t blandningen mogna i ndgon
minut fére anvandning och rér om ytterligare sa att
bruket ar valblandat fére gjutning.

CE Mark and EC conformity

according to EN 934-4:2001/A1:2004
c € Reg.-No.: 0921-BPR-2010

EN 934-4 compliant grout additive

GJUTNING: Gjutningen sker fran en sida eller i ett
hornen eller om majligt frdn mitt av formen, helst utan
uppehall. Gjut alltid med minst 20 mm &éverhojd, sa att
det ar ett tryck pa ytan. Vid storre gjutningar bor
betongpump (typ blandarepump) anvandas eller gjutt-
rag med slang.

EFTERBEHANDLING: Uttorkning av nygjuten yta far
inte ske snabbt. For att minimera uttorkning skall ytor-
na tackas med plastfolier, eller anvdnd PAGEL O1
krympspérr/avdunstningsskydd.

Finns det risk for frost skall ytorna alltid tackas med
vintermatta eller liknande.

Pagjutning eller undergjutning i andra gjuthojder kan
utféras med PAGEL gjutbruk V2/1.0, v2/40,
Vv2/80, VV2/1.60, efter vara anvisningar.

Vid lag temperatur eller forsening i gjutningen, redu-
ceras flytférmagan.

MILJIO KODNUMMER: 00-4 (1993)
R37/38 Irriterar andningsorganen och pa huden.
R41 Risk for allvariga 6gonskador.
S22 Undga inandning av dammet.
S26 Kommer cement dam i 6gonen, skolj direkt med 6gonbad grundligt, kontakta lakare.
589 Anvéand skyddsglasdgon, ansiktsskarm och munskydd under arbetet med torrbruket.
Lokaltirriterande | 46 Vid intagelse i munnen, kontakta omgaende lakare och visa lakaren forpackningen.

Vid blandning med vatten bildas kalciumhydroxid. Kan vara etsande pa huden och 6gon.
Innehaller <2 mg vattenupploslig krom/kg i hela produktens livslangd.

Broschyrens upplysningar och rdd om anvéandningsteknik
m.m. utgdr producentens aktuella kunskap och erfarenhet
av produkten och dess anvandningsomraden. Kunden bor
dock sjalv kontrollera om produkten och metoderna ar
korrekta fér hans anvandningsomraden och ger tillfreds-
stéllande resultat.

Sedvanliga forsaljningsbestammelser galler

Detta datablad ersatter alla féregéende.

SPECIAL-BRUK
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