PAGEL-PASTA DE CIMENT
PAGEL-SUSPENSIE DE CIMENT

PROPRIETATI

Monocomponente, gata de intrebuintare,
trebuie amestecate numai cu apa

Vascozitate redusa cu capacitate de curgere
la 20°C de minimum 60 minute

Adancime mare de patrundere la deschideri
ale fisurilor de la 1,0 mm (ZL 1.0) side la
0,2 mm (ZS 1.0) si pot patrunde pana la
varfurile fisurilor

Pasta si suspensia de ciment pot fi folosite la
fisuri uscate, umede sau fisuri prin care circula
apa fara ca sa aiba loc o sedimentare

Datorita alcalinitatii ridicate pot asigura o pro-
tectie anticoroziva naturala a otelului de arma-
tura, nu contin cloruri sau alte substante care
ar putea favoriza coroziunea

Permeabile la difuzia vaporilor de apa, pot fi
aplicate incepand de la + 5°C, au o aderenta
foarte buna la flancurile fisurilor si au

o umflare controlata

Usor de prelucrat, sculele si utilajele
intrebuintate se pot spala cu apa si refolosi

Fabricate in conformitate cu cerintele normati-
vului german ZTV-RISS 93

Pasta si suspensia de ciment sunt controlate
dupa standardele si normele in vigoare, iar
productia este certificata conform ISO 9001

DOMENII DE UTILIZARE

= Injectarea fisurilor, rosturilor, cuiburilor de agre-

gat si a golurilor in suprafetele verticale sau
orizontale de beton

- Inchiderea, compactarea si monolitizarea fisu

rilor si a golurilor

e ZS 1.0 poate fi folosit si pentru imbibare cu

scopul consolidirii betonului in zonele apropiate
suprafetei

« inchiderea fisurilor in beton, zidarie de

caramida si de piatra naturala, umplerea
golurilor la sape de mortar, prefabricate, blocuri
de agregat grosier, beton cu agregat monogra-
nular concasat

ZL10

ZS10




1301 RO
QS-Formblatt 09/07 Rev. 01

DATE TEHNICE

TIP ZL10 ZSs10
Ciment- granulatie pm <40 <16
Finete de macinare (Blaine) cm’/g 5400 16000

Componente 1 1
Deschiderea fisurilor mm >0,8 >0,2
Starea fisurilor uscate, umede cu circulatie de apa

Durata de amestecare min. 8 8
Durata de prelucrare min. 60 90
Necesar de apa % 45 50
Densitatea pastei proaspete kg/dm® 1770 < 1836
Densitatea pastei intarite kg/dm®* 1650 1780
Consum de material uscat g/l 1220 1180
Vascozitate dupa 10min.  sec. 72 68
adaosul de apa 60min. sec. 92 100

(con Marsh cu diametrul de 4,76 mm)

Proprietatile pastei intarite la: 20 °C (prisme 40x40x160 mm)
Rezistenta la 2d N/mm? 30 39
compresiune 7d Nmm* 35 62

28d N/mm? 41 66
Toate datele de mai sus au fost determinate in climat normal 23/50-2

Livrare:
Depozitare:

Saci de 10 si de 20 kg
saci nedesfacutj, la loc uscat,
la temperaturi peste 10°C.

PUNERE iIN OPERA

LUCRARI PREGATITOARE: Stabilirea planului fisu-
rilor. Fisurile se vor masura in functie de lungimea si

deschiderea lor. Stabilirea variatiilor de deschidere a
fisurilor. Se va intocmi o documentatie cu schite. Se

va stabili care sunt fisurile care trebuie inchise.

STRATUL SUPORT: Marginile fisurilor pe ambele
parti se vor curata pe o latime de minim 5 cm si se vor
indeparta paraile neaderente sau care ar putea
influenta negativ aderenta. Stratul suport se va curata
cu o perie de sarma.

DUZE DE INJECTARE: Duze aplicate prin lipire.
Punctele de injectie se vor marca prin baterea unui cui
de otel uns. Talpa duzei se va lipi complet cu PU1L
Clei-PAGEL.

DUZE APLICATE PRIN GAURIRE: Gaurile cu un
diametru de 13 sau 18 mm se vor executa cu 0 masina

de gaurit sub un unghi de 45° pana la 60°, in asa fel
incat axa gaurii sa intretaie fisura la jumatate din
grosimea elementului de constructie. Gaura se va
curata de tot praful rezultat la gaurire.

IZOLAREA SUPRAFETEI: Marginile fisurilor se vor
delimita pe o distanta de cca. 5 cm cu o banda de lipit.
24 ore inainte de inceperea injectarii se va aplica
PU1 Clei-PAGEL pe stratul suport uscat de ambele
parti ale fisurii intr-un strat continuu cu o grosime de
cca. 3 mm. Intervalul dintre duzele de injectie se va izola
si el. Golurile si cuiburile de agregat se vor inchide de
exemplu cu SP20 mortar de torcretare-PAGEL.
Izolarea fisurilor intr-o zidarie de caramida se va face
de preferinia cu MSO5 Masa de spaclu-PAGEL.

LUCRARI PRELIMINARE: Dup4 intarirea materialului
izolant (cca. 24 ore la minimum 8°C) se vor monta pe
duze piesele de inchidere pentru impiedicarea iesirii
materialului. Continuitatea circulatiei prin duze si fisuri
se va face printr-un flux de apa care in acelasi timp va
umezi si flancurile fisurilor.

AMESTECAREA: Un ambalaj complet de ZL 1.0/
ZS 1.0 se toarna sub amestecare lenta in cantitatea
prescrisa de apa si apoi cu un amestecator cu turatie
mare (3000 ture/minut) se va amesteca 8 pana la 10
minute pentru obtinerea unui amestec omogen. La
cantitati mici se poate utiliza o bormasina cu un
amestecator din material plastic. Suspensia sau pasta
de ciment gata amestecata se toarna printr-o sita
normala (uz casnic) intr-un alt recipient.

UMPLEREA FISURILOR: ZL10/ZS 1.0 pot fi injec-
tate atat cu presiune scazuta, cat si cu presiune ridi-
cata (Presiunea maxima la Pompa manuala PAGEL
- 30 bar; presiunea maxima la Pompa mecanica cu
membrana DESOI — 60 bar). La fisuri verticale injec-
tarea se face intotdeauna de jos in sus. Prin interme-
diul pieselor de cuplare, furtunul pompei se leaga

la piesele de inchiderea ale duzelor de umplere. in
mod obisnuit, umplerea fisurilor in beton se realizeaza
cu o presiune initiala de 2-3 bar in cazul unor flancuri
umede ale fisurilor si cu 3-6 bar in cazul unor flancuri
uscate. Imediat ce suspensia sau pasta de ciment a
iesit prin duza urmatoare, se va continua injectia de la
aceasta. O injectare suplimentara dupa 60 pana la 90
minute este recomandata. Eventuale scurgeri prin
izolatie se vor inchide cu B1 Mortar ultrarapid—
PAGEL.

LUCRARI ULTERIOARE: Sculele, piesele auxiliare si
furtunele se vor curdta cu apa cat mai repede posibil —
chiar si la pauze de lucru ceva mai lungi. Dupa 48 de
ore duzele si izolatia se indeparteaza. Suprafata
elementului de constructie se egalizeaza cu MS0O5
Masa de spaclu-PAGEL.

APARATE Sl PIESE AUXILIARE: Piesele auxiliare
(duze, piese de inchidere si piese de cuplare) si
aparatele (pompe si malaxoare) pot fi comandat prin
intermediul firmei PAGEL al carei reprezentant in
Romania este firma SOLARON 2004 CONSULT.

Datele prospectului, consilile tehnice si alte recomandari se bazeaza pe lucrari numeroase de cercetare, precum si pe experienta noastra. Totusi ele nu sunt angajante si nu scutesc clientul de incercarea
aptitudinii materialelor si a tehnologiei pentru scopul propus de utilizare. Datele experimentale indicate au fost determinate la 20 °C. Este vorba de valori si analize medii. La livrare pot aparea abateri.

Serviciile noastre de consilii tehnice va stau oricand la dispozitie.

PAGEL
BESTM A N o1 oA

PAGEL ROMANIA S.R.L.

RO-031104 BUCURESTI - Piata Alba lulia Nr. 2
bloc I1, sc. C, et. 2, ap. 55, sector 3
Fon.: (+40/21) 320 68 59 - Fax: (+40/21) 322 42 54
Internet: www.pagel.ro - E-Mail: office@pagel.ro

PAGEL

SPEZIAL-BETON GMBH & COKG

WOLFSBANKRING 9 - D-45355 ESSEN
TEL. +49 (0)2 01-6 85 04-0 - FAX +49 (0)2 01-6 85 04-31
INTERNET: WWW.PAGEL.COM - E-MAIL: INFO@PAGEL.COM



