
DOMENII  DE UTILIZARE

• Injectarea fisurilor, rosturilor, cuiburilor de agre-
gat µi a golurilor în suprafeøele verticale sau
orizontale de beton

• Închiderea, compactarea µi monolitizarea fisu
rilor µi a golurilor

• ZS 10 poate fi folosit µi pentru îmbibare cu 
scopul consolidørii betonului în zonele apropiate
suprafeøei

• Închiderea fisurilor în beton, zidårie de 
cåråmidå µi de piatra naturalå, umplerea 
golurilor la µape de mortar, prefabricate, blocuri
de agregat grosier, beton cu agregat monogra-
nular concasat

PROPRIETÅØI

• Monocomponente, gata de întrebuinøare, 
trebuie amestecate numai cu apå

• Vâscozitate reduså cu capacitate de curgere
la 20°C de minimum 60 minute

• Adâncime mare de påtrundere la deschideri
ale fisurilor de la 1,0 mm (ZL 10) µi de la 
0,2 mm (ZS 10) µi pot patrunde pânå la 
vârfurile fisurilor

• Pasta µi suspensia de ciment pot fi folosite la
fisuri uscate, umede sau fisuri prin care circulå
apå fårå ca så aibå loc o sedimentare

• Datoritå alcalinitåøii ridicate pot asigura o pro-
tecøie anticorozivå naturalå a oøelului de armå-
turå, nu conøin cloruri sau alte substanøe care
ar putea favoriza coroziunea

• Permeabile la difuzia vaporilor de apå, pot fi
aplicate începând de la + 5°C, au o aderenøå
foarte bunå la flancurile fisurilor µi au 
o umflare controlatå

• Uµor de prelucrat, sculele µi utilajele 
întrebuinøate se pot spåla cu apå µi refolosi

• Fabricate în conformitate cu cerinøele normati-
vului german ZTV-RISS 93

• Pasta µi suspensia de ciment sunt controlate
dupå standardele µi normele în vigoare, iar
producøia este certificatå conform ISO 9001
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de gåurit sub un unghi de 45° pânå la 60°, în aµa fel
încât axa gåurii så întretaie fisura la jumåtate din
grosimea elementului de construcøie. Gaura se va
curåøa de tot praful rezultat la gåurire.

IZOLAREA SUPRAFEØEI: Marginile fisurilor se vor
delimita pe o distanøå de cca. 5 cm cu o bandå de lipit.
24 ore înainte de începerea injectårii se va aplica
PU1 Clei-PAGEL pe stratul suport uscat de ambele
pårøi ale físurii într-un strat continuu cu o grosime de
cca. 3 mm. Intervalul dintre duzele de injecøie se va izola
µi el. Golurile µi cuiburile de agregat se vor închide de
exemplu cu SP20 mortar de torcretare-PAGEL.
Izolarea fisurilor într-o zidårie de cåramidå se va face
de preferinøå cu MS05 Maså de µpaclu-PAGEL.

LUCRÅRI PRELIMINARE: Dupå întårirea materialului
izolant (cca. 24 ore la minimum 8°C) se vor monta pe
duze piesele de închidere pentru împiedicarea ieµirii
materialului. Continuitatea circulaøiei prin duze µi fisuri
se va face printr-un flux de apå care în acelaµi timp va
umezi µi flancurile fisurilor.

AMESTECAREA: Un ambalaj complet de ZL10/
ZS10 se toarnå sub amestecare lentå în cantitatea
prescriså de apå µi apoi cu un amestecåtor cu turaøie
mare (3000 ture/minut) se va amesteca 8 pânå la 10
minute pentru obøinerea unui amestec omogen. La
cantitåøi mici se poate utiliza o bormaµinå cu un
amestecåtor din material plastic. Suspensia sau pasta
de ciment gata amestecatå se toarnå printr-o sitå
normalå (uz casnic) într-un alt recipient.

UMPLEREA FISURILOR: ZL10/ZS10 pot fi injec-
tate atât cu presiune scåzutå, cât µi cu presiune ridi-
catå (Presiunea maximå la Pompa manualå PAGEL
- 30 bar; presiunea maximå la Pompa mecanicå cu
membranå DESOI – 60 bar). La fisuri verticale injec-
tarea se face întotdeauna de jos în sus. Prin interme-
diul pieselor de cuplare, furtunul pompei se leagå
la piesele de închiderea ale duzelor de umplere. În
mod obiµnuit, umplerea fisurilor în beton se realizeazå
cu o presiune iniøialå de 2-3 bar în cazul unor flancuri
umede ale fisurilor µi cu 3-6 bar în cazul unor flancuri
uscate. Imediat ce suspensia sau pasta de ciment a
ieµit prin duza urmåtoare, se va continua injecøia de la
aceasta. O injectare suplimentarå dupå 60 pânå la 90
minute este recomandatå. Eventuale scurgeri prin
izolaøie se vor închide cu B1 Mortar ultrarapid–
PAGEL.

LUCRÅRI ULTERIOARE: Sculele, piesele auxiliare si
furtunele se vor curåøa cu apå cât mai repede posibil –
chiar µi la pauze de lucru ceva mai lungi. Dupå 48 de
ore duzele µi izolaøia se îndepårteazå. Suprafaøa
elementului de construcøie se egalizeazå cu MS05
Maså de µpaclu-PAGEL.

APARATE ΩI PIESE AUXILIARE: Piesele auxiliare
(duze, piese de închidere µi piese de cuplare) µi
aparatele (pompe µi malaxoare) pot fi comandat prin
intermediul firmei PAGEL al cårei reprezentant în
România este firma SOLARON 2004 CONSULT.

PUNERE ÎN OPERÅ

LUCRÅRI PREGÅTITOARE: Stabilirea planului fisu-
rilor. Fisurile se vor måsura în funcøie de lungimea µi
deschiderea lor. Stabilirea variaøiilor de deschidere a
fisurilor. Se va întocmi o documentaøie cu schiøe. Se
va stabili care sunt fisurile care trebuie închise. 

STRATUL SUPORT: Marginile fisurilor pe ambele
pårøi se vor curåøa pe o låøime de minim 5 cm µi se vor
îndepårta påråile neaderente sau care ar putea
influenøa negativ aderenøa. Stratul suport se va curåøa
cu o perie de sârmå.

DUZE DE INJECTARE: Duze aplicate prin lipire.
Punctele de injecøie se vor marca prin baterea unui cui
de oøel uns. Talpa duzei se va lipi complet cu PU1
Clei-PAGEL.

DUZE APLICATE PRIN GÅURIRE: Gåurile cu un
diametru de 13 sau 18 mm se vor executa cu o maµinå

Livrare: Saci de 10 µi de 20 kg
Depozitare: saci nedesfåcuøi, la loc uscat, 

la temperaturi peste 10oC.
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DATE TEHNICE

TIP ZL10 ZS10
Ciment- granulaøie µm �40 �16

Fineøe de måcinare (Blaine) cm2/g 5400 16000

Componente 1 1

Deschiderea fisurilor mm �0,8 �0,2

Starea fisurilor uscate, umede cu circulaøie de apå

Durata de amestecare min. 8 8

Durata de prelucrare min. 60 90

Necesar de apå % 45 50

Densitatea pastei proaspete kg/dm3 1770 � 1836

Densitatea pastei întårite kg/dm3 1650 1780

Consum de material uscat g/l 1220 1180

Vâscozitate dupå 10 min. sec. 72 68
adaosul de apå 60min. sec. 92 100
(con Marsh cu diametrul de 4,76mm)

Proprietåøile pastei întårite la: 20 oC (prisme 40x40x160 mm)

Rezistenøå la 2 d N/mm2 30 39
compresiune 7 d N/mm2 35 62

28 d N/mm2 41 66
Toate datele de mai sus au fost determinate în climat normal  23/50-2


