PAGEL-STRAT DE UZURA
EPOXIDIC

PROPRIETATI

e EH120 este un material bicomponent pe
baza de rasina epoxidica, indicat ca material
de acoperire pentru straturi suport pe baza de
ciment (beton sau mortar de pardoseala),
la interior si la exterior

e EH120 este un material pigmentat, fara
umplutura si fara solvent

e EH120 este un material cu o elasticitate
vascoasa si o rezistenta mare la abraziune.

e EH120 este stabil la temperaturi mai
ridicate, precum si la variatii de temperatura

» in stare intaritda EH120 este foarte rezistent
faga de cloruri

» datorita liantului din rasina, este de asteptat
o oarecare modificare a culorii sub actiunea
razelor ultraviolete

e EH120 se aplica peste grundul:

EH1-PAGEL - Rasina epoxidica

DOMENII DE UTILIZARE

acoperiri cu grosimi de 0,5-3 mm pentru
suprafete cu solicitare mecanica sau chimica

hale industriale, depozite, ateliere de reparatii
si de fabricatie

abatoare si hale din industria de prelucrare a
laptelui

camere frigorifice si de congelare. in acest
caz, solicitati sfatul specialistilor nostri.

centrale electrice

uzine chimice

laboratoare, sali de expozitii
parkinguri, rampe de incarcare

rasina de subturnare, de exemplu pentru
balustrade de pod
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DATE TEHNICE

TIP EH120

Culoare RAL* 7023,7032

Raport de amestecare .

(rasina: intaritor) TN EEUEE 5:1

Densitate

(23°C/50% umiditate relativa) 9/ fi

Vascozitate

la10°C mPas cca 4500-5500

la 20°C mPas cca 2000-2500

Durata de lucru la10°C min 45-50
la 20°C min 35-40
la 30°C min 20-25

Punere sub sarcina 1a10°C  dupah 15-30
la20°C  dupah 10-20

Intarire completa 2 20°C Jile 4

(100%)

Temperatura minima de

aplicare a stratului suport °C sl
Consum kg/m?/mm ccal,4
Substanta solida % 100

Rezistenta la tractiune superioara ruperii in beton
Toate datele specificate in tabela sunt valori de referinta, determinate in climat normal 23/50-2

Livrare: ambalaje de 12 kg

Depozitare: la loc uscat si racoros in

ambalaje originale;

Durata de depozitare: minimum 6 luni in ambalaje
nedesfacute

PUNERE iN OPERA

STRATUL SUPORT: Straturile suport pe baza de
ciment trebuie sa fie rezistente, uscate, rugoase si
portante. Suprafata va fi curatata de lapte de ciment,
de parii neaderente sau nerezistente, de substante
care ar putea influenta negativ aderenta ca: uleiuri,
grasimi, razatura de cauciuc, resturi de vopsele si
altele. De obicei, este necesara o tratare a stratului
suport prin sablare cu nisip, bile sau apa sub presiu-
ne, prin frezare sau slefuire. Dupa curatarea stratului
suport trebuie ca acesta sa aiba o rezistenta la tractiu-
ne de minimum 1,5 N/mm?. Umiditatea betonului la
suprafata nu trebuie sa fie mai mare de 4%. Tempera-
tura stratului suport trebuie sa fie cu cel putin 3°C mai
mare decat temperatura punctului de roua din zona
respectiva. Stratul suport ce urmeaza a fi protejat,
trebuie sa fie asigurat impotriva ascensiunii capilare a
umiditatii.

Grunduire: Grunduirea este neaparat necesara. Daca
stratul de acoperire nu poate fi aplicat in decurs de 24
de ore, peste grund se va presara nisip cuartos (0,1 —
0,3 mm) uscat.

AMESTECAREA: Componentele A (rasina) si B (inta-
ritor) sunt livrate in cantitatile corespunzatoare rapor-
tului de amestecare. intaritorul B se toarna in intre-
gime in componenta A (rasina); intregul amestec se
amesteca foarte bine cu un agitator mecanic cu max.
300 rotatii/minut. Amestecarea dureaza pana ce
amestecul devine omogen (cca.5 minute).

Atentie la amestecarea pe verticala de-a lungul pereti-
lor si pe fundul recipientului. Apoi, amestecul se toar-
na intr-un vas curat si se mai agita inca o data. Nu se
recomanda aplicarea mortarului din ambalajele in care
a fost livrat. Temperatura celor doua componente la
inceputul amestecarii trebuie sa fie de min.15°C.

PUNEREA iN OPERA: GRUNDUIREA: Materialul de
grunduire se va aplica cu o lama de cauciuc sau cu
o rola.

APLICAREA RASINII: Rasina se aplica cu o racletd
sau un gpaclu si se distribuie uniform pe toata supra-
fata. Pentru aceasta rasina usor autonivelanta este
necesara dezaerarea cu o rola cu tepi. Daca este
necesar, pe suprafata materialului de acoperire

se poate presara nisip cuartos uscat, cu o granulatie
de 0,1 - 0,3 mm.

INTARIREA: La aplicarea rasinilor sintetice, pe langa
temperatura mediului ambiant, o importanta deosebita
o are temperatura stratului suport; la temperaturi sca-
zute, reactiile chimice sunt incetinite; in mod core-
spunzator se lungesc timpii de prelucrare ulterioara,
de punere sub sarcina si de intarire completa; conco-
mitent se mareste consumul prin vascozitatea marita.
La temperaturi ridicate reactiile chimice se accelerea-
za, astfel incat timpii mentionati mai sus se scurteaza
in mod corespunzator. Pentru o intarire completa a
rasinii sintetice trebuie, ca temperatura medie a stratu-
lui suport sa fie mai ridicata decat temperatura minima
admisa. La aplicari ale materialului in aer liber, trebuie
avut grija, ca dupa aplicare, materialul sa fie ferit timp
ceva mai indelungat de umezeal3; la actiunea prea
timpurie a umezelii asupra materialului se poate ajun-
ge la inalbire si/sau la o suprafata lipicioasa care va
influenta in mod considerabil legatura cu straturile ce
ar mai trebui aplicate si care eventual ar necesita in-
departarea prin sablare. Materialul care se gaseste
sub stratul care a venit in contact cu umezeala se va
intari insa perfect.

CURATIREA SCULELOR: Sculele se curata cu ate-
ntie dupa fiecare ciclu de lucru cu PAGEL EH-
VERDUNNUNG sau alt solvent similar.
Comportament fiziologic si masuri de protectia muncii:
in stare intaritd rasina nu prezinta nici un fel de peri-
col. Se va evita contactul rasinii epoxidice neintarite
cu pielea (manusi); zonele venite in contact cu rasina
se vor spala cu mult sapun si apa. in stare neintarita,
componentele rasinii nu au voie sa ajunga in canaliza-
re, in ape curgatoare sau statatoare, sau in pamant.
Material care a curs din greseala din vasul de ameste-
care se va colecta imediat cu rumegus.

Datele prospectului, consilile tehnice si alte recomandari se bazeaza pe lucrari numeroase de cercetare, precum si pe experienta noastra. Totusi ele nu sunt angajante si nu scutesc clientul de incercarea
aptitudinii materialelor si a tehnologiei pentru scopul propus de utilizare. Datele experimentale indicate au fost determinate la 20 °C. Este vorba de valori si analize medii. La livrare pot aparea abateri.

Serviciile noastre de consilii tehnice va stau oricand la dispozitie.
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