PAGEL-ZACZYN CEMENTOWY
PAGEL-ZAWIESINA CEMENTOWA

WLASCIWOSCI

< jednosktadnikowa, gotowa do uzytku, musi
by¢ tylko zamieszana z woda

< niski wskaznik lepkosci z co najmniej
60 minutowa ciagta zdolnoscig ptyniecia (20 °C)

= zostata wytworzona zgodnie z wymogami do
produkcji i badan ZTV-RISS, osiaga wysoka
gtebokos¢ wnikania przy grubosci rys od
1,0 mm (ZL10) i od 0,20 mm (ZS10),
wnika gteboko az do "korzeni” pekniecia

= stosowana przy rysach suchych, wilgotnych
i wodonosnych, bez nastgpowania sedy-
mentacji (osiadania)

» dzieki wysokiej alkalicznosci gwarantuje natu-
ralng ochrone przed korozja dla stali zbroje-
niowej, nie zawiera chlorkéw ani innych
substancji sprzyjajacych powstawaniu korozji

» umozliwia dyfuzje pary wodnej, rozwija
kontrolowang objetos¢, do przerabiania od
5 °C, osiaga wysokg przyczepnos¢ w rysach

< jest ekonomiczna i tatwa w obrdbce,
wszelkie narzedzia po kontakcie z zaprawami
po wymyciu wodg nadajg sie do ponownego
uzytku

» produkcja stale kontrolowana wedtug
obowiazujgcych norm i przepiséw, posiada
certyfikat 1ISO 9001

OBSZAR STOSOWANIA

« do iniekgcji rys, spoin dylatacyjnych, ubytkéw
w betonie, pustych przestrzeni na ptaszczy-
znach pionowych i poziomych

» stuzy do zamykania i uszczelniania rys
i pustych przestrzeni poprzez potgczenie
zamkniete sitowo

e ZS10 mozna takze stosowac do impreg-
nacji dla wzmocnienia betonu w obszarze
przypowierzchniowym

« stosowana przy rysach w betonie, murach,
murach z kamienia naturalnego, jastrychach,
elementach prefabrykowanych, ubytkach
w betonie

ZL10

Zs10
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DANE TECHNICZNE

TYP materiatu ZL10 ZSsi10

cement frakcja ziarna pum <40 <16
powierzchnia wlasciwa cm?’/g 5400 16000
szerokos¢ rys mm >0,8 >0,2
srodowisko rysy suche, wilgotne
czas mieszania min. 8 8
czas obrobki min. 60 90
ilos¢ wody % 45 50
zuzycie g/l 1220 1180
gestos¢ swiezej mieszanki kg/dm® 1770 < 1836
gestos¢ suchej mieszanki kg/dm® 1650 1780
lepkos$¢ lejek Marsha 10 min. sec. 72 68
(stozek marsh = 4,76 mm) g0 min. sec. 92 100

wytrzymato$¢ na sciskanie 20 °C

2d MPa 30 39
7d MPa 35 62
28d MPa 41 66

wszystkie wymienione dane techniczne zostaly uzyskane w temperaturze +23 °C i 50 % wilgotnosci powietrza

opakowanie:
sktadowanie:

10 kg worek

6 miesiecy w suchym i zamknigtym opa-

kowaniu (w temp. powyzej 10 °C)

zamknigcie rys: PU1 PAGEL- KLEJ ZYWICZNY
lub PAGEL B1

klasa zagrozenia: produkt nie posiada substancji zagraza-

jacych zdrowiu, prosimy przestrzegaé

wskazéwek podane na opakowaniu

OBROBKA

ANALIZA USZKODZEN: nalezy wymierzy¢ szerokosci
i diugosci rys, oceni¢ ich przebieg oraz zmiany ich
rozmiaréw, okresli¢ srodowisko rys (suche, wilgotne,
mokre).

PRZYGOTOWANIE: krawedzie rys nalezy zeszlifowac,
betonowe powierzchnie w odlegtosci 5 cm od rys
nalezy oczyscié, usuna¢ luzne i obnizajace przyczep-
nos$¢ fragmenty podtoza. W przypadku wystepowanie
ubytkéw w naprawianym podtozu nalezy przed iniekcja
uzupetni¢ istniejace ubytki korzystajac z systemu na-
prawy konstrukcji PCC (PAGEL MSO2 — warstwa
sczepha, PAGEL MS20 - zaprawa haprawcza,
PAGEL MSOS5 - szpachlowka). Przed aplikacjg
nalezy doktadnie rozplanowaé umiejscowienie pakeréow
iniekcyjnych, przez ktére bedzie wttaczany materiat.

PAKERY DO RYS: iniekcja moze odbywac sie poprzez
pakery klejone i pakery wiercone. Pakery przyklejane
stosujemy w przypadku rys o szeroko$ci ponizej 1 mm
przedtem mocujac paker w miejscu wystepowania rysy
za pomoca kleju zywicznego lub akrylowego. Aby
doktadnie umiesci¢ paker w miejscu przebiegu rysy
nalezy przez otwor pakera przetozy¢ gwozdz
i nakierowaé go na ryse a nastepnie docisna¢ paker do
podioza i przyklei¢ go. Otwér na pakery wiercone
(o réznych $rednicach) wierci sie w odlegtosci ok.
10 cm od rysy pod katem 45° - 60° w taki sposéb, aby
wywiercony otwor przecinat ryse. Otwory nalezy
wywiercaé co 10 — 15 cm naprzemiennie po jednej
i drugiej stronie rysy. Po wywierceniu otworéw nalezy
je oczysci¢ sprezonym powietrzem. Rysy zamknaé
powierzchniowo materiatem PAGEL B1 — zaprawa
btyskawiczna (przy iniekcji o niskim ci$nieniu) lub
PAGEL PU1 - klej zywiczny (przy iniekc;ji
o wysokim ci$nieniu) a nastgpnie zamocowac pakery.

PRZYGOTOWANIE MATERIALU: PAGEL
ZL10/ZS10 nalezy miesza¢ z odpowiednig iloscig
wody przez okoto 8 — 10 minut. Gotowy materiat prze-
lewamy przez sito do czystego naczynia. Mate ilosci
materiatéw nalezy miesza¢ mieszadtem szybkoobro-
towym (3000 obrotéw/min) a duze ilosci urzadzeniem
np. firmy Dissolver o duzym mieszalniku i obrotach ok.
8000 na minute.

INIEKCJA: bezposrednio przed iniekcja nalezy
nawilzy¢ rysy, aby utatwi¢ przeptyw materiatu. Iniekcje
mozna przeprowadza¢ maszynowo badz recznie
zawsze w kierunku od dotu do géry (przy rysach
pionowych). Materiat nalezy wttacza¢ pod cisnieniem
do momentu ukazania sie iniektu w kolejnym otworze
iniekcyjnym. Zamkna¢ iniektowany paker i rozpoczaé
iniekcje w kolejnym pakerze. Cisnienie nalezy
kontrolowa¢, aby nie doprowadzi¢ do rozsadzenia
naprawianego elementu. Ewentualne powstate
podczas iniekcji ubytki betonu lub przecieki nalezy
uzupetnia¢ materiatem PAGEL B1 - zaprawa
btyskawiczna. Po przeprowadzeniu iniekcji w catym
elemencie po okoto 60 — 90 minutach mozna
przeprowadzi¢ iniekcjg uzupetniajaca.

OBROBKA KONCOWA: po wykonaniu iniekcji napra-
wione powierzchnie mozna wyréwnac¢ materiatem PA.-
GEL MSOS5 - szpachléwka, PAGEL D1 lub
PAGEL D3 - szlam elastyczny oraz pomalowac¢
farba PAGEL O2cC lub O2DE.

CZYSZCZENIE: natychmiast po wykonaniu iniekgji
nalezy oczysci¢ urzadzenia iniekcyjne i narzedzia
woda. Pakery po zwigzaniu iniektu usunaé.

Dane w niniejszym prospekcie, doradztwo techniczne odno$nie stosowania i inne zalecenia przyjete zosatly na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego dos$wiadczenia. Nie sa one jednak
wigzace - réwniez co do praw osdb trzecich - i nie zwalniaja one klienta do samodzielnego zbadania i wyprébowania przydatnosci oferowanych produktéw i technologii do stosowania w istniejacych warunkach. Podane

wartosci doswiadczalne ustalone zostaly w irze 20°C i 50%
Panstwu porady. Cieszymy sie z Panstwa lia naszymi pra
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