
OBSZAR STOSOWANIA

• wsporniki i maszyny

• zaprawa do napraw prefabrykatów oraz rur 
z betonu i stali 

• podchwytywanie budynków (metoda belgijska)

• ∂ciany wyciszajåce

• podlewki o du†ych obj∑to∂ciach, przy jednoc-
zesnej kontroli temperatury hydratacji

WˆAƒCIWOƒCI

• gotowa zaprawa i beton do podlewek, dla 
betonu o klasach wytrzymaΔo∂ci porównywal-
nych do B35 i B45 lub C30/37, C35/45 a
tak†e C40/50

• maΔe wytwarzanie ciepΔa

• niski moduΔ spr∑†ysto∂ci podΔu†nej

• odporna na mróz i rozmra†ajåce sole

• nadaje si∑ do pompowania tak†e pompå 
mieszajåcå i tΔoczåcå, np. Pompå PABEC II

• fizjologicznie bez zastrze†eμ dla wody pitnej 

• Δatwa w obróbce, musi byç tylko zamieszana 
z wodå

• kontrolowana obj∑to∂ç

• nie przepuszcza wody, odporna na produkty 
ropopochodne

• kontrolowana wedΔug obowiåzujåcych norm 
i wytycznych, produkcja certyfikowana 
zgodnie z ISO 9001

V40 C45

V80 C45

V160 C45

PAGEL®-BETON ZALEWOWY

V40 C45

V80 C45

V160 C45

XO XC XD XS XF XA XM
0 1 2 3 4 1 2 3 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 1 2 3

• • • • • • • • • • • • • • • • •
• • • • • • • • • • • • • • • • •
• • • • • • • • • • • • • • • • • •

Klasy ekspozycji materiaΔu
wg normy PN-EN 206-1:
PAGEL – BETON ZALEWOWY

ZAPRAWA DO 
KOTWIENIA I INIEKCJA

NAPRAWA POKRYW
STUDZIENEK

NAPRAWY
BETONÓW

ZAPRAWA DO WODY
PITNEJ

ZAPRAWA DO 
PODLEWEK

ZAPRAWA
KANAˆOWA

FARBY I OCHRONA
BETONU

PODˆOGI
PRZEMYSˆOWE

PRODUKTY
BUDOWLANE

˝YWICE
SYNTETYCZNE
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magazynowanie: 9 miesi∑cy w szczelnym i suchym 
opakowaniu

opakowanie: 25-kg-worek
klasa zagro†enia: produkt nie posiada substancji 

zagra†ajåcych zdrowiu, prosimy 
o przestrzeganie wskazówek 
podanych na opakowaniu

KOD GIS: ZP1

Wszystkie badania przeprowadzane så zgodnie 
z wytycznymi DafStb-Richtlinie: „Produkcja i stosowanie
cementowych zapraw i betonów zalewowych.

DANE TECHNICZNE

TYP zaprawy V40 C45 V80 C45 V160 C45

uziarnienie mm 0–4 0–8 0–16

wysoko∂ç podlewki mm 20–100 60–200 80–400

ilo∂ç wody % 16 10 10

zu†ycie kg/dm3 1,9 2,0 2,1

czas obróbki (20oC) min. ok. 90 ok. 90 ok. 90

wskaΩnik pΔynno∂çi 5 min. mm – � 600 � 500

wskaΩnik rozpΔywu 5 min. mm � 600 – –

wskaΩnik p∑cznienia 24 h Vol. % + 0,4 + 0,4 + 0,4

wytrzymaΔo∂ç 24 h MPa � 10 � 15 � 15
na ∂ciskanie* 7 d MPa � 20 � 40 � 45

V40 C45 4x4x16cm 28 d MPa � 35 � 60 � 60

V80 C45 i 56 d MPa � 40 � 65 � 65 
V160 C45 15x15x15cm 91 d MPa � 45 � 70 � 70
wytrzymaΔo∂ç nae 24 h MPa � 2 � 1,5 � 1,5
rozciågani 7 d MPa � 3 � 3,5 � 3,5
przy zginaniu 28 d MPa � 5 � 5,0 � 5,0
EN 12390-5 56 d MPa � 6 � 6,0 � 7,0

91 d MPa � 7 � 7,0 � 8,0
Wszystkie parametry så warto∂ciami przybli†onymi, badanym w naszych niemieckich fabrykach.

PODLEWANIE: nale†y wykonywaç mo†liwie bez przerw
i z jednej strony podlewanego elementu lub naro†a.
Przy du†ych powierzchniach polecamy-wylewaç mo†li-
wie od ∂rodka pΔyty za pomocå leja i / lub odpowiedniego
gumowego w∑†a. KanaΔy pod kotwy podlewamy jako 
pierwsze (prawie do kraw∑dzi górnej) nast∑pnie nale†y 
podlaç przestrzenie pod pΔytå podstawy.

MateriaΔ stosowaç nale†y w  temperaturach od +5°C
do +35°C.

UWAGA: nale†y chroniç powierzchnie przed wiatrem, 
przeciågiem, przedwczesnym wysychaniem u†yç folii,
papy jutowej albo O1 PAGEL-∏RODKA DO
OCHRONY POWIERZCHNI. Kraw∑dzie pod-
lewki nie powinny przekraczaç 50 mm. Przy tempera-
turach minusowych prosimy o kontakt z naszym doradcå
technicznym. Niskie temperatury i zimna woda zarobowa
opóΩniajå przyrost wytrzymaΔo∂ci oraz rozpΔywalno∂ç
zaprawy a wysokie przyspieszajå je.

OBRØBKA

PODˆO˝E: dokΔadnie oczy∂ciç: luΩne cz∑∂ci oraz szlam
cementowy usuwaç spr∑†onå wodå lub innå metodå a†
do otrzymania twardego podΔo†a, z przyczepno∂ciå
ok.1,5 MPa. Na ok. 6 godzin przed podlewkå nawil†yç
a† do nasycenia.

MIESZANIE: zaprawa jest gotowa do u†ytku, nale†y jå 
jedynie zamieszaç z wodå, ok. 2/3 ilo∂ci wody zarobo-
wej wlaç do mieszalnika przeciwbie†nego i wsypaç 
suchå mieszank∑ mieszaç ok. 3 minut, dolaç reszt∑
wody i mieszaç jeszcze 2 minuty. Bezpo∂rednio po tym
nale†y wykonaç podlewk∑.

Dane w niniejszym prospekcie, doradztwo techniczne odno∂nie stosowania i inne zalecenia przyj∑te zosatΔy na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego do∂wiadczenia. Nie så one jednak 
wiå†åce - røwnie† co do praw osøb trzecich - i nie zwalniajå one klienta do samodzielnego zbadania i wyprøbowania przydatno∂ci oferowanych produktøw i technologii do stosowania w istniejåcych warunkach. Podane
warto∂ci do∂wiadczalne ustalone zostaΔy w temperaturze 20°C i 50% wilgotno∂ci powietrza. Odnoszå si∑ one do warto∂ci ∂rednich. Mo†liwe jest wyståpienie odchyΔek. Nasi doradcy techniczni ch∑tnie udzielå 
Paμstwu porady. Cieszymy si∑ z Paμstwa zainteresowania naszymi produktami. Z chwilå ukazania si∑ niniejszej karty informacyjnej tracå wa†no∂ç wcze∂niej publikowane informacje o prezdmiotowym produkcie.
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* badanie wytrzymaΔo∂ci ∂ciskania zaprawy wg. EN 196-1; badanie wytrzymaΔo∂ci ∂ciskanie betonu wg. EN 12390-3
Wszyskie badane parametry odpowiadajå DAfStb VeBMR-Rili.

klasyfikacja wedΔug DAfStb VeBMR - Rili

Produktu: PAGEL - BETON ZALEWOWY

V80 C45 V160 C45
skurcz a2 a1

klasa rozpΔywu SKVB I SKVB I

klasa wytrzymaΔo∂ci  wczesnej C C

klasa wytrzymaΔo∂ci  na ∂ciskanie C50/60 C50/60

oznaczenie CE i konwersja-EG
zgodnie z EN 934-4:2001/A1:2004
reg. Nr. 0921-BPR-2010
dodatki do elementów spr∑†onych zgodnie z EN 934-4


