
OBSZAR STOSOWANIA

• szybkowiå†åca zaprawa do wszelkiego 
rodzaju maszyn precyzyjnych 

• turbiny, generatory, kompresory, silniki 
wysokopr∑†ne Diesla i inne zespo∆y urzådzeµ
w elekrowniach poddawane wysokim 
wibracjom

• kotwy, fiksatory, p∆yty fundamentowe

• zakotwienia 

• s∆upy betonowe i stalowe

• prefabrykaty betonowe i konstrukcje stalowe

• ∆o†yska mostów i dylatacje mostowe

• szyny radioteleskopøw i dΩwigøw

• stalownie, huty i zak∆ady górnicze

• zak∆ady papiernicze, chemiczne i rafinerie

WˆAƒCIWOƒCI

• po 2 godzinach przenosi obciå†enia, ju† 
przy �5 °C, umo†liwia szybkie oddanie do
pracy maszyn i urzådzeµ poddanych dzia∆aniu
si∆ dynamicznych

• bardzo p∆ynna

• gotowa do u†ytku, nale†y jå tylko zamieszaç
z wodå

• nie zawiera chlorków

• do przerabiania przy niskich temperaturach

• wytworzona na bazie znanej na ca∆ym ∂wiecie
V1 PAGEL ZAPRAWY DO PODLE-

WEK; tym samym jest gwarantowana jej wy-
soka jako∂ç

• niekurczliwa, rozwija kontrolowane
p∑cznienie

• powstaje po∆åczenie zamkni∑te si∆owo 
pomi∑dzy fundamentem betonowym i p∆ytå
maszyny

• odporna na dzia∆anie mrozu i rozmra†ajåcej
soli, nie przepuszcza wody, odporna na
dzia∆anie produktów ropopochodnych 
i chemikaliów

• mo†na w krótkim czasie zdjåç szalunek, nawet
przy niskich temperaturach, oszcz∑dzamy
przez to czas wy∆åczenia z pracy urzådzeµ 
i maszyn, skraca prace monta†owe i jest
przez to bardzo ekonomiczna

• nadaje si∑ do pompowania

• ∆atwa w obróbce

• o ró†nych frakcjach ziarna w zale†no∂ci od 
grubo∂ci warstwy, na zamówienie równie† 
z kruszywem bazaltowym i w∆óknami stali

• kontrolowana wg. aktualnie obowiåzujåcych 
wymagaµ i norm, produkcja certyfikowana
wed∆ug ISO 9001
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Klasy ekspozycji materia∆u wg normy:
DIN 1045-2 / EN 206-1
PAGEL – ZAPRAWA SZYBKOWIÅ˝ÅCA
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PAGEL®-ZAPRAWA DO SZYBKOWIĄŻĄCA

DANE TECHNICZNE

TYP zaprawy V2/10 V2/40 V2/80 V2/160
uziarnienie mm 0–1 0–4 0–8 0–16
grubo∂ç podlewki mm 10–20 20–60 50–100 �100
ilo∂ç wody zarobowej % 11–13 11–13 9–11 8–10
zu†ycie kg/dm3 2 2 2,1 2,1
czas obrøbki min. 30–45
g∑sto∂ç ∂wie†ej zaprawy kg/dm3 2,270 2,290 2,322 2,320
wspø∆czynnik w/c 0,3 0,31 0,33 0,33
wskaΩnik p∆ynno∂ci 1d cm/� 30 30 30 27
p∑cznienie 1d obj. % �0,5 �0,6 �0,5 �0,4
wytrzyma¬o∂ç 2 h MPa 12 15 12 15
na ∂ciskanie 4 h MPa 18 20 18 20
20oC 8 h MPa 32 32 32 28

24 h MPa 42 45 45 40
3 d MPa 55 50 50 45
7 d MPa 65 75 70 65

28 d MPa 75 82 80 75
wytrzyma¬o∂ç 2 h MPa 10 10 9 3
na ∂ciskanie 4 h MPa 14 14 14 11
5oC 8 h MPa 25 26 25 13

24 h MPa 35 36 32 28
3 d MPa 45 44 42 36
7 d MPa 53 54 43 44

28 d MPa 60 63 53 65
Wszystkie parametry så warto∂ciami przybli†onymi.

OBRØBKA

PRZYGOTOWANIE PODˆO˝A: przed zamontowaniem
maszyny nale†y oczy∂ciç powierzchni∑ betonowå
fundamentu. Usunåç mleczko cementowe, produkty
ropopochodne oraz inne zanieczyszczenia hamujåce
przyczepno∂ç. Wytrzyma∆o∂ç na odrywanie powinna
wynosiç co najmniej 1,5 MPa. Przez 6 – 24 godziny przed
aplikacjå nale†y nawil†aç powierzchni∑. Bezpo∂rednio
przed u†yciem materia∆u usunåç nadmiar wody.

DESKOWANIE: kraw∑dΩ podlewki o szeroko∂ci ok. 5 cm
nale†y wraz z p∆ytå maszyny stabilnie zadeskowaç.
Wysoko∂ç szalunku zale†y od wysoko∂ci p∆yty podlewanej
maszyny. Po jednej ze stron p∆yty podwy†szamy szalunek,
aby skróciç drog∑ p∆yni∑cia podlewki. Poprzez
podwy†szenie szalunku wytwarza si∑ ci∂nienie
hydrostatyczne, które umo†liwia p∆yni∑cie zaprawy. Do
powstania 1 metrowej drogi p∆yni∑cia, wysoko∂ç podlewki 
w szalunku powinna wynosiç co najmniej 10 cm. Nale†y
uszczelniç ewentualne otwory przep∆ywowe pomi∑dzy
szalunkiem i betonem piaskiem, zaprawå bådΩ piankå.

MIESZANIE: przygotowujemy odpowiedniå ilo∂ç wody. 2/3
ilo∂ci wody nale†y wlaç do betoniarki przeciwbie†nej.
Dodaç suchå mieszank∑ i mieszaç ok. 3 minut, a† do
osiågni∑cia przez mieszank∑ konsystencji plastycznej.
Nast∑pnie dolewamy cz∑∂ç pozosta∆ej wody i mieszamy
kolejne 2 minuty. 

APLIKACJA: po zamieszaniu, zapraw∑ pozostawiç na
krótko, aby powsta∆e p∑cherzyki powietrza podesz∆y do
góry. Podczas mieszania kielniå mo†na oceniç, czy proces
mieszania by∆ wystarczajåcy a konsystencja podlewki nie 

wskazuje na „odmieszanie” si∑. Otwory kotwowe nale†y
zalewaç oddzielnie ok. 5 cm pod kraw∑dziå otworu aby
zlikwidowaç ewentualne pustki powietrzne. Zaprawa
zalewowa mo†e byç aplikowana np.: przez rynn∑ lub wå†
gumowy. Poprzez ciåg∆e wype∆nianie zaprawå w kierunku
od wy†szego szalunku rozpoczyna si∑ proces podlewania.
Przep∆yw materia∆u powinien odbyç si∑ bez przerywania a†
do jego zakoµczenia. Nie nale†y u†ywaç maszyn
wibrujåcych. Nale†y uwa†aç aby nie gromadzi∆y si∑ pod
p∆ytå maszyny p∑cherzyki powietrza. Podlewka jest
zakoµczona gdy poziom zaprawy po stronie przeciwnej
p∆yty osiågnå∆ wysoko∂ç podlewki w szalunku. Jednoc-
ze∂nie usuwamy nadmiar zaprawy z otworu do wlewania.
Powierzchnia zaprawy, w razie potrzeby, mo†e byç
jeszcze przez 2-3 godziny obrabiana narz∑dziami do
g∆adzenia. Zaprawy zalewowe PAGEL, przy pracach
na du†ych powierzchniach, mogå byç bez problemu
aplikowane poprzez pomp∑ np.: pompa firmy PABEC.

PIEL‰GNACJA: odkryte powierzchnie podlewki chroniç
co najmniej 3 dni prze przedwczesnym odparowaniem
wody, przeciågiem, oraz dzia∆aniem promieni s∆onecznych,
poprzez polewanie wodå i nakrywaniem foliå lub u†ycie
∂rodka do piel∑gnacji PAGEL O1.

TEMPERATURY: przy podlewkach przy niskich (< 5°C)
oraz wysokich (> 35°C) temperaturach dostarczymy
Paµstwu dodatkowych, szczególnych wskazówek,
które muszå byç bezwzgl∑dnie przestrzegane.
Materia∆ stosowaç nale†y w  temperaturach od +5°C
do +35°C.

magazynowanie: 9 miesi∑cy, w suchym 
i zamkni∑tym opakowaniu

opakowanie: 25-kg-worek

transport: produkt nie posiada substancji 
zagra†ajåcych zdrowiu

Dane w niniejszym prospekcie, doradztwo techniczne odno∂nie stosowania i inne zalecenia przyj∑te zosat∆y na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego do∂wiadczenia. Nie så one jednak 
wiå†åce - røwnie† co do praw osøb trzecich - i nie zwalniajå one klienta do samodzielnego zbadania i wyprøbowania przydatno∂ci oferowanych produktøw i technologii do stosowania w istniejåcych warunkach. Podane
warto∂ci do∂wiadczalne ustalone zosta∆y w temperaturze 20°C i 50% wilgotno∂ci powietrza. Odnoszå si∑ one do warto∂ci ∂rednich. Mo†liwe jest wyståpienie odchy∆ek. Nasi doradcy techniczni ch∑tnie udzielå 
Paµstwu porady. Cieszymy si∑ z Paµstwa zainteresowania naszymi produktami. Z chwilå ukazania si∑ niniejszej karty informacyjnej tracå wa†no∂ç wcze∂niej publikowane informacje o prezdmiotowym produkcie.
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