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wyprodukowana na bazie PAGEL V1
ZAPRAWY DO PODLEWEK co
gwarantuje wysoka jakos¢ i dtuga zywotnosc

gotowa do uzytku, musi by¢ tylko zamieszana
z woda

w zaleznosci od ilosci dodanej wody
stosowana jako zaprawa do podbijania lub
jako podlewka

kruszywo z piasku i zwiru bazaltowego
do 3,5 lub 8 mm

odporna na wysokie temperatury do 400 °C
nie zawiera chlorkéw

niekurczliwa, rozwija kontrolowane
pecznienie

powstaje potaczenie zamknigte sitowo
pomiedzy fundamentem betonowym i ptyta
maszyny

odporna na mréz i rozmrazajace sole, nie
przepuszcza wody, odporna na dziatanie
produktéw ropopochodnych i chemikaliéw

dostarczana z ziarnami o réznych
frakcjach, na zaméwienie takze z wtdknami
stali

podlega statej kontroli jakosci wedtug
obowiagzujgcych norm i wytycznych, produkcja
certyfikowana zgodnie z ISO 9001

Dostepne sa nastepujace rodzaje zaprawy

vI15

V15/30 zaprawa bazaltowa
(0-83 mm)

V15/50 zaprawa bazaltowa
(0-5 mm)

V15/80 zaprawa bazaltowa
(0-8 mm)

ZAPRAWA DO
PODLEWEK

OBSZAR STOSOWANIA V1i5/30
» turbiny, generatory, kompresory i inne urza-
dzenia poddane wysokim wibracjom V15/50
i obcigzeniom
= huty, stalownie, zaktady gornicze V15/80

fundamenty i zakotwienia maszyn

stupy stalowe, zelbetowe

zaklady papiernicze, chemiczne i rafinerie

obszary wysokich temperatur

Klasy ekspozycji materialu wg normy:
DIN 1045-2 / EN 206-1
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DANE TECHNICZNE

TYP zaprawy Vvis5/ 30 50 80
uziarnienie mm 0-3 0-5 0-8
grubos¢ podlewki mm 30-50 40-100 50-120
ilos¢ wody zarobowewj % 14-16 10-12 10-12

zuzycie kg/dm® ok.2,0 ok.2,2 ok.2,2
gestos¢ swiezej

zaprawy kg/dm® ok.2,38 ok.2,46 ok.2,44
czas obrobki 20°C  min ok.60 ok.60 ok.60
wskaznik ptynnosci cm/@ 25 25 25
pecznienie obj.% +0,1 +0,1 +0,1

wytrzymatosé 24h MPa =40 =40 =40
nasciskanie* 74 MPa =60 =60 =60

28d MPa =75 =75 =75
wytrzymatosé 24 h MPa =5 =5 =5
narozciaganie 74 MPa =7 =7 =7
przy zginanll 564 MPa =8 =8 =8

Wszystkie parametry sa warto$ciami lizonymi, w naszych niemieckich fabrykach.
* badanie wytrzymatosci Sciskania zaprawy wg. EN 196-1

badanie wytrzymatosci éciskanie betonu wg. EN 12390-3
Wszyskie badane parametry odpowiadaja DAfStb VeBMR-Rili.

opakowanie:
skladowanie:

worek-25-kg

12 miesiecy, suche pomieszczenie
i szczelne opakowanie

produkt nie posiada substancji
zagrazajacych zdrowiu, prosimy

0 przestrzeganie wskazéwek
podanych na opakowaniu

klasa zagrozenia:

oznaczenie CE i konwersja-EG

zgodnie z EN 934-4:2001/A1:2004
reg. Nr. 0921-BPR-2010

dodatki do elementéw sprezonych zgodnie z EN 934-4

OBROBKA

PRZYGOTOWANIE PODLOZA: przed zamontowaniem
maszyny nalezy oczysci¢ powierzchnie betonowa
fundamentu. Usunaé mleczko cementowe, produkty
ropopochodne oraz inne zanieczyszczenia hamujace
przyczepno$¢. Wytrzymatos¢ na odrywanie powinna
wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa. Przez 6 — 24 godziny
przed aplikacja nalezy nawilzaé powierzchnie.
Bezposrednio przed uzyciem materiatu usunaé
nadmiar wody.

DESKOWANIE: krawedz podlewki o szerokoéci ok. 5 cm
nalezy wraz z plyta maszyny stabilnie zadeskowac.
Wysoko$¢ szalunku zalezy od wysokoéci ptyty
podlewanej maszyny. Po jednej ze stron plyty
podwyzszamy szalunek, aby skréci¢ droge ptyniecia
podlewki. Poprzez podwyzszenie szalunku wytwarza
sie cisnienie hydrostatyczne, ktére umozliwia ptyniecie
zaprawy. Do powstania 1 metrowej drogi plyniecia,

wysoko$¢ podlewki w szalunku powinna wynosi¢ co
najmniej 10 cm. Nalezy uszczelni¢ ewentualne otwory
przeptywowe pomigdzy szalunkiem i betonem
piaskiem, zaprawg badz pianka.

MIESZANIE: przygotowujemy odpowiednig ilo§¢ wody.
2/3 ilosci wody nalezy wla¢ do betoniarki
przeciwbieznej. Dodaé¢ sucha mieszanke i mieszac
ok. 3 minut, az do osiggniecia przez mieszanke
konsystencji plastycznej. Nastgpnie dolewamy czesé
pozostatej wody i mieszamy kolejne 2 minuty.

APLIKACJA: po zamieszaniu, zaprawe pozostawi¢ na
krétko, aby powstate pecherzyki powietrza podeszty do
goéry. Podczas mieszania kielnia mozna ocenié, czy
proces mieszania byt wystarczajgcy a konsystencja
podlewki nie wskazuje na ,odmieszanie” sie. Otwory
kotwowe nalezy zalewa¢ oddzielnie ok. 5 cm pod
krawedzig otworu aby zlikwidowa¢ ewentualne pustki
powietrzne. Zaprawa zalewowa moze by¢ aplikowana
np.: przez rynne lub przew6d gumowy. Poprzez ciagte
wypetnianie zaprawga w kierunku od wyzszego
szalunku, rozpoczyna sie proces podlewania.
Przeptyw materialtu powinien odby¢é sie bez
przerywania az do jego zakonczenia. Nie nalezy
uzywa¢ maszyn wibrujacych. Nalezy uwaza¢ aby nie
gromadzity si¢ pod pltyta maszyny pecherzyki
powietrza. Podlewka jest zakonczona gdy poziom
zaprawy po stronie przeciwnej ptyty osiagnat wysokosc
podlewki w szalunku. Jednocze$nie usuwamy nadmiar
zaprawy z otworu do wlewania. Powierzchnia zaprawy,
w razie potrzeby, moze by¢ jeszcze przez 2-3 godziny
obrabiana narzedziami do gtadzenia. Zaprawy
zalewowe PAGEL, przy pracach na duzych powierz-
chniach, moga by¢ bez problemu aplikowane poprzez
pompe np.: pompa firmy PABEC.

PIELEGNACJA: zabezpieczenie powierzchni przeciw
odparowaniu wody nastepuje poprzez naniesienie
preparatu 01 PAGEL - OCHRONA PRZED
ODPAROWANIEM lub w inny sposéb np.
przykrycie folig lub juta. Przy wysokich lub niskich
temperaturach, przy duzym nastonecznieniu
powierzchni, wietrze, przeciggu nalezy réwniez
zastosowac dodatkowe zabezpieczenie materiatu O1
np. przykrycie folia.

TEMPERATURY: przy podlewkach przy niskich (< 5°C)
oraz wysokich (> 35°C) temperaturach dostarczymy
Panstwu dodatkowych, szczegélnych wskazéwek,
ktére musza by¢ bezwzglednie przestrzegane.
Materiat stosowa¢ nalezy w temperaturach od +5°C
do +35°C.

Dane w ninigjszym prospekcie, doradztwo techniczne odnosnie stosowania i inne zalecenia przyjete zosatly na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego doswiadczenia. Nie sa one jednak
wigzace - réwniez co do praw osdb trzecich - i nie zwalniaja one klienta do samodzielnego zbadania i wyprobowanla przydatnosci oferowanych produktéw i technologii do stosowania w istniejacych warunkach. Podane

warto$ci doswiadczalne ustalone zostaly w 20°C i 50%
Panstwu porady. Cieszymy sie z Pafstwa lia naszymi p!
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$ci powietrza. Odnosza sig one do wartosci $rednich. Mozliwe jest wyslqplsnls odchytek. Nasl doradcy techniczni chetnie udziela
i. Z chwila ukazania sie niniejszej karty informacyjnej traca waznosé l o pr

ym produkcie.
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