
OBSZAR STOSOWANIA

• nanoszenie pow∆ok na ∂cianach i na
pod∆o†u, w obszarach wody pitnej

• naprawy betonów, tynków, jastrychów

• zbiorniki wody pitnej, rury, oczyszczalnie
∂cieków

WˆAƒCIWOƒCI

• zaprawa gotowa do u†ytku na bazie cementu

• nie wp∆ywa na rozwój mikrobów w wodzie, nie 
posiada w∆a∂ciwo∂ci bakterio- i grzybobójczych

• ekonomiczna i ∆atwa w stosowaniu 

• do obróbki na powierzchniach pionowych 
i poziomych tak†e metodå natrysku na 
mokro i na sucho

• zmniejsza wnikanie CO2, hamuje proces 
korozji i umo†liwia przenikanie pary wodnej, 
odporna na temperatury minusowe 
i rozmra†ajåcå sól

• nale†y jå tylko zamieszaç z wodå. Przy napra-
wie ubytkøw pow∆ok stosujemy TW05
PAGEL-ZAPRAW√ GOTOW∑ jako
warstw∑ sczepnå, którå wcieramy twardå
szczotkå w pod∆o†e

• podlega sta∆ej kontroli jako∂ci wed∆ug obowiå-
zujåcych norm i wytycznych, produkcja 
certyfikowana zgodnie z ISO 9001

• jest uzupe¬niona nastepujåcymi produktami:

TW05 0–0,5 mm (warstwa sczepna + 
szpachlówka)

TW10 0–1,0 mm (zaprawa drobnoziarnista)

TW20 0–2,0 mm (zaprawa do natrysku)

TW40 0– 4,0 mm (zaprawa gotowa)
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Dane w niniejszym prospekcie, doradztwo techniczne odno∂nie stosowania i inne zalecenia przyj∑te zosat∆y na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego do∂wiadczenia. Nie så one jednak 
wiå†åce - røwnie† co do praw osøb trzecich - i nie zwalniajå one klienta do samodzielnego zbadania i wyprøbowania przydatno∂ci oferowanych produktøw i technologii do stosowania w istniejåcych warunkach. Podane
warto∂ci do∂wiadczalne ustalone zosta∆y w temperaturze 20°C i 50% wilgotno∂ci powietrza. Odnoszå si∑ one do warto∂ci ∂rednich. Mo†liwe jest wyståpienie odchy∆ek. Nasi doradcy techniczni ch∑tnie udzielå 
Paµstwu porady. Cieszymy si∑ z Paµstwa zainteresowania naszymi produktami. Z chwilå ukazania si∑ niniejszej karty informacyjnej tracå wa†no∂ç wcze∂niej publikowane informacje o prezdmiotowym produkcie.
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PAGEL®-POLSKA

WARSTWA SCZEPNA: PAGEL TW05 - warstw∑
sczepnå  wcieramy mocno twardå szczotkå w matowo-
wilgotne pod∆o†e    betonowe równomiernie i nieprzerwanie.
Nanosimy tylko tyle PAGEL MS02 aby zaprawa
PCC by∆a aplikowana na  jeszcze nie zwiåzanå warstw∑
sczepnå. Czas obróbki warstwy sczepnej  wynosi oko∆o 20 – 30
minut przy temperaturze 20° C. Je∂li przed na∆o†eniem
zaprawy  naprawczej  warstwa sczepna jest ca∆kowicie
zwiåzana nale†y poczekaç a† kompletnie stwardnieje i po 
4 godzinach na∆o†yç jå ponownie.

TWORZENIE MIESZANKI: materia∆ z grupy PAGEL
TW, mo†na mieszaç w betoniarce przeciwbie†nej dodajåc
najpierw 2/3 wody i mieszajåc przez 3 minuty. Nast∑pnie
nale†y dodaç reszt∑ wody i mieszaç jeszcze przez 2 minuty.
Czas przerabiania mieszanki wynosi ok. 30 minut (20°C).

APLIKACJA: PAGEL TW40 nak∆adamy na jeszcze
nie zwiåzanå warstw∑ sczepnå, równomiernie. Wyg∆adzamy
dopiero wtedy, kiedy zaprawa jest ju† troch∑ zwiåzana, tak
aby nie zniszczyç przyczepno∂ci. Je∂li nak∆adamy kilka
warstw, czas oczekiwania pomi∑dzy kolejnymi warstwami
wynosi ok. 4 godzin (20°C). Nowa warstwa sczepna nie jest
ju† konieczna. Je∂li przekroczymy czas oczekiwania 
i 1 warstwa kompletnie stwardnieje ponownie musimy
oczy∂ciç powierzchni∑, namoczyç wodå i wetrzeç PAGEL
TW05 - warstw∑ sczepnå. W celu wyg∆adzenia napra-
wianej powierzchni mo†na zastosowaç szpachløwk∑
PAGEL TW05, ktørå nak∆adamy na jeszcze nie
zwiåzanå zapraw∑ naprawczå i wyg∆adzamy. W pryzpadku
nanoszenia zaprawy PAGEL TW40 metodå do
natrysku warstwa sczepna nie jest konieczna.

PIEL‰GNACJA: powierzchni∑ z zaprawy musimy chroniç
przed przedwczesnym wyparowaniem wody przez 5 dni.
Zapraw∑ opryskujemy wodå  i nakrywamy foliå lub jutå by
chroniç przed wiatrem.

OBRØBKA

PRZYGOTOWANIE PODˆO˝A, ANALIZA USZKO-
DZENIA: zaistnia∆e uszkodzenie pod∆o†a betonowego
nale†y przeanalizowaç metodami zgodnymi z przepisami.
Zbadane muszå byç m.in.: warstwa betonu powy†ej
zbrojeniu a† do powierzchni, wytrzyma∆o∂ç na odrywanie,
karbonatyzacja, zawarto∂ç szkodliwych soli, zw∆aszcza
chlorków, korozja na zbrojeniu, wytrzyma∆o∂ç na ∂ciskanie.

PODˆO˝E BETONOWE: musi byç przygotowane tak, aby
pomi∑dzy betonem i zaprawå naprawczå powsta∆a mocna 
i d∆ugowieczna przyczepno∂ç. Nale†y wi∑c: usunåç uszkodzony
beton i  zapraw∑, odkryç skorodowane zbrojenie, usunåç
pow∆oki, ∂rodki piel∑gnacyjne i mleczko cementowe, zbadaç
wytrzyma∆o∂ci na odrywanie (minimum 1,5 MPa), oczy∂ciç i
usunåç luΩne cz∑∂ci betonu, co najmniej  6-24 godzin przed
na∆o†eniem materia∆u nawil†yç wodå. Bezpo∂rednio przed
aplikacjå usunåç pozosta∆o∂ci wody. Powierzchni∑ starego
betonu usuwamy, a† do uzyskania  ziarnistej struktury 
i chropowatej powierzchni. Przygotowania pod∆o†a muszå
przebiegaç zgodnie z instrukcjami, ró†nymi sposobami 
np.: poprzez frezowanie, strumieniowanie wodå pod
ci∂nieniem lub piaskowanie.

USUNI‰CIE KOROZJI: skorodowanå stal dok∆adnie
oczyszczamy z rdzy. Stal odkrywamy za pomocå lekkiego
przecinaka lub innego odpowiedniego narz∑dzia tak, aby nie
rozerwaç po∆åczenia betonu ze stalå. Stal odkrywamy  ok.
20  mm  na  koµcach  g∆∑biej  ni†  stwierdzono  korozj∑.
Usuwamy korozj∑ do stopnia czysto∂ci Sa 2 – 21/2 metodå
strumieniowania.  Bezpo∂rednio po oczyszczeniu zbrojenia
nak∆adamy pierwszå warstw∑ ochrony przed korozjå.

OCHRONA PRZED KOROZJÅ: stal oczyszczonå z rdzy
pokrywamy dok∆adnie zaprawå PAGEL TW05 za
pomocå p∑dzla, 2-krotnie. Drugå warstw∑ nak∆adamy po
ok. 4-6 godzinach (20°C), ale w czasie do 24 godzin.

DANE TECHNICZNE

TYP zaprawy TW05 TW10 TW20 TW40
obszar pracy warstwa sczepna zaprawa zaprawa do zaprawa 

szpachlówka drobnoziarnista natrysku gotowa

grubo∂ç warstwy mm 2–6 5–10 10–30 20–40

uziarnienie mm 0–0,5 0–1,0 0–2,0 0–4,0

ilo∂ç wody % 14–16 11–13 10–12 10–12

g∑sto∂ç ∂wie†ej zaprawy kg/dm3 2,18 2,18 2,15 2,15

wytrzyma¬o∂ç 24 h MPa 16 25 25 25
na ∂ciskanie 3 d MPa 25 38 40 40

7 d MPa 35 45 48 45

28 d MPa 45 60 55 60

wytrzyma∆o∂ç na odrywanie 28 d MPa � 2,0 � 2,0 � 2,0 � 2,0

modul Younga 56 d MPa – – – 33.000

zu†ycie kg/dm3 1,7 1,8 1,85 1,85
wszystkie wymienione dane techniczne zosta∆y uzyskane w temperaturze +23 �C i 50 % wilgotno∂ci powietrza

opakowanie: worek- 25- kg
sk∆adowanie: 9 miesi∑cy, suche pomieszczenie 

i szczelne opakowanie
klasa zagro†enia: produkt nie posiada substancji 

zagra†ajåcych zdrowiu, prosimy 
o przestrzeganie wskazówek 
podanych na opakowaniu

gatunki cementu: mogå byç na †yczenie zmienione,
tym samym zmieniajå si∑ równie†
w∆a∂ciwo∂ci techniczne produktu. 
Prosimy o konsultacj∑ z naszym 
doradcå technicznym.


