PAGEL-WARSTWA SCZEPNA
DO PODLOGI
PRZEMYSLOWEJ

WLASCIWOSCI

» wysokogatunkowa warstwa sczepna do
mineralnych powtok podtdg przemystowych

e poprzez niski wskaznik wodno-cementowy
zostaje wytworzona (krétkotrwale) wysoka
wytrzymato$¢ na odrywanie do podfoza
betonowego jak i do powierzchni podfogi
przemystowej

= przy odkrytym zbrojeniu stuzy jako dodatkowa
ochrona przed korozjg z wysokim zapasem
alkalidéw

» konsystencja miekko-plastyczna i stosowana
na odpowiednich powierzchniach jako
warstwa sczepna (np. przy rampach i wjazdach)

 jesttatwa w obrdbce, nalezy ja jedynie
zamieszac¢ z wodg zarobowg

* nie zawiera od chlorkéw i od sktadnikéw
sprzyjajacych powstawaniu korozji

= produkcja stale kontrolowana wedtug
obowiazujgcych norm i wytycznych posiada
certyfikat ISO 9001

» Dostepne sa nastepujace rodzaje zaprawy
PH10:

PH10 WARSTWA SCZEPNA
DO PODLOGI
PRZEMYSLOWEJ (0-1 mm)

PH15 PODLOGA
BAZALTOWA-WARSTWA
SCZEPNA (0-2mm)

OBSZAR STOSOWANIA

» warstwa sczepna do podtég przemystowych
o wysokich wytrzymatosciach
i trudnoscieralnych

e warstwa sczepna do powtok podtdg
przemystowych odpornych na naprezenie tnace

* warstwa sczepna do podfozy betonowych od
poréwnywalnej klasy wytrzymatosci betonu
B25

» warstwa sczepna do ogromnych powierzchni
podtég przemystowych od poréwnywalnej
klasy wytrzymatos$ci betonu B35

= warstwa sczepna dla produktow:
P3A PAGEL-PODLOGA
Z WLOKNAMI STALI

P3A/15 PAGEL-PODLOGA
BAZALTOWA

P40 PAGEL-PODLOGA
PRZEMYSLOWA

P80 PAGEL-PODLOGA
PRZEMYSLOWA

PH10O

PH15

PODLOGI
PRZEMYSLOWE
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DANE TECHNICZNE OBROBKA
TYP zaprawy PH10 PH15 PODLOZE: podioze (betonowe) musi byé mocne,
uziarnienie e 0-1 0-2 szorstkie i nozne oraz wolne gd ubytk.ow i wglpych
- przestrzeni. Szlam cementowy i powtoki o zmniejszo-
sktadnik 1 1 nej no$noéci nalezy usunaé. Po przygotowaniu podioza
ilo$¢é wody % 16 16 musi ono wykazywac przyczepno$¢ conajmniej 1,5 MPa
zuzycie kg/dm? 2-4 2-4 a przy naktadaniu podiogi przemystowej o bardzo duzej
rozptyw cm 18-22 18-22 powi.e.rzc’:hn'i wytrzymaio;’é na odrywanie 2 MPa.
czas 10°C minut ok. 90 ok. 90 NETTES P 60 nasycenia. . .
s e inut ok, 60 i Ewentualne rysy w powierzchni betonu nalezy zam-
P WA @S O knaé. Po wypetnieniu rys uprzatnaé z powierzchni
30°C minut ok. 45 ok. 45 resztki materiatu. Na (betonowej) powierzchni obrabia-
temperatura przerabiania . nej nie moga znajdowac sie rysy ruchome. Powierzchnie
(najmniejsza) e +5 +5 na 24 godziny przed obrébka nawilzy¢, tak aby kapilar-
> P na aktywnos¢ wchtaniania wody juz wigcej nie
ki P 2,24 2 ) f ;
gestose zap?wy swiezej kg/dm ' 30 nastgpowata. W czasie naktadania powtok podtogi
wytrzymatos¢ 24h  MPa 11 11 powierzchnia musi by¢ matowo-wilgotna.
na odrywanie* 7d MPa 1,8 2,2
28d MPa 22 2.4 MIESZANIE: mieszanka PH10 / PH15 PAGEL-
; R B WARSTWA SCZEPNA PODLOGI PRZE-
Wszystkie parametry sg warto$ciami pr: w naszych r 1 fabrykach.

. . ) L MYSLOWEUJ jest gotowa do uzytku, musi by¢ tylko

podtoze badane: mocny materiat strumieniowo-$cierny, . .
podioze betonowe o klasie wytrzymatosci C30/37. zamleszapa z ) woda. . Okoiq 2/3 IIO.SCI. .Wody
Na 24 godziny przed odbrobka nawilzy¢ woda. zarobowej wlaé do mieszalnika przeciwbieznego
Zuzycie: warstwa sczepna = 2 kg/m?. i wsypa¢ suchg mieszanke. Miesza¢ ok. 3 minut, dola¢
reszte wody i miesza¢ jeszcze 2 minuty. Nieduze iloSci

opakowanie: 25 kg worek mieszanki mozna zamieszaé jednorodnie w odpowied-
skiadowanie: 9 miesiecy, suche, szczelne nim mieszalniku za pomoca podwojnego mieszadta
opakowanie $rubowego (na wolnych obrotach) natozonego na wier-
transport: produklty’nle posiadajg tarce. Dodatkowy czas "dojrzewania” mieszanki nie
skiadr1_|k9w ) jest konieczny.
zagrazajgcych zdrowiu
KOD GIS: ZP1 OBROBKA: mieszanka PH10 / PH15 PAGEL-
temperatura badan: 20 °C WARSTWA SCZEPNA PODLOGI PRZE-

MYSLOWEJ jest nakladana jako jedna duza
powtoka na wilgotno-matowe, odpowietrzone podtoze

oznaczenie CE i konwersja-EG

zgodnie z EN 934-4:2001/A1:2004 za pomocg twardej szczotki na catosci powierzchni
c € reg. Nr. 0921-BPR-2010 obrabianej. Naktadanie nastepnej powtoki odbywa sie
metoda "Swieze w $wieze". Przy przerwaniu prac lub

dodatki do elementéw sprezonych zgodnie z EN 934-4

stwardnieniu mateiatu nalezy poczeka¢ by warstwa
sczepna catkowicie zwigzata. Po opowiednim czasie
oczekiwania proces musimy powtorzyc¢.

Dane w nlme]szym prospekcie, doradztwo techniczne odnosnie stosowania i inne zalecenia przyjete zosatly na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego doswiadczenia. Nie sg one jednak
wigzace - réwniez co do praw osob trzecich - i nie zwalniajg one klienta do 1ego zbadania i wyp lia przydatnosci oferowanych produktéw i technologii do stosowania w istniejacych warunkach. Podane
wartoéci do$wiadczalne ustalone zostaly w temperaturze 20°C i 50% wilgotno$ci powietrza. Odnosza sie one do warto$ci $rednich. Mozliwe jest wystapienie odchylek. Nasi doradcy techniczni chetnie udzlelq
Panstwu porady. Cieszymy sie z Pafstwa zainteresowania naszymi produktami. Z chwila ukazania si¢ niniejszej karty informacyjnej traca wazno$¢ niej pt e je o pr ym p
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