
OBSZAR STOSOWANIA

• pod¬ogi przemys¬owe wymagajåce du†ych
wytrzyma¬o∂ci 

• rampy

• hale magazynów, fabryki

• bie†nie rolkowe (hutnictwo), droga do
ko¬owania (lotnictwo), drogi transportu

• drogi robocze w przemy∂le, ta∂mociågi
(górnictwo)

• hale zbrojeniowe gara†e i warsztaty

WˆAƒCIWOƒCI

• pod¬oga przemys¬owa zbrojona stalå na ba-
zie cementowej sprostujåca szczególnie trud-
nym wymaganiom

• zawiera w¬ókna stali, dostarczana równie† 
z w¬óknami stali szlachetnej

• wykazuje du†å przyczepno∂ç na 
odpowiednio no∂nym pod¬o†u

• rozwija bardzo wysokie wytrzyma¬o∂ci. 
Szczególnie wytrzyma¬o∂ç na rozciåganie przy
zginaniu- i na ∂cinanie, gwarantujå prawie 
niezniszczalnå pod¬og∑ z najwy†szymi odpor-
no∂ciami przeciw obciå†eniom typowym dla 
pod¬óg przemys¬owych

• wodoszczelna i odporna na dzia¬anie 
produktów ropopochodnych

• zachowuje swoje w¬a∂ciwo∂ci rownie† 
w takich wypadkach obciå†eμ, w których 
normalnie z powodu wyst∑powania du†ych 
obciå†eμ dynamicznych oraz si¬ tnåcych 
dochodzi do zniszczenia struktury 
wewn∑trznej materia¬u

• ¬atwa w obróbce i ekonomiczna

• polepsza przewodno∂ç cieplnå posadzki

• P3A mo†e byç dostarczona jako pod¬oga 
z dodatkiem kruszywa bazaltu

• produkcja stale kontrolowana wed¬ug 
obowiåzujåcych norm i przepisów posiada
certyfikat ISO 9001

• uzupe¬niajå jest przez nast∑pujåce produkty:

P3A PAGEL-POD∂OGA
ZBROJONA
W∂ÓKNAMI STALI

P3A/15 PAGEL-POD∂OGA
BAZALTOWA
Z W∂ÓKNAMI STALI

P3A

P3A/15

PAGEL®-POD∂OGA ZBROJONA
W∂ÓKNAMI STALI

P3A

P3A/15
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Klasy ekspozycji materiaΔu
wg normy DIN 1045-2 / PN-EN 206-1:
PAGEL – PODˆOGA ZBROJONA WˆOKNAMI STALI

ZAPRAWA DO 
KOTWIENIA I INIEKCJA

NAPRAWA POKRYW
STUDZIENEK

NAPRAWY
BETONÓW

ZAPRAWA DO WODY
PITNEJ

ZAPRAWA DO 
PODLEWEK

ZAPRAWA
KANAˆOWA

FARBY I OCHRONA
BETONU

PODˆOGI
PRZEMYSˆOWE

PRODUKTY
BUDOWLANE

˝YWICE
SYNTETYCZNE



P3A

P3A/15

PAGEL®-POD∂OGA ZBROJONA W∂ÓKNAMI STALI

DANE TECHNICZNE

TYP zaprawy P3A* P3A/15**

uziarnienie mm 0–8 0–5

grubo∂ç warstwy mm 20–80 20–80

ilo∂ç wody % 10–12 10–12

czas obróbki min. ok. 40 ok. 40

zu†ycie przy 10 mm 
kg/dm3 22 25grubo∂ci warstwy

wytrzyma¬o∂ç 1 d MPa � 45 � 50
na ∂ciskanie 7 d MPa � 70 � 75

28 d MPa � 80 � 85

wytrzyma¬o∂ç 1 d MPa – � 6
na rozciåganie 7 d MPa – � 9
przy zginaniu 28 d MPa – � 11

wytrzyma¬o∂ç
28 d MPa � 2,0 � 2,0na odrywanie

Wszystkie parametry så warto∂ciami przybli†onymi, badanym w naszych niemieckich fabrykach.

OBRØBKA

POD˚O˝E: dokΔadnie oczy∂ciç: luΩne cz∑∂ci, oleje, 
tluszcze, kurz, szlam cementowy oraz inne pozostaΔe 
zabrudzenia usunåç spr∑†onå wodå lub innå metodå
a† do otrzymania twardego podΔo†a, z przyczepno∂ciå
ok.1,5 MPa.
Nawil†yç wodå w przedzieμ obróbki. Nawil†ony beton
musi mieç powierzchni∑ matowowilgotnå, nie mogå
tworzyç si∑ kaΔu†e.

WARSTWA SCZEPNA: PH10 PAGEL
POD∂OGA PRZEMYS∂OWA WARSTWA
SCZEPNA zarobiç podanå maksymalnå ilo∂ciå 
wody a† do konsystencji szlamu i wetrzeç szczotkå
g¬∑boko w pory wilgotnego pod¬o†a albo na suchå 
powierzchni∑ na¬o†yç warstw∑ EH1 PAGEL
WARSTW√ SCZEPN∑ ∫YWICY EPOXY-
DOWEJ.

MIESZANIE: zaprawa jest gotowa do u†ytku, musi byç 
jedynie wymieszana z wodå. 
2⁄3 ilo∂ci wody zarobowej wlaç do mieszalnika i wsypaç
suchå mieszank∑; mieszaç ok. 3 min. nast∑pnie dolaç
reszt∑ wody i mieszaç jeszcze 2 minuty. 

NAKˆADANIE: „∂wie†e w ∂wie†e“ mieszank∑ rozpro-
wadziç przy pomocy zwyk¬ych narz∑dzi w jeszcze nie
zwiazanå warstw∑ przyczepnå. Na zakoμczenie
wyg¬adziç powierzchni∑ odpowiednimi narz∑dziami lub
maszynå.

PIEL‰GNACJA: zabezpieczenie powierzchni przeciw
odparowaniu wody nast∑puje poprzez naniesienie
preparatu O1 PAGEL – OCHRONA PRZED
ODPAROWANIEM lub w inny sposób np.
przykrycie foliå lub jutå. Przy wysokich lub niskich
temperaturach, przy du†ym nasΔonecznieniu po-
wierzchni, wietrze, przeciågu nale†y równie†
zastosowaç dodatkowe zabezpieczenie materiaΔu O1
np. przykrycie foliå.

opakowanie: 25-kg-worki
magazynowanie: 9 miesi∑cy, zamkni∑te worki chroniç 

przez wilgociå i mrozem
transport: produkt nie posiada substancji

zagra†ajacych zdrowiu zastosowaç 
wskazówki znajdujåce si∑ na 
opakowaniu
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Dane w niniejszym prospekcie, doradztwo techniczne odno∂nie stosowania i inne zalecenia przyj∑te zosatΔy na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego do∂wiadczenia. Nie så one jednak 
wiå†åce - røwnie† co do praw osøb trzecich - i nie zwalniajå one klienta do samodzielnego zbadania i wyprøbowania przydatno∂ci oferowanych produktøw i technologii do stosowania w istniejåcych warunkach. Podane
warto∂ci do∂wiadczalne ustalone zostaΔy w temperaturze 20°C i 50% wilgotno∂ci powietrza. Odnoszå si∑ one do warto∂ci ∂rednich. Mo†liwe jest wyståpienie odchyΔek. Nasi doradcy techniczni ch∑tnie udzielå 
Paμstwu porady. Cieszymy si∑ z Paμstwa zainteresowania naszymi produktami. Z chwilå ukazania si∑ niniejszej karty informacyjnej tracå wa†no∂ç wcze∂niej publikowane informacje o prezdmiotowym produkcie.

SPEZIAL-BETON GMBH & CO.KG
WOLFSBANKRING 9 · D-45355 ESSEN
TEL. +49 (0)2 01–6 85 04-0 · FAX +49 (0)2 01–6 85 04-31

INTERNET: WWW.PAGEL.COM · E-MAIL: INFO@PAGEL.COM

UL. LIPOWA 7, KOMORNIKI

55-300 ∏RODA ∏L∑SKA / WOJ. DOLNO∏L∑SKIE

TEL. +48.71.31 72 806 · FAX +48.71.31 76 136

INTERNET: WWW.PAGEL.PL · E-MAIL: INFO@PAGEL.PL

PAGEL®-POLSKA

PAGEL® Spezial-Beton GmbH & Co. KG
D-45355 Essen

rok = zgodnie z numerem szar†ty

P3A EN 13813 CT C80 F10 A9

P3A/15 EN 13813 CT C80 A9 

PAGEL®-P3A i P3A/15 
podΔoga zbrojana wΔoknami stali

jastrych zementowy

* badanie wytrzymaΔo∂ci ∂ciskanie betonu wg. EN 12390-3
** badanie wytrzymaΔo∂ci ∂ciskania zaprawy wg. EN 196-1
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oznaczenie CE i konwersja-EG
zgodnie z EN 934-4:2001/A1:2004
reg. Nr. 0921-BPR-2010
dodatki do elementów spr∑†onych zgodnie z EN 934-4


