PAGEL-OCHRONA PRZED
KOROZJA | WARSTWA

SCZEPNA

wWrASciwosScl OBSZAR STOSOWANIA

= wysokogatunkowa ochrona przed korozjg < mineralny srodek do ochrony przed
i warstwa sczepna na bazie mineralnej korozjq dla betonu zbrojonego stalg i innych
i cze$¢ sktadowa systemu naprawy powierzchni metalowych

betonéw PAGEL MS i MH . .
- warstwa sczepna dla powierzchni zapraw

- modyfikowana polimerami, gotowa do i betonu

uzycia, musi by¢ jedynie zamieszana z woda - zastosowanic z MS20 MH20 MHS0

» podwyzsza odporno$c stali zbrojeniowej na i SP20
korozje, stuzy réwniez jako warstwa sczepna

. d i taks . .
Sl esEpmnyel ol o stosowania takze na wilgotnym podfozu

 jest fatwa w przerabianiu, réwniez na
powierzchniach pionowych i putapowych, nie
przepuszcza wody; dodatek polimerowy jest
odporny na ciagte dziatanie wody

* moze by¢ naktadana réwniez na powierzchnie
matowo-wilgotne jako ochrona przed korozjg

= odporna na dziatanie mrozu i rozmrazajacych
soli, umozliwia dyfuzje pary wodnej i hamuje
przenikanie CO,

 jako ochrona przed korozja musi by¢
aplikowana dwukrotnie

< produkcja stale kontrolowana wedtug
obowiazujgcych norm i wytycznych i posiada
certyfikat ISO 9001

< caly system skiada sie z nastepujacych
zapraw:

MS0O5 PAGEL-SZPACHLOWKA
Z Pcc (0,1-0,5 mm)

MS20 PAGEL-ZAPRAWA PCC
DO NAPRAW
(0,1-2,0 mm)

MH20 PAGEL-ZAPRAWA PCC
DO NAPRAW
(0,1—2,0 mm / w poziomie)

MH80 PAGEL-ZAPRAWA PCC
DO NAPRAW
(0,1—8,0 mm / w poziomie)
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DANE TECHNICZNE OBROBKA
TYP zaprawy MSO2 PODLOZE: czeéci metalowe musza byé oczysczone
na bazie e aod Saz (sgode s DIN S5 628),
2 5
skiadnik 1 y g
.geft’osc Sillo=ellinios2ankl kg/dm 2.1 Podtoze betonowe lub z zapraw musi by¢ nosne,
ilos¢ wody  warstwa sczepna % 18 szorstkie i oczyszczone z mleczka cementowego,
ochrona przed korozjg % 16 luznych fragmentéw betonu jak réwniez substancji ha-
zuzycie (8wiezej mieszanki) kg/dm? 1,6-2,0 mujaco dziatajacych na przyczepnoéé t. ol.ej, tigszcze
powlekanie  warstwa sczepna 1-krotne !tp. Podtoze mgze by¢ .\Nllg.otne. Zazyvyczal konlgczne
hrona przed korozi 2-krotn jest czyszczenie podtoza piaskowaniem, hydropiasko-
oc’:’ ona prze C_' 0zja otne waniem lub inng metodg do uzyskania wymaganej
wytrzymato$¢ na odrywanie MPa =15 wytrzymatodci (1,50 MPa wytrzymato$é na odrywanie).
czas przerabiania 10 °C min. 60
20°C  min. 45 MIESZANIE: Zaprawe wymieszaé z odpowiednig
30°C min. 30 iloscig wody (16% dla ochrony przed korozjg i 18% dla
temperatura przerabiania °C +5do +40 warstwy sczepnej) wolnoobrotowa mieszarka. Mieszac
wzgledna wilgotnosé powietrza % <95 do czasu otrzymania jednorodnej mieszanki.

Wszystkie parametry sa wartosciami przyblizonymi.

APLIKACJA:

OCHRONA PRZED KOROZJA: Odkryte czesci meta-
lowe oczysci¢ z korozji i pomalowaé doktadnie, dwuk-
rotnie, nie pozostawiajac odkrytych miejsc.

opakowanie: 15-kg-pojemniki / 25-kg-worki
sktadowanie: 9 miesiecy, suche, szczelne opakowanie
transport: produkty nie posiadajg sktadnikéw

L h zdrowi
Zagrazajacych zdrowld Czas oczekiwania do drugiego pokrycia — 6 godzin.

Czas oczekiwania do naktadania zaprawy — 6 godzin.
Materiat stosowa¢ nalezy w temperaturach od +5°C
do +35°C.

WARSTWA SCZEPNA: Mocna wetrze¢ w odpowied-
nio przygotowane podifoze bez pozostawienia odkry-
tych miejsc. Nastgpnie na $wieza warstwe sczepng
nanosimy odpowiednig zaprawe naprawcza.

CZYSZCZENIE: Po kazdym natozeniu narzedzia umy¢
doktadnie woda.

Dane w n|n|e|szym prospekcie, doradztwo techniczne odno$nie stosowania i inne zalecenia przyjete. zosatly na podstame obszernych prac badawczych i posiadanego do$wiadczenia. Nie sa one jednak
wigzace - réwniez co do praw osob trzecich - i nie zwalniaja one Klienta do go zbadania i wyp lia pi oferowanych produktéw i technologii do stosowania w istniejacych warunkach. Podane
warto$ci doswiadczalne ustalone zostaly w temperaturze 20°C i 50% wilgotnosci powietrza. Odnosza sig one do wartosci $rednich. Mozliwe jest wystapienie odchyﬁek Nasi doradcy techniczni chetme udzielg
Panstwu porady. Cieszymy sie z Panstwa zainteresowania naszymi produktami. Z chwila ukazania sie niniejszej karty informacyjnej tracg wazno$¢ wczesniej publi je o pre
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