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Czes$¢ ogodlna

1. Zakres stosowania katalogu

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

Katalog Nakfadéw Rzeczowych KNR K-41 ,Roboty
budowlane w technologii PAGEL’ obejmuje naktady
rzeczowe na wykonanie robdt budowlanych w budow-
nictwie ogélnym z wykorzystaniem materiatow
PAGEL — POLSKA.

Katalog stanowi podstawe do sporzadzania czescirze-

czowej kosztoryséw szczegotowych na roboty budow-

lane z wykorzystaniem materiatéw PAGEL — POLSKA.

KNR K-41 moze by¢ wykorzystany do:

— planowania, rozliczania i kontroli zuzycia
materiatow,

— planowania, rozliczania i kontroli naktadéw
robocizny.

Katalog nie dotyczy robo6t wykonywanych w sposdéb

odbiegajgcy od warunkéw organizacyjno-technicznych
i technologicznych przyjetych w katalogu.

Roboty nie ujete w katalogu kalkuluje sie na podstawie
naktadéw podanych w innych odpowiednich KNR.

2. Uktad katalogu

21.

2.2.

Katalog podzielony jest na czes¢ ogdlng, zatozenia
0golne i osiem rozdziatdw obejmujgcych zatozenia
szczegotowe do rozdziatu oraz tablice naktadéw norm
kosztorysowych.

Zatozenia ogdlne i szczegdtowe zawieraja:
— zakres stosowania naktadéw rzeczowych objetych
tablicami,

2.3.

24.

2.5.

2.6.

— zatozenia kalkulacyjne, wyjasnienia uzupetniajace
do kosztorysowania robot,
— zasady przedmiarowania.

Naktady robocizny, materiatéw i pracy sprzetu potrzeb-
nych do wykonania poszczegdélnych robot objetych
katalogiem zawarte sg w ponumerowanych tablicach.

Nad tablicami naktadéw podano tytut tablicy ora-
z’wyszczegolnienie robot” zawierajgce opisy podsta-
wowych czynnosci wystepujgcych przy wykonywaniu
normowanych robot nie wymienionych w zatozeniach
ogolnych i szczegotowych.

Nad kazdg z tablic podano wielko$ci i oznaczenia jed-
nostek miary elementéw lub robét, dla ktérych usta-
lone zostaty naktady rzeczowe.

W uktadzie pionowym tablic podano w kolumnach;

— ,a’liczbe porzgdkowg dla kazdego wiersza
zawierajgcego wielkosci naktadéw dla robocizny
rozpoczynajgce sie od 01, dla materiatéw od 20
a dla sprzetu od 70,

— ,b” symbol eto,

— ,C"rodzaje zawodow, materiatow i sprzetu,

— ,d” oznaczenie literowe dla jednostek miary
w jakich zostaty ustalone poszczegdlne sktadniki
naktadéw.

W dalszych kolumnach oznaczonych numerami (01,
02, itd.) podano naktady rzeczowe robocizny, materia-
téw i pracy sprzetu dla elementéw i robét okreslonych
w nagtéwkach tablic.



2.7. W katalogu uzyto nastepujacych oznaczen literowych
i krétow, w kol. 03 podano kody eto dla jednostek miar.

01 02 03
— decymetr szescienny dm?® 066
— jednostka miar Jm.
— kilogram kg 033
— kolumna kol.
— Liczba porzgdkow Lp.
— maszynogodzina m-g 148
— metr m 040
— metr kwadratow m? 050
— metr szes$cienny m? 060
— roboczogodzina r-g 149
— sztuka szt. 020




Zatozenia ogélne

1. Warunki techniczne wykonania

1.1

1.2.

1.3.

Naktady rzeczowe podane w katalogu ustalono przy

zatozeniu ze roboty sg wykonywane zgodnie z prze-

pisami i zasadami obowigzujgcymi w tym zakresie

w szczegolnosci:

— w katalogu uwzgledniono postanowienia zawarte
w Kartach Technicznych i Aprobatach Technicz-
nych dla poszczegolnych produktéw oraz zalece-
nia wykonawcze producenta,

— podane w katalogu naktady zuzycia materiatow
uwzgledniajg zastosowanie materiatéw nowych,
odpowiadajgcych wymaganiom jakosciowym,
okreslonym w Kartach Technicznych oraz przez
Aprobaty Techniczne,

— z zachowaniem warunkoéw bezpieczenstwa pracy
robotnikow.

W naktadach zawartych w katalogu uwzgledniono
cato$¢ procesdw technologicznych, przy zatozeniu
wiasciwej organizacji i technologii robot oraz przy
uwzglednieniu wszystkich czynnos$ci i naktadoéw nie-
zbednych do wykonania elementow lub robdt, z zasto-
sowaniem systemow materiatéw budowlanych PAGEL.

Podane w katalogu nakfady pracy sprzetu uwzgled-
niajg zastosowanie petnosprawnego sprzetu i maszyn
oraz $rodkoéw transportu technologicznego wtasci-
wych dla danego rodzaju robdt, a takze uwzgledniajg
wymogi racjonalnego ich wykorzystania na placu
budowy.

2. Zatozenia kalkulacyjne

21.

2.2.

2.3.

2.4.

Naktady =zostaty opracowane dla robdt wykony-
wanych w normalnych (przecigtnych) warunkach
organizacyjnych.

Naktady podane w katalogu ustalono dla zakresu czyn-
nosci i warunkéw wykonania podanych w poszczegol-
nych tablicach i zatozeniach szczegoétowych.

W nakfadach podanych w katalogu zostaty uwzgled-

nione, poza robotami podstawowymi, nastepujgce

czynnosci pomochicze:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— wykonanie przenos$nych rusztowan do wysokosci
4,0 m,

— sprzatniecie stanowiska po wykonywaniu robét,

— obstugiwanie sprzetu nie posiadajgcego etatowej
obstugi,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania robot,

— pielegnacja wykonanych robat,

— transport poziomy wewnetrzny na przecietne odle-
gtosci na placu budowy,

— wykonanie niezbednych zabezpieczen BHP na
stanowiskach roboczych oraz oznaczenie strefy
robot.

Jezeli w zalozeniach szczegoétowych nie podano
inaczej, naktady robocizny i pracy sprzetu podane
w Katalogu majg zastosowanie do wykonywania rob6t
budowlanych w budynkach o wysokosci do 18 m,
wzglednie do 5 kondygnacji uzytkowych nadziemnych



2.5.

2.6.

oraz jednej kondygnacji podziemnej. Dla budynkéw
wyzszych od 18 do 30 m wzglednie 6-11 kondygna-
cji do naktadéw robocizny i pracy sprzetu podanych
w katalogu nalezy stosowaé wspétczynnik 1,06
Nakfady materiatowe podane w katalogu uwzgledniajg
zuzycie materiatdw podstawowych i pomocniczych
w ilosciach niezbednych do wykonania jednostki nor-
mowanej wraz z przewidzianymi ubytkami, zwigzanymi
z procesem technologicznym oraz dostarczeniem ich
do miejsca wbudowania.

Materiaty pomocnicze ustala sie¢ wskaznikiem pro-
centowym liczonym od warto$ci materiatéw ujetych
w poszczegoélnych tablicach. Wskaznik procentowy
podany jest w tablicach.

3. Zasady przedmiarowania

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

Przedmiar robot powinien by¢ dokonany w jednost-
kach podanych w odpowiedniej tablicy.

Szczego6towe zasady przedmiarowania zostaty
podane w zatozeniach szczegétowych do poszczegol-
nych rozdziatéw.

Przez dokfadnos$¢ przedmiaru (np. do 0,1 m? do
0,5 m?) nalezy rozumie¢ doktadno$¢ koncowej war-
tosci liczbowej, wprowadzonej jako ilo§¢ do pozycji
kosztorysowej. Wartosci posrednie podawac nalezy
z doktadnos$cig wyzszg o jedno miejsce po przecinku
(np. do 0,01; 0,05 m?).

Przez pojecie jednostki obmiaru ,miejsce”, nalezy
rozumieé powierzchnie nie stykajgce sie ze soba.



Rozdzial 01. Podlewki pod maszyny, urzadzenia i elementy konstrukcyjne

Zatozenia szczegétowe

1. Zakres stosowania

1.1

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na wykonanie
podlewek i podbi¢ pod maszyny, urzadzenia i elementy
konstrukcyjne.

2. Zatlozenia kalkulacyjne

21.

2.2.

2.3.

Nakfady podane w katalogu obejmujg wykonanie robot
podstawowych oraz pomocniczych wymienionych
w zatozeniach ogdlnych oraz w niniejszych zatoze-
niach i poszczegdlnych tablicach.

Naktady materialowe podane w tablicach doty-
czg wykonywania podlewek na powierzchniach nie
wymagajgcych dodatkowych uzupetnien oraz specja-
listycznych zabezpieczen, ktére nalezy kalkulowac
oddzielnie.

Naktady uwzgledniajg pielegnacje i ochrone wykona-
nych podlewek i podbi¢ do uzyskania petnych wartosci
uzytkowych.

3. Zasady przedmiarowania

3.1.

3.2.

Dla robdt ujetych w katalogu dla ktdrych ustalona jest
jednostka obmiaru przyjeto nastepujgca doktadnosé:
— dla1m? — doktadnos$¢ 0,01 m2.

Podlewki i podbicia oblicza sie¢ w metrach kwadrato-
wych. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w Swietle
krawedzi ograniczajgcych.

Z obliczonej powierzchni potrgca sie powierzch-
nie zajete przez stupy i inne elementy wieksze od
0,025 m2.

4. Warunki techniczne

41.

Wymagania w zakresie robdt objetych rozdzia-
tem, jak réwniez zobrazowanie i uscislenie rozwia-
zan technicznych oraz informacje szczegdtowe
dotyczgce poszczegodlnych produkidow zawarte sg
w instrukcjach technicznych dostepnych u producenta
PAGEL Sp. z 0.0.



Wykonanie podlewek zaprawa PAGEL V1/10 (grubos$¢ zalewania 5-30 mm), zaprawa PAGEL V1/50
(grubosé¢ zalewania 20-120 mm), zaprawg PAGEL V1/160 (grubos¢ zalewania powyzej 100 mm)

Wyszczegolnienie robét: 1. Oczyszczenie powierzchni z zanieczyszczen. 2. Obszalowanie podlewki. 3. Zwilzenie podioza. 4. Przy-
gotowanie zaprawy. 5. Wykonanie podlewki. 6. Pielegnacja wykonanej podlewki. 7. Oczyszczenie miejsca pracy.

Naklady na 1 m?

Tablica 0101
Wykonanie podlewki Dodatek za
Lp. Sy(:::ol Wyszczegdlnienie Jm. grubosci 5 mm grubosci 20 mm grubosci 100 mm pogrubienie podlewki
zaprawa V1/10 zaprawg V1/50 zaprawg V1/160 za nastepne 10 mm
a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,35 0,55 1,35 0,10
20 Zaprawa do podlewek PAGEL V1/10 kg 10,20 - - 20,40
21 Zaprawa do podlewek PAGEL V1/50 kg - 40,80 - (20,40)
22 Zaprawa do podlewek PAGEL V1/160 kg - - 214,20 (21,42)
23 Woda m? 0,0013 0,0049 0,0236 0,0024
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
70 46111 Mieszarka do zapraw 3 m3/h m-g 0,02 0,06 0,30 0,03
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Wykonanie podlewek wysokowytrzymata zaprawg PAGEL V1/60HF (grubos$¢ zalewania 40-120 mm)

Wyszczegolnienie robét: 1. Oczyszczenie powierzchni z zanieczyszczen. 2. Obszalowanie podlewki. 3. Zwilzenie podtoza 4. Przy-
gotowanie zaprawy. 5. Wykonanie podlewki. 6. Pielegnacja wykonanej podlewki. 7. Oczyszczenie miejsca pracy.

Naklady na 1 m?

Tablica 0102

Lp. Syer?:ol Wyszczeginienie Jm. Wykonanfaz‘::\l,f:\k/i1%g?-|o|=é(:i 40 mm Dodatezgz:az?sgﬁziigii] ;r):dlewki

a b c d 01 02

01 Robotnicy r-g 0,85 0,10

20 Zaprawa do podlewek PAGEL V1/60HF kg 89,76 (24,44)

21 Woda m?® 0,0081 0,0024

Materiaty pomocnicze % 2 2

70 46111 Mieszarka do zapraw 3 m3/h m-g 0,15 0,03

1



Wykonanie podlewek szybkowigzaca zaprawg PAGEL V2/10 (grubos¢ zalewania 10-20 mm), zaprawa
PAGEL V2/40 (grubos$¢ zalewania 20-60 mm), zaprawa PAGEL V2/80 (grubos$¢ zalewania 50-100 mm),
zaprawa PAGEL V2/160 (grubos$¢ zalewania powyzej 100 mm)

Wyszczegolnienie robét: 1. Oczyszczenie powierzchni z zanieczyszczen. 2. Obszalowanie podlewki. 3. Zwilzenie podioza. 4. Przy-
gotowanie zaprawy. 5. Wykonanie podlewki. 6. Pielegnacja wykonanej podlewki. 7. Oczyszczenie miejsca pracy.

Naklady na 1 m? Tablica 0103
Wykonanie podlewki Dodatek
za pogrubienie
L Symbol W Sinieni lewki
p- eto yszczegoinienie JM. | grubosci 10 mm | grubosci 20 mm | grubosci 50 mm | grubosci 100 mm podiewki
zaprawg V2/10 | zaprawg V2/40 | zaprawg V2/80 | zaprawgV2/160 | 2@ ?gstepne
mm
a b c d 01 02 03 04 05
01 Robotnicy r-g 0,45 0,55 0,85 1,35 0,10
20 Zaprawa do podlewek PAGEL V2/10 kg 20,40 - - - 20,40
21 Zaprawa do podlewek PAGEL V2/40 kg - 40,80 - - (20,40)
22 Zaprawa do podlewek PAGEL V2/80 kg - - 107,10 - (21,42)
23 Zaprawa do podlewek PAGEL V2/160 kg - - - 214,20 (21,42)
24 Woda m? 0,0024 0,0049 0,0107 0,0193 0,0024
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2 2
70 46111 Mieszarka do zapraw 3 m3/h m-g 0,03 0,06 0,15 0,30 0,03
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Wykonanie podlewek zaprawa z witéknami stalowymi PAGEL V1A/40 (grubos¢ zalewania 40-70 mm),

zaprawag PAGEL V1A/80 (grubos$¢ zalewania 60-120 mm)

Wyszczegolnienie robét: 1. Oczyszczenie powierzchni z zanieczyszczen. 2. Obszalowanie podlewki. 3. Zwilzenie podioza. 4. Przy-
gotowanie zaprawy. 5. Wykonanie podlewki. 6. Pielegnacja wykonanej podlewki. 7. Oczyszczenie miejsca pracy.

Naklady na 1 m?

Tablica 0104
Wykonanie podlewki

L Symbol Wyszczegdlnienie Jm — — Dodatek za pogrubienie

P eto ¥ 9 : grubosci 40 mm grubosci 60 mm podlewki za nastepne 10 mm

zaprawa V1A/40 zaprawg V1A/80

a b c d 01 02 03
01 Robotnicy r-g 0,75 0,95 0,10
20 Zaprawa do podlewek PAGEL V1A/40 kg 81,60 - 20,40
21 Zaprawa do podlewek PAGEL V1A/80 kg - 128,52 (21,40)
22 Woda m?® 0,0122 0,0135 0,0027

Materiaty pomocnicze % 2 2 2

70 46111 Mieszarka do zapraw 3 m¥h m-g 0,12 0,18 0,03
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Wyszczegolnienie robét: 1. Oczyszczenie powierzchni z zanieczyszczen. 2. Obszalowanie podlewki. 3. Zwilzenie podioza. 4. Przy-

Wykonanie podlewek btyskawiczng zaprawa PAGEL VB3 (grubos$¢ zalewania 10-50 mm)

gotowanie zaprawy. 5. Wykonanie podlewki. 6. Pielegnacja wykonanej podlewki. 7. Oczyszczenie miejsca pracy.

Naklady na 1 m? Tablica 0105

Lp. Syerrt1:ol Wyszczeginienie Jm. Wykonanie ggglrz\\/’vvlg 3g§oéci 10 mm Dodatezgz:az?sgﬁziigii] ;ra:dlewki

a b c d 01 02

01 Robotnicy r-g 0,45 0,10

20 Zaprawa do podlewek PAGEL VB3 kg 18,36 18,36

21 Woda m?® 0,0031 0,0031

Materiaty pomocnicze % 2 2
70 46111 Mieszarka do zapraw 3 m3/h m-g 0,03 0,03

14




Wykonanie podlewek zaprawg bazaltowg PAGEL V15/30 (grubos¢ zalewania 30-50 mm), zaprawa
PAGEL V15/50 (grubos¢ zalewania 40-100 mm), zaprawg PAGEL V15/80 (grubos$¢ zalewania 50-120
mm)

Wyszczegolnienie robét: 1. Oczyszczenie powierzchni z zanieczyszczen. 2. Obszalowanie podlewki. 3. Zwilzenie podioza. 4. Przy-
gotowanie zaprawy. 5. Wykonanie podlewki. 6. Pielegnacja wykonanej podlewki. 7. Oczyszczenie miejsca pracy.

Naklady na 1 m? Tablica 0106

Wykonanie podlewki Dodatek za
L Symbol W SInieni J bieni dlewki
p- eto yszczegolnienie m. grubosci 30 mm grubosci 40 mm grubosci 50 mm pogrubienie podiewki
zaprawg V15/30 zaprawg V15/50 zaprawg V15/80 za nastepne 10 mm
a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,65 0,75 0,85 0,10
20 Zaprawa do podlewek PAGEL V15/30 kg 61,2 - - 20,40
21 Zaprawa do podlewek PAGEL V15/50 kg - 89,76 - (22,42)
22 Zaprawa do podlewek PAGEL V15/80 kg - - 112,2 (22,42)
23 Woda m?3 0,0092 0,0099 0,0123 0,0028
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
70 46111 Mieszarka do zapraw 3 m3/h m-g 0,09 0,12 0,15 0,03
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Wykonanie podlewek zaprawg bazaltowa z wtéknami stalowymi PAGEL V1A15/30
(grubosé¢ zalewania 40-60 mm), zaprawg PAGEL V1A15/50 (grubos¢ zalewania 60-120 mm)

Wyszczegolnienie robét: 1. Oczyszczenie powierzchni z zanieczyszczen. 2. Obszalowanie podlewki. 3. Zwilzenie podioza. 4. Przy-
gotowanie zaprawy. 5. Wykonanie podlewki. 6. Pielegnacja wykonanej podlewki. 7. Oczyszczenie miejsca pracy.

Naklady na 1 m?

Tablica 0107
Wykonanie podlewki
L Symbol Wyszczegdlnienie Jm — — Dodatek za pogrubienie
P eto y 9 : grubosci 40 mm grubosci 60 mm podlewki za nastepne 10 mm
zaprawag V1A15/30 zaprawg V1A15/50
a b c d 01 02 03
01 Robotnicy r-g 0,75 0,95 0,10
Zaprawa do podlewek PAGEL
20 V1A15/30 kg 85,76 - 21,42
Zaprawa do podlewek PAGEL
2 V1A15/50 kg - 128,52 (21,42)
22 Woda m?® 0,0129 0,0141 0,0028
Materiaty pomocnicze % 2 2 2
70 46111 Mieszarka do zapraw 3 m¥h m-g 0,12 0,18 0,03
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Wykonanie podbi¢ zaprawa PAGEL V14/10 (grubos$¢ podbijania10-30 mm), zaprawg PAGEL V14/40
(grubosé¢ podbijania 30-70 mm), zaprawa PAGEL V14/80 (grubos$¢ podbijania 50-100 mm)

Wyszczegolnienie robot: 1. Oczyszczenie powierzchni z zanieczyszczen. 2. Obszalowanie podlewki. 3. Zwilzenie podtoza. 4. Przy-
gotowanie zaprawy. 5. Wykonanie podbi¢. 6. Pielegnacja wykonanego podbicia. 7. Oczyszczenie miejsca pracy.

Naklady na 1 m?

Tablica 0108
Wykonanie podbi¢ Dodatek za
Lp. Sy(:::ol Wyszczegdlnienie Jm. grubosci 10 mm grubosci 30 mm grubosci 50 mm pogrubienie podbicia
zaprawa V14/10 zaprawg V14/40 zaprawg V14/80 za nastepne 10 mm
a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,45 0,45 0,85 0,10
20 Zaprawa do podbijania PAGEL V14/10 kg 19,38 - - 19,38
21 Zaprawa do podbijania PAGEL V14/40 kg - 58,14 - (19,38)
22 Zaprawa do podbijania PAGEL V14/80 kg - - 99,45 (19,89)
23 Woda m? 0,0029 0,0087 0,109 0,003
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
70 46111 Mieszarka do zapraw m-g 0,03 0,03 0,15 0,03
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Rozdzial 02. Przygotowanie powierzchni betonowych

Zatozenia szczegétowe

1. Zakres stosowania

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na przygotowanie

podioza betonowego przed wykonaniem napraw kon-

strukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z wystepu-
jacymi elementami robot:

— przygotowanie podtoza betonowego przez mecha-
niczne usuniecie zewnetrznej warstwy betonu
metodami:

* Cczyszczenia recznego,
» czyszczenie podfoza betonowego metodg stru-
mieniowo-$cierng,

— wykucie skorodowanego zbrojenia z konstrukcji
zelbetowej

— wykucie z betonu drobnych elementéw stalowych

— skucie betonu w miejscach napraw.

Naktady podane w niniejszym rozdziale majg zasto-
sowanie do przygotowania powierzchni w remonto-
wanych konstrukcjach betonowych i Zelbetowych,
w ktdérych nalezy usung¢ uszkodzone, stabe i zanie-
czyszczone warstwy betonu.

Beton przeznaczony do powtokowej ochrony winien
spetnia¢ wymagania dotyczace: klasy betonu, twar-
dosci powierzchni, wilgotnosci betonu, odczynu pH,
szorstkosci i czystosci powierzchni.

Tablica 0001 zawiera charakterystyke powierzchni
przeznaczonych do czyszczenia.

Tablica 0001

Lp

Stan

powierzchni Opis

pokryte nalotem lub zanieczyszczeniami
atmosferycznymi, w niewielkim stopniu osadami
(zbiorniki), powierzchnie po innych rodzajach
obrébki np. szlifowaniu, powierzchnie z mleczkiem
cementowym

powierzchnie
nie malowane

pokryte powtokami

pokryte powtokami malarskimi olejnymi o matej

przyczepnosci lub znacznym stopniu destrukcji
(ok. 50 %) i klejowymi oraz emulsyjnymi (lub
podobnymi) a takze gruntami bitumicznymi

powierzchnie

malarskimi

pokryte powtokami

powierzchnie pokryte elastycznymi grubowarstwowymi powtokami
bitumicznymi, ktére powodujg znaczne obicie

bitumicznymi Scierniwa od powtoki, pozostatosci pap bitumicznych

pokryte powtokami

epoksydowymi pokryte grubowarstwowymi lub
cienkowarstwowymi powtokami epoksydowymi
dobrze zwigzanymi z podtozem

powierzchnie

2. Zalozenia kalkulacyjne

21.

2.2.

2.3.

Naktady rzeczowe na wykonanie robét objetych niniej-
szym rozdziatem zostaty ustalone zgodnie z zatoze-
niami okreslonymi w Zatozeniach ogdélnych katalogu.

Przy czyszczeniu powierzchni wnek i miejsc o ograni-
czonej przestrzeni roboczej w ktérych musi znajdowac
pracownik w celu wykonania pracy do naktadéw robo-
cizny i sprzetu nalezy stosowaé wspétczynnik 1,15.

Naktady rzeczowe na wykonanie robét objetych niniej-
szym rozdziatem uwzgledniajg odkurzanie oczyszczo-
nych powierzchni odkurzaczami przemystowymi.

19



2.4

2.5.

2.6.

Nakfady rzeczowe na wykonanie robét uwzgledniajg
zastosowanie przyrzgdoéw pomiarowych do okreslenia
stopnia przygotowania podtoza.

Nakfady rzeczowe na wykonanie robot okreslonych
w tablicy 0204 kol. 01-03 uwzgledniajg wykucie pretow
na caltym obwodzie.

Naktady rzeczowe na wykonanie robot okreslonych
w tablicy 0203 uwzgledniajg oczyszczenie zbrojenia
(na catym obwodzie) i innych elementéw stalowych do
stopnia czystosci Sa 2 i 1/2 zgodnie PN-70/H-97052.

3. Zasady przedmiarowania

3.1.

20

Dla robot ujetych w katalogu dla ktérych ustalona jest
jednostka obmiaru przyjeto nastepujgca doktadnosé¢:

— dla1m? — doktadnos¢ 0,01 m?,
— dla1m — doktadnos$¢ 0,01 m,
— dla 1 szt. — doktadnos$é 1 szt.

3.2.

Powierzchnie czyszczonych konstrukcji betonowych
obmierza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu,
bez potracenia lub dodawania elementéw o powierzch-
niach mniejszych niz 0,025 m>.

4. Warunki techniczne

41.

Wymagania w zakresie robét objetych rozdziatem, jak
rébwniez zobrazowanie i uscislenie rozwigzan tech-
nicznych oraz informacje szczegétowe dotyczgce
poszczegdlnych produktow zawarte sg w instrukcjach
technicznych dostepnych u producenta.



Czyszczenie reczne powierzchni betonowych

Wyszczegolnienie robét: 1. Czyszczenie powierzchni betonowych recznie szczotkami stalowymi. 2. Oczyszczenie stanowiska
pracy.

Naklady na 1 m? Tablica 0201
Czyszczenie powierzchni betonowych
L Symbole W SInieni J
p- eto yszczegolnienie m. . pionowych, skosnych, )
poziomych . sufitowych
cylindrycznych

a b c d 01 02 03
01 Robotnicy r-g 0,20 0,23 0,25
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Czyszczenie strumieniowo-$cierne powierzchni betonowych

Wyszczegolnienie roboét: 1. Przygotowanie piasku. 2. Napetnienie piaskarni. 3. Czyszczenie powierzchni betonowych. 4. Oczysz-
czenie stanowiska pracy.

Naklady na 1 m? Tablica 0202

Powierzchnie betonowe
Lp. Syent\:ol Wyszczegdlnienie Jm. nie malowane pOKrrﬁta?I:rc;\I,(vi{:wli(ami pot%;?:zvr\:?n‘:?mi po:g;isngc;ﬁrﬂ
pozio- | piono- | sufito- | pozio- | piono- | sufito- | pozio- | piono- | sufito- | pozio- | piono- | sufito-
me we we me we we me we we me we we
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 " 12
01 Robotnicy r-g 045 | 0,41 | 054 | 054 | 05 | 063 | 0,65 | 0,59 | 0,77 | 0,79 | 0,72 | 1,01
20 Piasek kwarcowy kg 21 19 25 25 23 29 30 27 36 85 85 95
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
70 77161 Piaskarka do czyszczenia metalu m-g 0,14 | 0,13 | 0,17 | 0,17 | 0,16 0,2 0,21 0,18 | 0,24 | 0,25 | 0,22 | 0,32
71 83111 Sprezarka powietrza spalinowa 4-5 m¥min | m-g | 0,14 | 0,13 | 0,17 | 0,17 | 0,16 0,2 0,21 | 0,18 | 0,24 | 0,25 | 0,22 | 0,32
72 39116 Ciagnik kotowy 37-50 KM m-g | 0,06 | 0,06 | 0,07 [ 0,07 | 0,07 | 0,075 | 0,075 |0,075| 0,08 | 0,08 | 0,08 | 0,085
73 39611 Przyczepa skrzyniowa 3,5 t m-g | 0,03 | 0,03 |0,035|0,035| 0,035 | 0,038 | 0,038 | 0,038 | 0,04 | 0,04 | 0,04 |0,043
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Czyszczenie strumieniowo-$cierne zbrojenia i elementéw stalowych

Wyszczegolnienie roboét: 1. Przygotowanie piasku. 2. Napetnienie piaskarni. 3. Czyszczenie powierzchni stalowych. 4. Oczysz-
czenie stanowiska pracy.

Naklady na 1 m (kol. 01 02), 1 m? (kol. 03), 1 szt. (kol. 04)

Tablica 0203

Rodzaj zbrojenia i elementéw stalowych

Lp. Sy;\::ol Wyszczegdlnienie Jm. prety stalowe prety stalowe , drobne
o $rednicy o $rednicy marki stalowe elementy stalowe
do 12 mm ponad 12 mm
a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,12 0,14 0,46 0,02
20 Piasek kwarcowy kg 4 5 17,5 2
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
70 77161 Piaskarka do czyszczenia metalu m-g 0,08 0,09 0,33 0,08
71 83111 Sprezarka powietrza spalinowa 4-5 m3/min m-g 0,08 0,09 0,33 0,08
72 39116 Ciagnik kotowy 37-50 KM m-g 0,005 0,005 0,005 -
73 39611 Przyczepa skrzyniowa 3,5 t m-g 0,004 0,004 0,004 -
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Mechaniczne wykucie skorodowanego zbrojenia, wystajacych elementéw stalowych
oraz skucie betonu w miejscach napraw

Wyszczegodlnienie robét: 1. Oznaczenie przebiegu zbrojenia lub miejsca skucia betonu. 2. Wykucie zbrojenia do granicy korozji.
3. Skucie betonu w miejscu naprawy. 4. Oczyszczenie stanowiska pracy.

Naklady na 1 m (kol. 01-03), 1 szt. (kol. 04), 1 m? (kol. 05-07) Tablica 0204
Mechaniczne wykucie zbrojenia Mechaniczne [l)\/lechaniczn(;:) sl’(u.c(;e
na powierzchniach wykucie etonu o grubosci do Dodatek
Lp. | Symbol eto Wyszczegolnienie Jm. drobnych 1 cm na powierzchniach za kazdy
elementow ; 1 cm grubosci
. . ) poziomych )
poziomych | pionowych | sufitowych stalowych | pionowych sufitowych
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 Robotnicy r-g 0,23 0,26 0,32 0,05 0,53 0,61 0,2
70 83111 Sprezarka powietrza spalinowa 4-5 m? m-g 0,2 0,25 0,30 0,05 0,30 0,30 0,1
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Rozdzial 03. Naprawy konstrukcji betonowych

Zatozenia szczegétowe

1. Zakres stosowania

1.1. Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na wykonanie napraw

1.2.

1.3.

konstrukcji betonowych i zelbetowych:

— zabezpieczenie antykorozyjne oczyszczonego
zbrojenia,

— wykonanie warstwy sczepnej,

— wykonanie napraw konstrukcji betonowych i zelbe-
towych metodami recznymi,

— wykonanie napraw konstrukcji betonowych i zelbe-
towych metodami ,natrysku suchego” i ,natrysku
mokrego”,

Naktady podane w niniejszym rozdziale majg zasto-
sowanie do napraw konstrukcji betonowych i zelbeto-
wych z zastosowaniem materiatdw PAGEL. Naktady
rzeczowe z niniejszego rozdziatu majg zastosowanie
do obiektow mostowych, inzynierskich budownictwa
hydrotechnicznego, podziemnego, budowli oczysz-
czalni sciekéw, budowli mieszkaniowych i przemysto-
wych oraz im podobnych.

Beton przeznaczony do powtokowej ochrony winien
spetnia¢ wymagania dotyczgce: klasy betonu, twar-
dosci powierzchni, wilgotnosci betonu, odczynu pH,
szorstkosci i czystosci powierzchni.

2. Zatlozenia kalkulacyjne

21.

Naktady podane w katalogu obejmujg wykonanie robot
podstawowych oraz pomocniczych wymienionych
w zatozeniach ogdlnych oraz w niniejszych zatoze-
niach i poszczegdlnych tablicach.

2.2. Naktady rozdziatu nie uwzgledniajg obnizenia zwier-
ciadta wody gruntowej na czas wykonywania robat,
ktére nalezy kosztorysowa¢ dodatkowo.

2.3. Naktady robocizny nawykonanie napraw uwzgledniaja:
— obrobienie powierzchni stykajgcych sie pod katem
— pielegnacje i ochrone naprawianych powierzchni

do uzyskania petnych wartosci uzytkowych.

2.4. Naktady rzeczowe w tablicach 0302, 0303, 0304,
okreslono dla minimalnej powierzchni napraw wyno-
szgcej min 10 m? w jednym miejscu. Dla mniejszych
powierzchni nalezy zastosowac¢ wspotczynniki wg
tablicy 0004.

Tablica 0004
L Zakres stosowania Wspotczynniki
p- powierzchnia napraw do R
01 | do5m? 1,20
02 | od5m?do7,5m? 1,15
03 | od7,5m?do 10 m? 1,10

2.5. Naktady rzeczowe w tablic 0305, 0306, okreslono
dla minimalnej powierzchni napraw wynoszgcej min
50 m2. Dla mniejszych powierzchni nalezy zastosowac
wspotczynniki wg tablicy 0005.

Tablica 0005
L Zakres stosowania Wspotczynniki
p- powierzchnia napraw do R
01 | do 10 m? 1,20
02 | od 10 m?do 30 m? 1,15
03 | od 30 m?do 50 m? 1,10

25



2.6.

Do naktadéw robocizny dla powierzchni pozostawio-
nych bez zacierania i wygtadzania nalezy zastosowac
wspotczynnik do R=0,9.
Nakfady robocizny na wykonanie robot uwzgled-
niajg ich wykonanie na powierzchniach prostolinio-
wych, w przypadku wykonywania na powierzchniach
krzywoliniowych nalezy do naktadéw robocizny, do
tablic 0303 kol. 01-03, 05-07, 0304 kol. 01, 03, 0305
kol. 01-03, 0306 kol. 01-03, zastosowac nastepujgce
wspotczynniki zwiekszajgce:
— jezeli promien krzywizny jest mniejszy lub rowny
3,0m-1,15,
— jezeli promien krzywizny jest wigkszy niz 3,0 m
i mniejszy lub rowny 8,0 m — 1,10,
— jezeli promien krzywizny jest wigkszy niz 8,0 m
-1,05.

3. Zasady przedmiarowania

3.1.
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Dla robét ujetych w katalogu dla ktérych ustalona jest
jednostka obmiaru przyjeto nastepujgca doktadnosé:

— dla1m — doktadnos$¢ 0,1 m,
— dla1m? — doktadnos¢ 0,01 m?,
— dla 1 szt. — doktadnos¢ 1 szt.

3.2.

3.3.

Czyszczenie, naprawy i wyréwnanie powierzchni obli-
cza sie w metrach kwadratowych. Wymiary przyjmuje
sie w Swietle krawedzi i ptaszczyzn ograniczajgcych
obrabiane powierzchnie. Z obliczonej powierzchni
potrgca sie nieobrabiane powierzchnie wieksze od
0,25 m2.

Wykucie, czyszczenie, odtluszczenie i zabezpieczenie
zbrojenia oblicza sig¢ w metrach biezgcych. Obmiaréw
dokonuje sie z doktadnoscig do 0,01 m.

4. Warunki techniczne

41.

Wymagania w zakresie robdt objetych rozdzia-
tem, jak réwniez zobrazowanie i uscislenie rozwia-
zan technicznych oraz informacje szczegdtowe
dotyczgce poszczegdlnych produktéw zawarte sg
w instrukcjach technicznych dostepnych u producenta
PAGEL Sp. z o0.0.



Zabezpieczenie zbrojenia i elementéw stalowych przed korozjg —
w systemach naprawczych konstrukcji betonowych

Wyszczegodlnienie robét: 1. Oczyszczenie powierzchni zbrojenia i elementéw stalowych z pytu i zanieczyszczen. 2. Przygotowanie
zaprawy MS02. 3. Pokrycie dwukrotne powierzchni zbrojenia i elementéw stalowych powtokg z zaprawy MS02. 4. Oczyszczenie
stanowiska pracy.

Naklady na 1 m (kol. 01-04), 1 m? (kol. 05), 1 szt. (kol. 06)

Tablica 0301

Wykonanie powtoki antykorozyjnej
na powierzchniach poziomych . . )
Lp. Symbol Wyszczegolnienie Jm. i pionowych, na pretach na powierzchniach sufitowych, marek drobnych
eto f : na pretach o srednicy elementow
o $rednicy stalowych
stalowych
do 12 mm ponad 12 mm do 12 mm ponad 12 mm
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 Robotnicy r-g 0,08 0,10 0,13 0,15 0,25 0,06
20 Zaprawa PAGEL MS02 kg 0,20 0,24 0,20 0,24 2 0,01
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2 2 2

27



Wykonanie warstwy sczepnej — w systemach naprawczych konstrukcji betonowych

Wyszczegolnienie robét: 1. Oczyszczenie powierzchni. 2. Zwilzenie podtoza. 3. Przygotowanie zaprawy MS02. 4. Wykonanie
warstwy sczepnej przez wtarcie zaprawy MS02 twardg szczotkg lub pedzlem. 5. Oczyszczenia stanowiska pracy.
Naklady na 1 m?

Tablica 0302

Lp.

Symbol eto

Wykonanie warstwy sczepnej na powierzchniach

Wyszczegdlnienie Jm. konstrukcji betonowych konstrukcji zelbetowych
poziomych pionowych sufitowych poziomych pionowych sufitowych
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 Robotnicy r-g 0,17 0,17 0,22 0,18 0,18 0,24
20 Zaprawa PAGEL MS02 kg 2 2 2 2 2 2
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2 2 2
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Wypetnianie ubytkéw powierzchni betonowych zaprawg PAGEL MS20 — system naprawczy PCC

Wyszczegolnienie roboét: 1. Przygotowanie zaprawy PAGEL MS20. 2. Naniesienie zaprawy naprawczej metodg ,mokre na mokre”
na warstwe sczepng. 3. Wyrdwnanie i wygtadzenie naprawianej powierzchni. 4. Oczyszczenia stanowiska pracy.

Naklady na 1 m?

Tablica 0303
Wypetnienie ubytkéw o grubosci warstwy 6mm na powierzchniach
konstrukcji betonowych konstrukcji zelbetowych
Symbol i dodatek dodatek
Lp. oto Wyszczegolnienie Jm. 72 kazde 73 kazde
poziomych | pionowych | sufitowych 10 mm poziomych | pionowych | sufitowych 10 mm
grubosci grubosci
warstwy warstwy
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
01 Robotnicy r-g 0,55 0,66 0,80 0,50 0,58 0,68 0,84 0,50
20 Zaprawa do napraw PAGEL MS20 kg 12 12 12,24 20 12 12 12,24 20
21 Woda m?® 0,002 0,002 0,002 0,0024 0,002 0,002 0,002 0,0024
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2 2 2 2 2

29



na warstwe sczepng. 3. Wyrdwnanie i wygtadzenie naprawianej powierzchni. 4. Oczyszczenia stanowiska pracy.

Wypetnianie ubytkéw powierzchni betonowych zaprawa PAGEL MH80 — system naprawczy PCC-l

Wyszczegolnienie robét: 1. Przygotowanie zaprawy PAGEL MH80. 2. Naniesienie zaprawy naprawczej metodg ,mokre na mokre”

Naklady na 1 m?

Tablica 0304

Wypetnienie ubytkéw o grubosci warstwy 30 mm na powierzchniach

konstrukcji betonowych konstrukcji zelbetowych
Lp. Symbol Wyszczegolnienie Jm.
eto dodatek za kazde dodatek za kazde
poziomych 10 mm grubosci poziomych 10 mm grubosci
warstwy warstwy
a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 1,75 0,5 1,78 0,5
20 Zaprawa do napraw PAGEL MH80 kg 60 20 60 20
21 Woda m?® 0,0054 0,0018 0,0054 0,0018
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
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Wypetnianie ubytkéw powierzchni betonowych metoda natrysku mokrego zaprawa PAGEL SP20
(grubos$¢ 10-50 mm) — system naprawczy SPCC

Wyszczegodlnienie robét: 1. Przygotowanie zaprawy PAGEL SP. 2. Naniesienie zaprawy naprawczej. 3. Wyréwnanie i wygtadzenie
naprawianej powierzchni. 4. Oczyszczenia stanowiska pracy.

Naklady na 1 m? Tablica 0305
Wypetnienie ubytkéw metodg natrysku mokrego na powierzchniach betonowych
Lp. Symbol Wyszczegdlnienie Jm. zaprawg SP20 o grubo$ci 10 mm na powierzchniach dodatek za kazde
eto - ) ) 10 mm grubosci
poziomych pionowych sufitowych warstwy
a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,80 0,84 1,45 0,42
20 Zaprawa do napraw PAGEL SP20 kg 21,60 21,60 22,00 21,60
21 Woda m? 0,0026 0,0026 0,0026 0,0026
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
70 Zestaw do wykonywania natrysku na mokro m-g 0,12 0,12 0,12 0,12
71 Mieszarka do zapraw m-g 0,005 0,005 0,005 0,005

Uwaga: Zuzycie materiatéw natryskowych uwzglednia straty zwigzane z odbiciem sprezystym, dla przecietnych warunkéw aplikaciji
w wysokos$ci 8 %.
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Wypeitnianie ubytkéw powierzchni betonowych metoda natrysku suchego zaprawg PAGEL SP20
(grubos$¢ 10-50 mm) — system naprawczy SPCC

Wyszczegodlnienie robét: 1. Przygotowanie zaprawy PAGEL SP. 2. Naniesienie zaprawy naprawczej. 3. Wyréwnanie i wygtadzenie
naprawianej powierzchni. 4. Oczyszczenia stanowiska pracy.

Naklady na 1 m? Tablica 0306

Wypetnienie ubytkéw metodg natrysku suchego na powierzchniach betonowych
Lp. Symbol Wyszczegdlnienie Jm. zaprawg SP20 o grubosci 10 mm na powierzchniach dodatek za kazde
eto 10 mm grubosci
poziomych pionowych sufitowych warstwy
a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,76 0,80 1,40 0,38
20 Zaprawa do napraw PAGEL SP20 kg 23,00 23,00 23,50 23,00
21 Woda m?3 0,0028 0,0028 0,0028 0,0028
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
70 Zestaw do wykonywania natrysku na sucho m-g 0,12 0,12 0,12 0,12

Uwaga: Zuzycie materiatow natryskowych uwzglednia straty zwigzane z odbiciem sprezystym, dla przecigtnych warunkoéw aplikaciji
w wysokosci 15 %.

32



Rozdziat 04. Naprawy konstrukcji betonowych zbiornikéw na wode pitna

Zatozenia szczegébtowe

1. Zakres stosowania

1.1

1.2.

1.3.

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na wykonanie

napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych:

— zabezpieczenie antykorozyjne oczyszczonego
zbrojenia,

— wykonanie warstwy sczepnej,

— wykonanie napraw konstrukcji betonowych i zelbe-
towych metodami recznymi,

— wykonanie napraw konstrukcji betonowych i zelbe-
towych metodami ,natrysku suchego” i ,natrysku
mokrego”.

Naktady podane w niniejszym rozdziale majg zasto-
sowanie do napraw konstrukcji betonowych i zelbeto-
wych z zastosowaniem materiatdw PAGEL. Naktady
rzeczowe z niniejszego rozdziatu majg zastosowanie
do obiektéw inzynierskich majgcych stycznos¢ z wodg
pitna.

Beton przeznaczony do powtokowej ochrony winien
spetnia¢ wymagania dotyczgce: klasy betonu, twar-
dosci powierzchni, wilgotnosci betonu, odczynu pH,
szorstkosci i czystosci powierzchni.

2. Zatlozenia kalkulacyjne

21.

2.2.

Naktady podane w katalogu obejmujg wykonanie robot
podstawowych oraz pomocniczych wymienionych
w zatozeniach ogdlnych oraz w niniejszych zatoze-
niach i poszczegdlnych tablicach.

Naktady rozdziatu nie uwzgledniajg obnizenia zwier-

ciadta wody gruntowej na czas wykonywania robot,
ktére nalezy kosztorysowa¢ dodatkowo.

2.3. Naktady robocizny na wykonanie napraw uwzgledniaja:
— obrobienie powierzchni stykajgcych sie pod katem
— pielegnacje i ochrone naprawianych powierzchni

do uzyskania petnych wartosci uzytkowych.

2.4. Naktady rzeczowe w tablicach 0403, 0404 i 0407
okreslono dla minimalnej powierzchni napraw wyno-
szgcej min 10 m? w jednym miejscu. Dla mniejszych
powierzchni nalezy zastosowaé wspotczynniki
wg tablicy 0006.

Tablica 0006
L Zakres stosowania Wspétczynniki
p: powierzchnia napraw doR
01 | do5m? 1,20
02 | od 5m?do 7,5 m? 1,15
03 | od 7,5m?do 10 m? 1,10

2.5. Naktady rzeczowe w tablicach 0405 i 0406 okreslono
dla minimalnej powierzchni napraw wynoszacej mini-
malnie 50 m2. Dla mniejszych powierzchni nalezy
zastosowac wspotczynniki wg tablicy 0007.

Tablica 0007
L Zakres stosowania Wspotczynniki
P powierzchnia napraw doR
01 | do 10 m2 1,20
02 | od 10 m2 do 30 m? 1,15
03 | od 30 m2do 50 m? 1,10

Dla powierzchni pozostawionych bez zacierania
i wygtadzania powierzchni nalezy zastosowaé wspot-
czynnik do R=0,9.
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2.6.

Nakfady robocizny na wykonanie robot uwzgledniajg
ich wykonanie na powierzchniach prostoliniowych,
w przypadku wykonywania na powierzchniach krzy-
woliniowych nalezy do naktadéw robocizny, do tablic
0403 kol. 01-03, 0404 kol. 01-03, 0405 kol. 01-03,
0406 kol. 01-03, 0407 kol. 01-03, 05-07, zastosowac
nastepujgce wspotczynniki zwiekszajgce:
— jezeli promien krzywizny jest mniejszy lub réowny
3,0m-1,15,
— jezeli promien krzywizny jest wiekszy niz 3,0 m
i mniejszy lub rowny 8,0 m — 1,10,
— jezeli promien krzywizny jest wiekszy niz 8,0 m
—1,05.

3. Zasady przedmiarowania

3.1.

34

Dla robét ujetych w katalogu dla ktérych ustalona jest
jednostka obmiaru przyjeto nastepujgca doktadno$c¢:

— dla1m — dokftadnos¢ 0,01 m,
— dla1m? — doktadnosé¢ 0,01 m?,
— dla1 szt. — doktadnos$é¢ 1 szt.

3.2.

3.3.

Czyszczenie, naprawy i wyréwnanie powierzchni obli-
cza sie w metrach kwadratowych. Wymiary przyjmuje
sie w Swietle krawedzi i ptaszczyzn ograniczajgcych
obrabiane powierzchnie. Z obliczonej powierzchni
potrgca sie nieobrabiane powierzchnie wieksze od
0,25 m2.

Wykucie, czyszczenie, odtluszczenie i zabezpieczenie
zbrojenia oblicza sig¢ w metrach biezgcych. Obmiaréw
dokonuje sie z doktadnoscig do 0,1 m.

4. Warunki techniczne

41.

Wymagania w zakresie robdt objetych rozdzia-
tem, jak réwniez zobrazowanie i uscislenie rozwia-
zan technicznych oraz informacje szczegdtowe
dotyczgce poszczegdlnych produktéw zawarte sg
w instrukcjach technicznych dostepnych u producenta
PAGEL Sp. z o0.0.



Zabezpieczenie zbrojenia i elementéw stalowych przed korozjg —
w systemach naprawczych konstrukcji betonowych

Wyszczegolnienie robét: 1. Oczyszczenie powierzchni zbrojenia i elementdw stalowych z pytu i zanieczyszczen. 2. Przygotowanie
zaprawy TWO05. 3. Pokrycie dwukrotne powierzchni zbrojenia i elementéw stalowych powtokg z zaprawy TWO05. 4. Oczyszczenie
stanowiska pracy

Naklady na 1 m (kol. 01-04), 1 m? (kol. 05), 1 szt. (kol. 06)

Tablica 0401

Wykonanie powtoki antykorozyjnej

na powierzchniach poziomych

Symbol P . na powierzchniach sufitowych, drobnych
Lp. sto Wyszczegolnienie Jm. i plonowy’ch, na pretach na pretacho érednicy marek elemen};éw
o $rednicy stalowych
stalowych
do 12 mm ponad 12 mm do 12 mm ponad 12 mm
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 Robotnicy r-g 0,08 0,10 0,13 0,15 0,25 0,06
20 Zaprawa PAGEL TWO05 kg 0,20 0,24 0,20 0,24 2 0,01
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2 2 2
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Wykonanie warstwy sczepnej — w systemach naprawczych konstrukcji betonowych

Wyszczegolnienie roboét: 1. Oczyszczenie powierzchni 2. Zwilzenie podtoza 3. Przygotowanie zaprawy TWO05. 4. Wykonanie war-
stwy sczepnej przez wtarcie zaprawy TWO05 twardg szczotkg lub pedzlem 5. Oczyszczenia stanowiska pracy

Naklady na 1 m?

Tablica 0402
Wykonanie warstwy sczepnej na powierzchniach
Lp. | Symbol eto Wyszczegdlnienie Jm. konstrukcji betonowych konstrukcji zelbetowych
poziomych | pionowych sufitowych | poziomych | pionowych sufitowych
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 Robotnicy r-g 0,17 0,17 0,22 0,18 0,18 0,24
20 Zaprawa PAGEL TWO05 kg 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2 2 2
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Wykonanie warstwy szpachlowej powierzchni betonowych zaprawg PAGEL TWO05 (grubos$¢ 2-6 mm)

Wyszczegolnienie robét: 1. Przygotowanie zaprawy PAGEL TWO05. 2. Naniesienie zaprawy naprawczej metodg ,mokre na mokre”

na warstwe sczepng. 3. Wyrdwnanie i wygtadzenie naprawianej powierzchni. 4. Oczyszczenia stanowiska pracy.

Naklady na 1 m?

Tablica 0403

Wykonanie warstwy szpachlowej o grubosci warstwy 2 mm

na powierzchniach betonowych

L Symbol W Inieni )

P eto yszczegoinienie m. dodatek za kazde

poziomych pionowych sufitowych 2 mm grubosci
warstwy

a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,35 0,46 0,60 0,10
20 Zaprawa PAGEL TWO05 kg 3,40 3,40 3,47 3,40
21 Woda m? 0,001 0,001 0,001 0,001

Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
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Wykonanie warstwy szpachlowej powierzchni betonowych zaprawa PAGEL TW10 (grubos$¢ 5-10 mm)

Wyszczegolnienie roboét: 1. Przygotowanie zaprawy PAGEL TW10. 2. Naniesienie zaprawy naprawczej metodg ,mokre na mokre”

na warstwe sczepng. 3. Wyrdwnanie i wygtadzenie naprawianej powierzchni. 4. Oczyszczenia stanowiska pracy.

Naklady na 1 m?

Tablica 0404
Wykonanie warstwy szpachlowej o grubosci warstwy 5 mm
na powierzchniach betonowych
L Symbol W Inieni )
p. eto yszczegolnienie m. dodatek za kazde
poziomych pionowych sufitowych 2 mm grubosci
warstwy

a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,55 0,68 0,80 0,10
20 Zaprawa PAGEL TW10 kg 9,00 9,00 9,18 20,00
21 Woda m? 0,002 0,002 0,002 0,001

Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
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Wypetnianie ubytkéw powierzchni betonowych metoda natrysku mokrego zaprawg PAGEL TW20

(grubos$¢ 10-30 mm) — system naprawczy SPCC

Wyszczegdlnienie robét: 1. Przygotowanie zaprawy PAGEL SP. 2. Naniesienie zaprawy naprawczej 3. Wyréwnanie i wygtadzenie
naprawianej powierzchni. 4. Oczyszczenia stanowiska pracy.

Naklady na 1 m? Tablica 0405
Wypetnienie ubytkéw metodg natrysku mokrego na powierzchniach betonowych
Lp. Symbol Wyszczegdlnienie Jm. zaprawg TW20 o grubosci 10 mm na powierzchniach dodatek za kazde
eto 10 mm grubosci
poziomych pionowych sufitowych warstwy
a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,80 0,84 1,45 0,42
20 Zaprawa do napraw PAGEL TW20 kg 19,98 19,98 20,38 19,98
21 Woda m?3 0,003 0,003 0,003 0,003
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
70 Zestaw do wykonywania natrysku na mokro m-g 0,12 0,12 0,12 0,12
71 Mieszarka do zapraw m-g 0,005 0,005 0,005 0,005

Uwaga: Zuzycie materiatéw natryskowych uwzglednia straty zwigzane z odbiciem sprezystym, dla przecietnych warunkéw aplikaciji
w wysokos$ci 8 %.
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Wypetnianie ubytkéw powierzchni betonowych metoda natrysku suchego zaprawg PAGEL TW20
(grubos$¢ 10-30 mm) — system naprawczy SPCC

Wyszczegdlnienie roboét: 1. Przygotowanie zaprawy PAGEL TW. 2. Naniesienie zaprawy naprawczej. 3. Wyréwnanie i wygtadze-
nie naprawianej powierzchni. 4. Oczyszczenia stanowiska pracy

Naklady na 1 m? Tablica 0406

Wypetnienie ubytkéw metodg natrysku suchego na powierzchniach betonowych
Lp. Symbol Wyszczegdinienie Jm. zaprawg SP20 o grubosci 10 mm na powierzchniach dodatek za kazde
eto 10 mm grubosci
poziomych pionowych sufitowych warstwy
a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,76 0,80 1,4 0,38
20 Zaprawa do napraw PAGEL TW20 kg 21,28 21,28 21,70 21,28
21 Woda m? 0,003 0,003 0,003 0,003
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
70 Zestaw do wykonywania natrysku na sucho m-g 0,12 0,12 0,12 0,12

Uwaga: Zuzycie materiatow natryskowych uwzglednia straty zwigzane z odbiciem sprezystym, dla przecigtnych warunkoéw aplikaciji
w wysokosci 15 %.
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Wypetnianie ubytkéw powierzchni betonowych zaprawa PAGEL TW40 — system naprawczy PCC

Wyszczegolnienie robét: 1. Przygotowanie zaprawy PAGEL TW40 2. Naniesienie zaprawy naprawczej metodg ,mokre na mokre”
na warstwe sczepng. 3. Wyrdwnanie i wygtadzenie naprawianej powierzchni. 4. Oczyszczenia stanowiska pracy.

Naklady na 1 m? Tablica 0407
Wypetnienie ubytkéw o grubosci warstwy 20 mm na powierzchniach
konstrukcji betonowych konstrukcji zelbetowych
Symbol i dodatek dodatek
Lp. oto Wyszczegolnienie Jm. 72 kazde 73 kazde
poziomych | pionowych | sufitowych 10 mm poziomych | pionowych | sufitowych 10 mm
grubosci grubosci
warstwy warstwy
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
01 Robotnicy r-g 1,25 1,29 1,75 0,50 1,28 1,32 1,78 0,5
20 Zaprawa do napraw PAGEL TW40 kg 37 37 37,74 18,5 37 37 37,74 18,5
21 Woda m? 0,006 0,006 0,006 0,003 0,006 0,006 0,006 0,003
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2 2 2 2 2
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Rozdziat 05. Naprawy konstrukcji betonowych narazonych na agresje chemiczng

Zatozenia szczegébtowe

1. Zakres stosowania

1.1

1.2.

1.3.

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na wykonanie

napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych:

— zabezpieczenie antykorozyjne oczyszczonego
zbrojenia,

— wykonanie warstwy sczepnej,

— wykonanie napraw konstrukcji betonowych i zelbe-
towych metodami recznymi,

— wykonanie napraw konstrukcji betonowych i zelbe-
towych metodami ,natrysku suchego” i ,natrysku
mokrego”,

Naktady podane w niniejszym rozdziale majg zasto-
sowanie do napraw konstrukcji betonowych i zelbeto-
wych z zastosowaniem materiatdw PAGEL. Naktady
rzeczowe z niniejszego rozdziatu majg zastosowanie
do obiektdow inzynierskich budownictwa hydrotech-
nicznego, podziemnego, budowli oczyszczalni Scie-
kéw, przemystowych oraz im podobnych narazonych
na agresje chemiczna.

Beton przeznaczony do powtokowej ochrony winien
spetnia¢ wymagania dotyczgce: klasy betonu, twar-
dosci powierzchni, wilgotnosci betonu, odczynu pH,
szorstkosci i czystosci powierzchni.

2. Zalozenia kalkulacyjne

21.

Naktady podane w katalogu obejmujg wykonanie robot
podstawowych oraz pomocniczych wymienionych
w zatozeniach ogdlnych oraz w niniejszych zatoze-
niach i poszczegdlnych tablicach.

2.2.

2.3.

24.

Naktady rozdziatu nie uwzgledniajg obnizenia zwier-
ciadta wody gruntowej na czas wykonywania robat,
ktére nalezy kosztorysowa¢ dodatkowo.

Naktady robocizny na wykonanie napraw uwzgledniaja:
— obrobienie powierzchni stykajgcych sie pod katem
— pielegnacje i ochrone naprawianych powierzchni
do uzyskania petnych wartosci uzytkowych.

Naktady rzeczowe w tablicach 0503 i 0504 okres$lono
dla minimalnej powierzchni napraw wynoszgcej min
10 m? w jednym miejscu. Dla mniejszych powierzchni
nalezy zastosowaé¢ wspoétczynniki wg tablicy 0008.

Tablica 0008

Lp.

Zakres stosowania powierzchnia Wspotczynniki
napraw do R

01
02
03

do 5 m? 1,20
od 5 m?do 7,5 m? 1,15
od 7,5 m?do 10 m? 1,10

2.5.

Naktady rzeczowe w tablicach 0505 i 0506 okreslono
dla minimalnej powierzchni napraw wynoszgcej min
50 m2. Dla mniejszych powierzchni nalezy zastosowac¢
wspotczynniki wg tablicy 0009.

Tablica 0009

Lp.

Zakres stosowania powierzchnia Wspétczynniki
napraw do R

01
02

03

do 10 m? 1,20
od 10 m? do 30 m? 1,15
od 30 m? do 50 m? 1,10

Dla powierzchni pozostawionych bez zacierania
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2.6.

i wygtadzania powierzchni nalezy zastosowaé wspot-
czynnik do R=0,9.
Nakfady robocizny na wykonanie robot uwzgled-
niajg ich wykonanie na powierzchniach prostolinio-
wych, w przypadku wykonywania na powierzchniach
krzywoliniowych nalezy do naktadéw robocizny, do
tablic 0503 kol. 01-03, 0504 kol. 01-03, 05-07, 0505
kol. 01-03, 0506 kol. 01-03, zastosowac nastepujgce
wspotczynniki zwiekszajgce:
— jezeli promien krzywizny jest mniejszy lub rowny
3,0m-1,15,
— jezeli promien krzywizny jest wigkszy niz 3,0 m
i mniejszy lub rowny 8,0 m — 1,10,
— jezeli promien krzywizny jest wigkszy niz 8,0 m
—-1,05.

3. Zasady przedmiarowania

3.1.

3.2.
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Dla robét ujetych w katalogu dla ktérych ustalona jest
jednostka obmiaru przyjeto nastepujgca doktadnosé:

— dla1m — doktadnos$¢ 0,01 m,
— dla1m? — doktadnos¢ 0,01 m?,
— dla 1 szt. — doktadnos¢ 1 szt.

Czyszczenie, naprawy i wyréwnanie powierzchni

3.3.

oblicza sie¢ w metrach kwadratowych. Wymiary przyj-
muje sie w Swietle krawedzi i ptaszczyzn ograniczajg-
cych obrabiane powierzchnie. Z obliczonej powierzchni
potrgca sie nieobrabiane powierzchnie wieksze od
0,25 m2.

Wykucie, czyszczenie, odtluszczenie i zabezpieczenie
zbrojenia oblicza sie¢ w metrach biezgcych. Obmiaréw
dokonuje sie z doktadnoscig do 0,1 m.

4. Warunki techniczne

41.

Wymagania w zakresie robdt objetych rozdzia-
tem, jak réwniez zobrazowanie i uscislenie rozwia-
zan technicznych oraz informacje szczegdtowe
dotyczgce poszczegdlnych produkiéw zawarte sg
w instrukcjach technicznych dostepnych u producenta
PAGEL Sp. z o.0.



Zabezpieczenie zbrojenia i elementow stalowych przed korozjg — w systemach naprawczych
konstrukcji betonowych narazonych na agresje chemiczng
Wyszczegodlnienie robét: 1. Oczyszczenie powierzchni zbrojenia i elementéw stalowych z pytu i zanieczyszczen. 2. Przygotowanie

zaprawy MS02. 3. Pokrycie dwukrotne powierzchni zbrojenia i elementéw stalowych powtokg z zaprawy MS02. 4. Oczyszczenie
stanowiska pracy

Naklady na 1 m (kol. 01-04), 1 m? (kol. 05), 1 szt. (kol. 06) Tablica 0501
Wykonanie powtoki antykorozyjnej
na powierzchniach poziomych . . )
Lp. Symbol Wyszczegolnienie Jm. i pionowych, na pretach na powierzchniach sufitowych, marek drobnych
eto . : na pretach o srednicy elementow
o $rednicy stalowych
stalowych
do 12 mm ponad 12 mm do 12 mm ponad 12 mm
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 Robotnicy r-g 0,08 0,10 0,13 0,15 0,25 0,06
20 Zaprawa PAGEL MS02 kg 0,20 0,24 0,20 0,24 2 0,01
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2 2 2
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Wykonanie warstwy sczepnej — w systemach naprawczych konstrukcji betonowych
narazonych na agresje chemiczng

Wyszczegolnienie robét: 1. Oczyszczenie powierzchni 2. Zwilzenie podioza. 3. Przygotowanie zaprawy MS02 (KA20). 4. Wyko-
nanie warstwy sczepnej przez wtarcie zaprawy MS02 (KA20) twardg szczotkg lub pedzlem. 5. Oczyszczenia stanowiska pracy.

Naklady na 1 m? Tablica 0502
Wykonanie warstwy sczepnej na powierzchniach
Lp. Syer?:ol Wyszczegdlnienie Jm. konstrukcji betonowych konstrukcji zelbetowych
poziomych pionowych sufitowych poziomych pionowych sufitowych
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 Robotnicy r-g 0,17 0,17 0,22 0,18 0,18 0,24
20 Zaprawa PAGEL MS02 kg 2 2 2 2 2 2
21 Zaprawa PAGEL KA20 kg 2) 2) (2) 2) 2) (2)
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2 2 2
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Wykonanie warstwy szpachlowej powierzchni betonowych zaprawa PAGEL KA05 (grubos¢ 2-5 mm)

Wyszczegolnienie roboét: 1. Przygotowanie zaprawy PAGEL KAO05. 2. Naniesienie zaprawy naprawczej metodg ,mokre na mokre”

na warstwe sczepng. 3. Wyrdwnanie i wygtadzenie naprawianej powierzchni. 4. Oczyszczenia stanowiska pracy.

Naklady na 1 m?

Tablica 0503

Wykonanie warstwy szpachlowej o grubosci warstwy 2 mm

na powierzchniach betonowych

L Symbol W SInieni J

p- eto yszczegolnienie m. dodatek za kazde

poziomych pionowych sufitowych 2 mm grubosci
warstwy

a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,35 0,46 0,60 0,10
20 Zaprawa PAGEL KA05 kg 3,80 3,80 3,88 3,80
21 Woda m? 0,001 0,001 0,001 0,001

Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
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Wypetnianie ubytkéw powierzchni betonowych zaprawa PAGEL KA20 (grubos$¢ 6-40 mm) —
system naprawczy PCC
Wyszczegolnienie roboét: 1. Przygotowanie zaprawy PAGEL KA20. 2. Naniesienie zaprawy naprawczej metodg ,mokre na mokre”
na warstwe sczepng. 3. Wyrdwnanie i wygtadzenie naprawianej powierzchni. 4. Oczyszczenia stanowiska pracy.
Naklady na 1 m?

Tablica 0504
Wypetnienie ubytkéw o grubosci warstwy 6 mm na powierzchniach
konstrukcji betonowych konstrukcji zelbetowych
Symbol i dodatek dodatek
Lp. oto Wyszczegdlnienie Jm. 72 kazde 73 kazde
poziomych | pionowych | sufitowych 10 mm poziomych | pionowych | sufitowych 10 mm
grubosci grubosci
warstwy warstwy
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
01 Robotnicy r-g 0,55 0,66 0,8 0,5 0,58 0,68 0,84 0,50
20 Zaprawa do napraw PAGEL KA20 kg 12 12 12,24 20 12 12 12,24 20
21 Woda m?® 0,002 0,002 0,002 0,0024 0,002 0,002 0,002 0,0024
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2 2 2 2 2
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Wypetnianie ubytkéw powierzchni betonowych metoda natrysku mokrego zaprawg PAGEL KA20
(grubos$é¢ 10-40 mm) — system naprawczy SPCC

Wyszczegodlnienie robét: 1. Przygotowanie zaprawy PAGEL KA20. 2. Naniesienie zaprawy naprawczej metodg natrysku mokrego.
3. Wyréwnanie i wygtadzenie naprawianej powierzchni. 4. Oczyszczenia stanowiska pracy.

Naklady na 1 m? Tablica 0505

Wypetnienie ubytkéw metodg natrysku mokrego na powierzchniach betonowych
Lp. Symbol Wyszczegdlnienie Jm. zaprawg KA20 o grubo$ci 10 mm na powierzchniach dodatek za kazde
eto 10 mm grubosci
poziomych pionowych sufitowych warstwy
a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,80 0,84 1,45 0,42
20 Zaprawa do napraw PAGEL KA20 kg 21,6 21,6 22 21,6
21 Woda m? 0,0026 0,0026 0,0026 0,0026
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
70 Zestaw do wykonywania natrysku na mokro m-g 0,12 0,12 0,12 0,12
71 Mieszarka do zapraw m-g 0,005 0,005 0,005 0,005

Uwaga: Zuzycie materiatéw natryskowych uwzglednia straty zwigzane z odbiciem sprezystym, dla przecietnych warunkéw aplikaciji
w wysokos$ci 8 %.
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Wypetnianie ubytkéw powierzchni betonowych metoda natrysku suchego zaprawg PAGEL KA20
(grubos$¢ 10-40 mm) — system naprawczy SPCC

Wyszczegolnienie robét: 1. Przygotowanie zaprawy PAGEL KA20. 2. Naniesienie zaprawy naprawczej metodg natrysku suchego.
3. Wyréwnanie i wygtadzenie naprawianej powierzchni. 4. Oczyszczenia stanowiska pracy.

Naklady na 1 m? Tablica 0506

Wypetnienie ubytkéw metodag natrysku suchego na powierzchniach betonowych
Lp. Symbol Wyszczegdlnienie Jm. zaprawg KA20 o grubosci 10 mm na powierzchniach dodatek za kazde
eto 10 mm grubosci
poziomych pionowych sufitowych warstwy
a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,76 0,80 1,40 0,38
20 Zaprawa do napraw PAGEL KA20 kg 23,00 23,00 23,50 23,00
21 Woda m?3 0,0028 0,0028 0,0028 0,0028
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
70 Zestaw do wykonywania natrysku na sucho m-g 0,12 0,12 0,12 0,12

Uwaga: Zuzycie materiatow natryskowych uwzglednia straty zwigzane z odbiciem sprezystym, dla przecigtnych warunkow aplikaciji
w wysokosci 15 %.
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Rozdziat 06. Ochrona powierzchni betonowych

Zatozenia szczegétowe

1. Zakres stosowania

1.1

1.2.

1.3.

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na wykonanie
warstw ochronnych konstrukcji betonowych i zelbeto-
wych impregnatami i farbami ochronnymi.

Naktady podane w niniejszym rozdziale majg
zastosowanie do napraw konstrukcji betonowych
i zelbetowych z zastosowaniem materiatdw cemen-
towo-polimerowych i tworzyw sztucznych. Naktady
rzeczowe z niniejszego rozdziatu majg zastosowanie
do obiektow mostowych, inzynierskich budownictwa
hydrotechnicznego, podziemnego, budowli oczysz-
czalni sciekéw, budowli mieszkaniowych i przemysto-
wych oraz im podobnych.

Beton przeznaczony do powtokowej ochrony winien
spetnia¢ wymagania dotyczgce: klasy betonu, twar-
dosci powierzchni, wilgotnosci betonu, odczynu pH,
szorstkosci i czystosci powierzchni.

2. Zatlozenia kalkulacyjne

21.

2.2.

2.3.

Nakfady podane w katalogu obejmujg wykonanie robot
podstawowych oraz pomocniczych wymienionych
w zatozeniach ogdlnych oraz w niniejszych zatoze-
niach i poszczegdlnych tablicach.

Nakfady rozdziatu nie uwzgledniajg obnizenia zwier-
ciadta wody gruntowej na czas wykonywania robot,
ktére nalezy kosztorysowa¢ dodatkowo.

Naktady robocizny na wykonanie napraw uwzgledniaja:

— obrobienie powierzchni stykajgcych sie pod katem

— pielegnacje i ochrone naprawianych powierzchni
do uzyskania petnych wartosci uzytkowych.

2.4. Naktady rzeczowe w tablicy 0603 okreslono dla mini-
malnej powierzchni napraw wynoszacej min 10 m?
w jednym miejscu. Dla mniejszych powierzchni nalezy
zastosowaé wspoétczynniki wg tablicy 0010.
Tablica 0010
L Zakres stosowania Wspétczynnik
P: powierzchnia napraw doR
01 | do5m? 1,20
02 | od5m2do7,5m? 1,15
03 | od 7,5 m?do 10 m? 1,10
2.5.  Naktady robocizny na wykonanie robét uwzgledniajg

ich wykonanie na powierzchniach prostoliniowych.
W przypadku wykonywania na powierzchniach krzy-
woliniowych nalezy do naktadow robocizny, do tablicy
0603 kol. 01-03, zastosowa¢ nastepujgce wspoétczyn-
niki zwiekszajace:
— jezeli promien krzywizny jest mniejszy lub rowny
3,0 m-1,15,
— jezeli promien krzywizny jest wiekszy niz 3,0 m
i mniejszy lub rowny 8,0 m — 1,10,
— jezeli promien krzywizny jest wiekszy niz 8,0 m
-1,05.

3. Zasady przedmiarowania

3.1.

Dla robdt ujetych w katalogu dla ktorych ustalona jest
jednostka obmiaru przyjeto nastepujgca doktadnosc:
— dla1m? — doktadnos¢ 0,1 m#

3.2. Impregnacje i wykonanie warstw ochronnych powierzchni

oblicza sie w metrach kwadratowych. Wymiary
przyjmuje sie w Swietle krawedzi i ptaszczyzn
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ograniczajgcych obrabiane powierzchnie. Z obliczonej
powierzchni potrgca sie nieobrabiane powierzchnie
wieksze od 0,25 m?.

4. Warunki techniczne

41.
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Wymagania w zakresie robét objetych rozdzia-
tem, jak réwniez zobrazowanie i uscislenie rozwig-
zan technicznych oraz informacje szczegotowe
dotyczace poszczegdlnych produktéw zawarte sg
w instrukcjach technicznych dostepnych u producenta
PAGEL Sp. zo.0.



Zabezpieczenie powierzchni betonowych farba ochronng 02C

Wyszczegolnienie roboét: 1. Naniesienie 2 warstw ochronnych za pomocg pedzla lub watka. 2. Pielegnacja wykonanej warstwy
ochronnej. 3. Oczyszczenie stanowiska pracy.

Naklady na 1 m?

Tablica 0601
Impregnacja wodoodporna powierzchni betonowych
Lp. Symbole Wyszczegélnienie Jm. pionowych,
eto poziomych skosnych, sufitowych
cylindrycznych

a b c d 01 02 03
01 Robotnicy r-g 0,16 0,18 0,20
20 Farba do betonu O2C kg 0,48 0,51 0,54

Materiaty pomocnicze % 2 2 2
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ochronnej. 3. Oczyszczenie stanowiska pracy.

Zabezpieczenie powierzchni betonowych farbg ochronng O2DE

Wyszczegolnienie roboét: 1. Naniesienie 2 warstw ochronnych za pomocg pedzla lub watka. 2. Pielegnacja wykonanej warstwy

Naklady na 1 m?

Tablica 0602
Impregnacja wodoodporna powierzchni betonowych
Symbole i ;
Lp. yeto Wyszczegolnienie Jm. ) pionowych, ) dodatek za trzecig
poziomych skosnych, sufitowych
- warstwe farby
cylindrycznych

a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,16 0,18 0,20 0,11
20 Farba do betonu O2DE kg 0,70 0,70 0,70 0,35

Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
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5. Ochrona wykonanej warstwy 6. Oczyszczenie stanowiska pracy

Wyréwnanie i naprawa powierzchni betonowych szpachlg drobnoziarnista MS05

Wyszczegolnienie robét: 1. Oczyszczenie powierzchni z zanieczyszczen 2. Zwilzenie podtoza 3. Przygotowanie szpachlowki:
wymieszanie zaprawy MS05 z wodg przy pomocy mieszadta wolnoobrotowego 4. Natozenie warstwy szpachli i wygtadzenie

Naklady na 1 m?

Tablica 0603

Naktadanie szpachli o grubosci 2 mm na powierzchniach betonowych

Symbole i :
Lp. yeto Wyszczegolnienie Jm. ) pionowych . dodatek za kazdy
poziomych ; . sufitowych nastepny 1 mm
i sko$nych .
grubosci warstwy

a b c d 01 02 03 04

01 Robotnicy r-g 0,25 0,28 0,33 0,15

20 Szpachléwka MS05 kg 4 4 4 2

21 Woda m? 0,0006 0,0006 0,0006 0,0003
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
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Rozdziat 07. Posadzki przemystowe

Zatozenia szczegébtowe

1. Zakres stosowania

1.1

Rozdziat zawiera naktady na wykonanie posadzek
przemystowych z wykorzystaniem materiatéw PAGEL.

2. Zatlozenia kalkulacyjne

21.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

Naktady podane w rozdziale obejmujg wykonanie
robét podstawowych oraz pomocniczych wymienio-
nych w zatozeniach ogélnych oraz w niniejszych zato-
zeniach i poszczegolnych tablicach.

Naktady obejmujg wykonanie posadzek ze spad-
kami przewidzianymi projektem, wykonanie dylataciji,
obrobienie pilastrow, stupdw, wnek, rur itp., reperacje
uszkodzen powstatych w trakcie robot, pielegnowanie
i zabezpieczenie wykonywanych robét oraz uporzad-
kowanie miejsca robot.

Naktady uwzgledniajg wewnetrzny transport poziomy
oraz transport pionowy na wysokos¢ do 18 m lub
5 kondygnaciji.

Naktady zawarte w tablicach uwzgledniajg przygoto-
wanie zapraw.

Nakfady nie uwzgledniajg wykonania izolacji ter-
micznych i akustycznych ktére nalezy kosztorysowaé
odrebnie.

3. Zasady przedmiarowania

3.1.

Dla robdt ujetych w katalogu dla ktérych ustalona jest

jednostka obmiaru przyjeto nastepujgcg doktadnos¢:

—dla 1 m? — doktadnos¢ 0,1 m?.

3.2.

3.3.

Posadzki oblicza sie¢ w metrach kwadratowych przyj-
mujgc wymiary w Swietle krawedzi lub ptaszczyzn
ograniczajgcych. Z obliczonych powierzchni odej-
muje sie powierzchnie zajete przez stupy, pilastry itp.
o powierzchni wiekszej od 0,25 m2.

W nakfadach robocizny uwzgledniono wykonywanie
robét w pomieszczeniach i na powierzchniach wiek-
szych lub réwnych 5 m2. W przypadku wykonywania
robét w pomieszczeniach o powierzchniach mniej-
szych, do naktadéw robocizny nalezy stosowac wspot-
czynniki zwiekszajgce przedstawione w tablicy 0011.

Tablica 0011

Lp.

Powierzchnia Wspétczynnik

01
02

powierzchnia do 1 m? 1,40

powierzchnia ponad 1 m? do 5 m? 1,25

4. Warunki techniczne

41.

Wymagania w zakresie robdt objetych rozdzia-
tem, jak réwniez zobrazowanie i uscislenie rozwia-
zan technicznych oraz informacje szczego6towe
dotyczgce poszczegdlnych produktéw zawarte sg
w instrukcjach technicznych dostepnych u producenta
PAGEL Sp. z o0.0.
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Roboty przygotowawcze

Wyszczegolnienie roboét: 1. Przygotowanie agregatu wodnego do pracy 2. Czyszczenie powierzchni betonowych 3. Oczyszczenie
stanowiska pracy

Naklady na 1 m?

Tablica 0701
Reczne Czyszczenie powierzchni betonowych wodne
Symbole R czyszczenie wysokoci$nieniowe
Lp. Wyszczegdlnienie Jm. . :
eto powierzchni ) pokryte powtokami | pokryte powtokami
nie malowane
betonu malarskimi bitumicznymi
a b c d 01 02 03 04

01 Robotnicy r-g 0,20 0,26 0,35 0,47

20 Woda m? - 0,05 0,07 0,12

70 Agregat wodny ci$nieniowy m-g - 0,22 0,31 0,44
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Jastrych przemystowy z granulatem zelaza PAGEL P2FE (grubos¢ 10-40 mm), z twardym tworzywem
PAGEL P40 (grubos¢ 20-40 mm), samopoziomujacy PAGEL FE20 (grubos$¢ 5-20 mm)

Wyszczegodlnienie robét: 1. Zwilzenie podtoza 2. Przygotowanie warstwy sczepnej 3. Wykonanie warstwy sczepnej przez wtar-
cie materiatu twardg szczotkg lub pedzlem 4. Przygotowanie jastrychu 5. Utozenie jastrychu 6. Pielegnacja wykonanego jastrychu

7. Oczyszczenie stanowiska pracy

Naklady na 1 m? Tablica 0702
Wykonanie jastrychu przemystowego
Lp. Symbole Wyszczeg6inienie Jm. grubosci grubosci grubosci dodats_k za
eto 10 mm 20 mm 5 mm pogrubienie
zaprawg P2FE zaprawg P22 zaprawag FE20 ona :;;r:gq% mm
a b c d 01 02 03 04
01 Robotnicy r-g 0,30 0,42 0,18 0,10
20 Zaprawa do warstwy sczepnej PAGEL PH10 kg 2 2 - -
21 Zaprawa do warstwy sczepnej PAGEL MS02 kg 2) - - -
22 Jastrych cementowy PAGEL P2FE kg 26 - - 26
23 Jastrych cementowy PAGEL P40 kg - 40 - 20
24 Jastrych cementowy PAGEL FE20 kg - - 9 18
25 Woda m? 0,0029 0,0044 0,0016 0,003
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2
71 46111 Mieszarka do zapraw 3 m3/h m-g 0,04 0,08 0,02 0,04

Uwaga: Rzeczywiste zuzycie zaprawy do wykonania warstwy sczepnej moze sie rozni¢ od podanego w tablicy w zalezno$ci od

struktury i przygotowania powierzchni.
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Podtoga przemystowa z wtéknami stalowymi PAGEL P3A (grubos¢ 20-80 mm)

Wyszczegolnienie roboét: 1. Zwilzenie podtoza 2. Przygotowanie warstwy sczepnej 3. Wykonanie warstwy sczepnej przez wtar-
cie materiatu twardg szczotkg lub pedzlem 4. Przygotowanie zaprawy 5. Wykonanie posadzki 6. Pielegnacja wykonanej posadzki
7. Oczyszczenie stanowiska pracy

Naklady na 1 m? Tablica 0703
Lp. Sy:::ol Wyszczegolnienie Jm. pr\;\éﬁsglir\r;jpgiﬂfgs!ci pg(zgg:ik::sfeo;?;:aignﬁm
20 mm zaprawg P3A

a b c d 01 02

01 Robotnicy r-g 0,42 0,10

20 Zaprawa do warstwy sczepnej PAGEL PH10 kg 2 -

21 Zaprawa do warstwy sczepnej PAGEL MS02 kg (2) -

22 Zaprawa PAGEL P3A kg 44 22

23 Zaprawa PAGEL P3A/15 kg (50) (25)

24 Woda m? 0,0048 0,0024

Materiaty pomocnicze % 2 2
70 46111 Mieszarka do zapraw 3 m3/h m-g 0,08 0,04

Uwaga: Rzeczywiste zuzycie zaprawy do wykonania warstwy sczepnej moze sie rézni¢ od podanego w tablicy w zaleznosci
od struktury i przygotowania powierzchni.
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Rozdziat 08. Iniekcje ci$nieniowe

Zatozenia szczegébtowe

1. Zakres stosowania

1.1

1.2.

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na wykonanie
iniekcji cisnieniowych rys, wypetnianie pustych prze-
strzeni pod posadzkami i podtozami betonowymi oraz
wypetnianie spoin i ubytkéw w betonie,

Naktady podane w niniejszym rozdziale majg zasto-
sowanie do napraw konstrukcji betonowych i zelbe-
towych z zastosowaniem zaczynéw cementowych
do iniekcji. Naktady rzeczowe z niniejszego rozdziatu
majg zastosowanie do obiektéw mostowych, inzynier-
skich budownictwa hydrotechnicznego, podziemnego,
budowli oczyszczalni sciekéw, budowli mieszkanio-
wych i przemystowych oraz im podobnych.

2. Zatozenia kalkulacyjne

21.

Nakfady podane w katalogu obejmujg wykonanie robot
podstawowych oraz pomocniczych wymienionych
w zatozeniach ogdlnych oraz w niniejszych zatoze-
niach i poszczegdlnych tablicach.

2.2.

Naktady rozdziatu nie uwzgledniajg obnizenia zwier-
ciadta wody gruntowej na czas wykonywania robat,
ktére nalezy kosztorysowa¢ dodatkowo.

3. Zasady przedmiarowania

3.1.

3.2.

3.3.

Dla robét ujetych w katalogu dla ktérych ustalona jest
jednostka obmiaru przyjeto nastepujgca doktadnosé:
— dla1m — doktadnos¢ 0,1 m,

— dla 10 dm? — doktadnos¢ 1 dm?.
Wykonywanie iniekcji cisnieniowej rys oblicza sie w m
odrebnie dla ré6znych rozwartosci rys.

Wypetnianie pustek oblicza sie w dm® zuzytego
zaczynu cementowego.

4. Warunki techniczne

41.

Wymagania w zakresie robdt objetych rozdzia-
tem, jak réwniez zobrazowanie i uécislenie rozwia-
zan technicznych oraz informacje szczego6towe
dotyczgce poszczegdlnych produktéw zawarte sg
w instrukcjach technicznych dostepnych u producenta
PAGEL Sp. z o.0.
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Wykonanie iniekcji ciSnieniowej rys mieszankami iniekcyjnymi

Wyszczegolnienie roboét: 1. Wykucie bruzdy wzdtuz przebiegu rysy. 2. Wypetnienie bruzdy zaprawg uszczelniajgcg. 3. Wykonanie
otwordéw i montaz zawordw iniekcyjnych. 4. Nawilzenie rysy wodg. 5. Wykonanie iniekcji cis$nieniowej. 6. Demontaz zawordw iniek-
cyjnych i zamkniecie otworéw zaprawg.

Naktady na 1 m Tablica 0801

Wykonanie iniekcji cisnieniowej rys o rozwarto$ci
do 0,5 mm od 0,5 mm do 3,00 mm ponad 3,00 mm
Lp. Sy;::ol Wyszczegolnienie Jm. | w konstrukcjch dodatek w konstrukcjch dodatek w konstrukcjach dodatek
betonowych za5cm betonowych zab5cm betonowych za5cm
o grubosci grubosci o grubosci grubosci o grubosci grubosci
do 25 cm powyzej 25 cm do 25 cm powyzej 25 cm do 25 cm powyzej 25 cm
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 Robotnicy r-g 9,70 0,30 9,70 0,30 9,70 0,30
20 Zaczyn cementowy do iniekcji E1F kg 0,51 0,10 1,33 0,25 1,92 0,40
21 Zaczyn cementowy do iniekcji E2F kg (0,51) (0,10) (1,33) (0,30) (1,92) (0,40)
22 Zaprawa btyskawiczna PAGEL B1 kg 0,80 - 0,80 - 0,80 -
23 Wiertta do betonu szt. 0,075 0,006 0,075 0,006 0,075 0,006
24 Zawory iniekcyjne szt. 10 - 10 - 10 -
Materiaty pomocnicze % 2 2 2 2 2 2
70 Mtot udarowy wiercacy m-g 6,38 0,44 6,38 0,44 6,38 0,44
71 Pompa iniekcyjna m-g 4,33 - 4,33 - 4,33 -
72 Sprezarka powietrza m-g 4,33 - 4,33 - 4,33 -
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Wypetnienie pustek pod posadzkami i podtozami betonowymi, wypetnianie spoin i ubytéw w betonie

Wyszczegolnienie robét: 1. Wykonanie otworéw i montaz zawordw iniekcyjnych. 2. Wykonanie iniekcji cisnieniowej. 3. Demontaz

zaworow iniekcyjnych i zamknigcie otworéw zaprawag

Naklady na 10 dm?

Tablica 0802

Wypetnienie pustek pod posadzkami i podtozami
Lp. Syr‘:tl;ole Wyszczegdlnienie Jm. - - betonowymi - i\LVg/ptilpianiebs?oip
przy wierceniu do za kazdy nastepny yikow w betonie
10 otworéw iniekcyjnych otwor iniekcyjny
a b c d 01 02 03
01 Robotnicy r-g 9,70 0,30 0,80
20 Zaczyn cementowy do iniekcji E1F kg 15 - 15
21 Zaczyn cementowy do iniekcji E2F kg (15) - (15)
22 Zaprawa btyskawiczna PAGEL B1 kg 0,80 0,08 -
23 Wiertta do betonu szt. 0,075 0,006 -
24 Zawory iniekcyjne szt. 10 1 -
Materiaty pomocnicze % 2 2 2
70 Mtot udarowy wiercacy m-g 6,38 0,44 -
7 Pompa iniekcyjna m-g 4,33 - -
72 Sprezarka powietrza m-g 4,33 - -
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PAGEL - materiaty dla budownictwa

+ lozyska mostowe, dylatacje ¢ naprawa betonowych konstrukcji
- V1/50 - zaprawa do podlewek mOStOWyCh
- V1/160 - beton do podiewek - MS 20 - zaprawa do napraw PCC II
- MH 80 - zaprawa do napraw PCC |
¢ ochrona betonu - MS 05 - szpachléwka

- SP 20 - zaprawa do natrysku SPCC
- O2C - sztywna farba do ochrony betonu
- O2DE - elastyczna farba do ochrony betonu
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