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WLASCIWOSCI
- latwa obrobka
< wytrzymata na Scieranie

» zywica/utwardzacz/wypetniacz jako gotowa
mieszanka

= nie przepuszcza wody

» 3-sktadnikowa

EH2 EH192

* ekonomiczny e uniwersalna do

zaprawa do uzytku zaprawa
podbijania do powlekania
e 2-40 mm e 2-30 mm

= pigmentowana e przezroczysty

OBROBKA

PODLOZE: Podioze zwigzane cementem musi byé nosne, suche,
mocne i szorstkie. Nie moze zawiera¢ kleju cementowego, pytow i
luznych, zmurszatych czesci lub substancji hamujacych przyczep-
nosc¢ jak oleje, ttuszcze, resztki farb lub podobnych. Przygotowanie
podtoza przez piaskowanie, strumieniowanie, szlifowanie lub frezo-
wanie jest z reguty konieczne.

Wytrzymato$¢ podtoza musi wynosi¢é co najmniej 1,5 MPa
a wilgotno$¢ podtoza betonowego nie powinna by¢ wigksza niz 4%.
Temperatura podtoza musi wynosi¢ najmniej 3K powyzej
istniejacej temperatury punktu rosy. Powierzchnie poddane obrébce
musza by¢ zabezpieczone przeciw podnoszacej sie do gory wilgot-
nosci.

GRUNTOWANIE MIESZANIE (EH1, EH114, EH115):
sktadnik (A) — zywica i utwardzacz (B) dostarczane sg przez nas we
wiadciwie  wywazonym  stosunku  sktadnikéw  mieszanki.
Utwardzacz wla¢ do zywicy, zwrdci¢ uwage by utwardzacz przelat sie
catkowicie.  Ostatecznie mieszanke doktadnie wymieszaé
urzadzeniem mechanicznym przy obrotach ~maksymalnych
300 ob/min. (wolno obracajace sig nasadki mieszajace wiertarki). Ko-
niecznie miesza¢ mieszanke na dnie i po bokach, tak aby
utwardzacz wymieszat sie prawidiowo. Miesza¢ ok. 5 minut, aby
mieszanka stafa sie jednorodna. Nie rozrabia¢ mieszanki w opako-
waniu (oryginalnym pojemniku). Po zamieszaniu, gotowg mieszanke
przela¢ do czystego pojemnika. Temperatura sktadnikéw powinna
wynosi¢ co najmniej 8°C.

GRUNTOWANIE (EH1, EH114, EH115):nastgpuje me-
toda lakierowania przez polewanie, materiat rozprowadzamy na po-
wierzchnig odpowiednim narzedziem pracy i przy pomocy rolki wy-
réwnywamy.

W razie potrzeby mozemy na jeszcze $wieze warstwy posypywaé
(po ich powierzchni) suchy piasek kwarcowy o frakcji ziarna 0,1-0,4
mm.

Nie zwigzany piasek przed nastepnymi
usunaé np. zmie$¢€ lub odessac odkurzaczem.
Po 12 do 24 godzinach mozna posypang powierzchnie pokry¢
powtoka zywicy epoksydowej PAGEL .

OBROBKA MIESZANIE (EH2, EH1.92): skfadnik (A) — zywica
i utwardzacz(B) dostarczane sa przez nas we wtasciwie wywazonym
stosunku sktadnikéw mieszanki. Utwardzacz wla¢ do zywicy, zwro-
ci¢ uwage by utwardzacz przelat sie catkowicie. Ostatecznie mies-
zanke dokfadnie wymiesza¢ urzadzeniem mechanicznym przy

biegami roboczymi

EH ZYWICA EPOKSYDOWA ZAPRAWA

OBSZAR STOSOWANIA

< hale przemystowe, magazyny, garaze,
warsztaty

e gruntowanie: EH1, EH114, EH115
» stupy i wsporniki

e rampy

 dylatacja mostéw

e wagi do samochod6éw osobowych
i ciezarowych

podbijanie stupéw

obrotach maksymalnych 300 ob/min. (wolno obracajace si¢ nasad-
ki mieszajace wiertarki). Koniecznie miesza¢ mieszanke na dnie i po
bokach, tak aby utwardzacz wymieszat sie prawidtowo. Miesza¢ ok.
5 minut, aby mieszanka stata si¢ jednorodna. Nie rozrabia¢
mieszanki w opakowaniu (oryginalnym pojemniku). Po zamieszaniu,
gotowag mieszanke przela¢ do czystego pojemnika. Temperatura
sktadnikéw powinna wynosi¢ co najmniej 15°C.

OBROBKA (EHZ2, EH192): nastepuje metoda lakierowania
przez polewanie, materiat rozprowadzamy na powierzchnie odpo-
wiednim narzedziem pracy i przy pomocy rolki wyréwnywamy.

W razie potrzeby mozemy na jeszcze $wieze warstwy posypywaé
(po ich powierzchni) suchy piasek kwarcowy o frakcji ziarna 0,1-0,3
mm.

Nie zwigzany piasek przed nastgpnymi biegami roboczymi
usunaé, np. zmies¢ lub odessa¢ odkurzaczem.
UTWARDZENIE: Przy obrébce reaktywnych tworzyw synte-

tycznych istotna jest nie tylko temperatura otoczenia ale réwniez
temperatura podtoza. Przy niskich temperaturach reakcje che-
miczne przebiegaja wolniej; w zwigzku z tym przediuza sie czas:
obrébki, naktadania, dopuszczenia do uzytku i hartowanie na
wskro$. Jednocze$nie poprzez duzg lepko$¢ wzrasta zuzycie mate-
riatu. Przy wyzszych temperaturach reakcje chemiczne przebiegaja
szybciej tak, ze w.w. czasy sa odpowiednio krétsze. Do ostateczne-
go utwardzenia reaktywnego tworzywa syntetycznego $rednia tem-
peratura podioza musi byé wyzsza od
temperatury minimalne;.

Przy naktadaniu materiatu na zewnatrz nalezy chroni¢ wystarczaja-
co dtugo przed wilgocia. Na wskutek za wczesnego dziatania wilgoci
moga tworzy¢ sig na powierzchni biate zabarwienia lub/i materiat
staje sie lepki i kleisty, co negatywnie wptywa na przyczepno$é
nastepnej warstwy. Nalezy w tym przypadku piaskowaniem lub inng
metoda usunaé wierzchnig warstwe.

Materiat ponizej tej warstwy twardnieje bezproblemowo.
CZYSZCZENIE: Po kazdym biegu roboczym narzedzia doktadnie
oczysci¢ rozcienczalnikiem EH-PAGEL.

UWAGA: Materiat stosowaé wg. zataczonego opisu. Zabrudzenia na
skorze wymy¢ natychmiast duza iloscia wody i mydtem.
W stanie nie utwardzonym sktadniki nie moga dosta¢ sie do
kanalizacji, zbiornikéw wodnych, ani do gleby.



EH ZYWICA EPOKSYDOWA ZAPRAWA

DANE TECHNICZNE

TYP materiatu EH2 EH192
barwa RAL* 7024, 7032 przezroczysty
(sz';;::';eﬁ mfcz'::;";i':s';f?g?lkr;m) czesci-wagowe 3:1:29 2:1:16
gestosé kg/dm® 2,0 2,0
czas obroébki przy 10 °C min ok. 40 ok. 40
przy 20 °C min ok. 30 ok. 30

przy 30 °C min ok. 20 ok. 20

minim. temp. obrobki podioza °C +10 +10
zuzycie materiatu kg/dm?® ok. 2,0 ok. 2,0
grubosé¢ warstwy mm 3-40 3-50
wytrzymato$¢ na odrywanie N/mm®  gruz betonowy (4,1)  gruz betonowy
wytrzymatos$é na Sciskanie 1d N/mm? =45 =90
7d N/mm? =80 =100

28d N/mm? =90 =105

wytrzymatos¢é na rozciaganie przy zginaniu 1d N/mm? =15 =25
7d N/mm? =20 =30

28d N/mm? =20 =30

opakowanie kg/pojemnik 12,5 10

Wszystkie parametry sq warto$ciami przyblizonymi, badanymi w naszych niemieckich fabrykach.
* Badanie wytrzymato$ci na $ciskanie wg. PN EN 196-1

skfadowanie: 12 miesiecy, w suchym, chtodnym i nie klasa niebezpieczenstwa: produkt nie posiada substanc;ji
narazonym na dziatanie mrozu zagrazajgcej zdrowiu, prosimy
pomiirszczeniu w oryginalym opakowaniu 0 przestrzeganie wskazoéwek

podanych na opakowaniu
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EN 13813:2002 EN 13813:2002
. EH2 PAGEL EH192 PAGEL ZYWICA EPOKSYDOWA,
ZYWICA EPOKSYDOWA, ZAPRAWA ZAPRAWA DO PODBIJANIA
jastrych zywiczny / powloki zywicy jastrych zywiczny / powtoki zywicy
syntetycznej syntetycznej
Reakcja na ogien Ep Reakcja na ogien En
Uwolnienie substancji korozyjnych SR Uwolnienie substanciji korozyjnych SR
Odpornos¢ na $cieranie = AR1 Qdpornosé na $cieranie =< AR1
Wytrzymalosc na odrywanie =z B1,5 Wytrzymatosé na odrywanie =B1,5
Odpornosé na uderzenia = IR4 Qdpornosé na uderzenia =IR4
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DANE W NINIEJSZYM PROSPEKCIE, DORADZTWO TECHNICZNE ODNOSNIE STOSO-
WANIA | INNE ZALECENIA PRZYJETE ZOSTALY NA PODSTAWIE OBSZERNYCH PRAC
BADAWCZYCH | POSIADANEGO DOSWIADCZENIA. NIE SA ONE JEDNAK WIAZACE-
ROWNIEZ CO DO PRAW OSOB TRZECICH- | NIE ZWALNIAJA ONE KLIENTA DO SAMOD-
ZIELNEGO ZBADANIA | WYPROBOWANIA PRZYDATNOSCI OFEROWANYCH PRODUK-
TOW | TECHNOLOGI DO STOSOWANIA W ISTNIEJACYCH WARUNKACH. PODANE WAR-
TOSCI DOSWIADCZALNE USTALONE ZOSTALY W TEMPERATURZE 20°C | 50% WIL-
GOTNOSCI POWIETRZA. ODNOSZA SIE ONE DO WARTOSCI SREDNICH. MOZLIWE
JEST WYSTAPIENIE ODCHYLEK.

NASI DORADCY TECHNICZNI CHETNIE UDZIELA PANSTWU PORADY.

CIESZYMY SIE Z PANSTWA ZAINTERESOWANIA NASZYMI PRODUKTAMI.
Z CHWILA UKAZANIA SIE NINIEJSZEJ KARTY INFORMACYJNEJ TRACA WAZNOSC
WCZESNIEJ PUBLIKOWANE INFORMACJE O PRZEDMIOTOW YM PRODUKCIE.
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