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2 komponentowa

< nie zawiera rozpuszczalnika, wypetniaczy
ani pigmentéw

< niska lepkos¢
- wnika w najmniejsze pory i kapilary
» rozwija wysoka przyczepnos¢ do podtoza

* odporna w stanie twardym na wode, wode
morska i $cieki, tugoodporna, na rozcienczone
kwasy, roztwory soli, oleje mineralne, smary
i na wiele rozpuszczalnikow

e przy dziataniu promieni ultrafioletowych
mozliwe sg zmiany odcienia barwy

EHL EH114

= gruntowanie = gruntowanie
i Srodek wigzacy przy niskich
kruszywo dla temperaturach,

zapraw epoksy- reaguje od +5°C

1oLl * zamykanie

* uniwersalnie powierzchni
stosowany na szybkowiazacym
powierzchniach lakierem na
betonowych, podtozu zwigzanym
z zaprawy i stali cementem

- warstwa sczepna
do zapraw
cementowych
i zywicznych

OBSZAR STOSOWANIA

< gruntowanie dla wszystkich systeméw po-

EH115

e mocha

sadzkowych na powierzchniach betonowych,
z zapraw i stali

lakierowanie podtozy zwigzanych cementem
np. w warsztatach, halach przemystowych,
parkingach

naprawy powierzchni betonowych i z zapraw

zwigkszenie wytrzymatosci powierzchni
betonowych i z zapraw

warstwa sczepna do zapraw mineralnych

lakier wierzchni do otrzymania powierzchni
tatwej do oczyszczania

przyczepnoscé
takze na wilgot-
nym podiozu lub
z wilgotno$cig
koncowa
(wilgotnos¢
koncowa <8%)

e || Ce || Ce

PAGEL Spezial-Beton "PAGEL Spezial-Boton 'PAGEL Spezial-Beton
Wollsbankring 9 Wolisbankring 9 ‘Wollstankring 9
‘45385 Essan 45355 Essen 45365 Esson

SR-AR1-B1,5-IR4 SR-B1,5 SR-B1,5-IR4

EN 13813 EN 13813 EN 13813

ZYWICE
SYNTETYCZNE



RUNTOWANIE/SRODEK WIAZACY

EH114

EH115
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DANE TECHNICZNE

TYP materiatu EH1 EH114 EH115

barwa przezroczysty, przezroczysty, przezroczysty,

lekko zotty lekko zotty lekko zotty

stosunek sktadnikéw mieszanki czesci-wagowe 2:1 2:1 31

gestosé kg/dm? 1,10 1,10 1,10

lepkosé przy 10°C mpas. ok. 1000-1500 ok. 1200-1500 ok. 1000-1200

przy 20°C mpas. ok. 500-700 ok. 800-1000 ok. 600-700

czas obrobki przy 10°C min. ok. 60-75 ok. 35-45 ok. 60-75

przy 20°C min. ok. 45 ok. 20 ok. 45

przy 30°C min. ok. 20-30 ok. 10-12 ok. 30-35

czas przerabiania przy 10°C po h 24-36 6-10 15-30

przy 20°C poh 10-20 4-6 10-20

przenoszenie obciazen przy 20°C pod 7 7 7

min. temp. podioza °C +10 <5 +10

zuzycie materiatu gruntowanie* g/m? 300-500 500-800 300-500

lakierowanie (2x) g/m? 600-800 600-800 600-800

lakierowanie g/m? 250-400 250-400 250-400

zawartos¢ czesi statych % 100 100 10
wytrzymatos$¢ na odrywanie zniszczenie w betonie

opakowanie kg/pojemnik 1,12,30 1 12

Wszystkie parametry sg wartosciami przyblizonymi, badanymi w naszych niemieckich fabrykach.

magazynowanie: suche i chfodne
czas magazynowania: conajmniej 6 miesiecy w zamknigtym
pojemniku

OBROBKA

PRZYGOTOWANIE PODLOZA: Podioze musi byé odpowiednio
no$ne o wytrzymato$ci betonu na odrywanie min. 1,50 MPa.
Dopuszczalna wilgotno$¢ wagowa podtoza wynosi 4%. Podtoze
musi by¢ czyste; nalezy usuna¢ pozostale powtoki, $rodki
pielegnacyjne i mleczko cementowe. Wszystkie substancje
hamujace przyczepnos$é, takie jak olej, tluszcz itp. przed
aplikacja zywic nalezy usuna¢ wszelkiego rodzaju zabrudzenia
strumieniowaniem, frezowaniem, szlifowaniem lub inng
dostepna metoda.

MIESZANIE: Zywice PAGEL sg produktami dwukomponen-
towym (sktadnik A — zywica, sktadnik B — utwardzacz). Materiaty
sq dostarczone w opakowaniach o odpowiednich proporcjach
wagowych. W przypadku przygotowywania mniejszej ilosci
materiatéw nalezy poszczegélne sktadniki bardzo doktadnie
zwazy¢ pamietajac o odpowiednich proporcjach mieszania.
Sktadnik B nalezy przela¢ do pojemnika ze sktadnikiem A.
Cato$¢ nalezy bardzo dokladnie wymieszaé mieszadiem
wolnoobrotowym do uzyskania jednorodnej masy (czas
mieszania okoto 3 minuty). Nalezy uwaza¢, aby nie
napowietrzy¢ przygotowywanej mieszanki. Tak przygotowany
materiat nalezy przela¢ do czystego naczynia i jeszcze raz
przemieszaé. Czas obrobki zywicy jest zalezny od temperatury
i wynosi okoto 30 minut przy 20°C.

APLIKACJA: Prawidlowo przygotowany materiat nalezy
rozprowadzi¢ réwnomiernie na odpowiednio przygotowanym
i zagruntowanym podtozu. Do uktadania materiatu uzywa sie
pacy gtadkiej lub z zgbkami. Utozony material nalezy
odpowietrzy¢ watkiem z kolcami. W zalezno$ci od wymagan
i przeznaczenia materiatu, posadzke mozna przesypac po okoto
15 minutach piaskiem kwarcowym o odpowiednim uziarnieniu.
Przed kolejnymi cyklami roboczymi nadmiar piasku nalezy
usunagé.

UTWARDZENIE: Przy obrébce materiatbw na bazie zywic
epoksydowych bardzo duzag role odgrywaja temperatury
otoczenia i podtoza. Nalezy pamigtaé ze przy niskich
temperaturach reakcje przebiegaja wolniej, w zwiazku z czym
wydtuza sie czas obrébki, naktadania i utwardzenie.
Jednoczes$nie poprzez wigksza lepko$¢ wzrasta zuzycie
materiatu. Przy wyzszych temperaturach reakcje przebiegaja
szybciej i czas obroébki skraca sie.

Przy naktadaniu materiatu na zewnatrz nalezy chroni¢ go przed
wilgocia az do catkowitego utwardzenia. Na wskutek dziatanie
wilgoci moga tworzyé sie na powierzchni biate zabarwienia
i materiat moze sta¢ sie lepki i kleisty.

CZYSZCZENIE: Bezposrednio po kazdym uzyciu narzedzi
nalezy umyé je rozpuszczalnikiem.

UWAGA: Materiat stosowa¢ wg zataczonego opisu. Zabrud-
zenia na skérze wymy¢ natychmiast duza iloScia wody
z mydtem. W stanie nie utwardzonym sktadniki nie moga dostaé
sie do kanalizaciji, zbiornikéw wodnych ani do gleby.

Dane w niniejszym prospekcie, doradztwo techniczne odno$nie stosowania i inne za\ecenla_pr_zyjete zosatly na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego doswiadczenia. Nie sg one jednak

wigzace - réwniez co do praw osob trzecich - i nie zwalniajg one klienta do

go zbadania i wy

lia przydatnosci oferowanych produktéw i technologii do stosowania w istniejacych warunkach. Podane

wartoéci do$wiadczalne ustalone zostaly w temperaturze 20°C i 50% wilgotno$ci powietrza. Odnosza sie one do warto$ci $rednich. Mozliwe jest wystapienie odchytek. Nasi doradcy techniczni chetnie udziela
Panstwu porady. Cieszymy sie z Pafstwa zainteresowania naszymi produktami. Z chwila ukazania sie niniejszej karty informacyjnej traca wazno$¢ wczeéniej publikowane informacje o prezdmiotowym produkcie.
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