PAGEL-ZYWICA EPOKSYDOWA -

ZAPRAWA DO PODLEWEK

WLASCIWOSCI

juz po kilku godzinach odporna na obcigzenia
podlewka w formie cieklej

utwardzacz zmieszany z zywicg i odpowietrzony
w prozni

bardzo dobre wtasciwosci ptynne

nie przepuszcza wody

dobra przyczepnos¢é do powierzchni stalowych
odporna na obcigzenia statyczne i dynamiczne
bardzo wysoka wytrzymato$¢ na nacisk

i Scieranie

amortyzujaca

silnie wigzaca z potaczeniem zamknietym
sitowo

przy standardowych warunkach podfoza
warstwa szczepna nie wymaga mostka
zaciskowego i leje sie ja bezposrednio na
powierzchnig betonowa lub oczyszczong z rdzy
powierzchnie stalowg

odporna na dziatanie alkalidw, stabych kwasoéw
oraz olei mineralnych

wytrzymata na ogrzewanie do temperatury
uzytkowej 70°C — wysoka temperatura —
wytrzymata na zmienng temperature

e

PAGEL® Spezial-Beton GmbH & Co. KG
D-45355 Essen

siehe Chargenaufdruck

EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4

Kunstharzestrich/-beschichtung
fur die Anwendung in Gebauden
(Aufbauten gem. Techn. Informationen)

Brandverhalten Eg

Freisetzung korrosiver
Substanzen SR

(Synthetic Resin Srceed)
Wasserdurchlassigkeit KNF / NPD ¥

VerschleiBwiderstand
(Abrasion Resistance)

Haftzugfestigkeit (Bond) B 15

Schlagfestigkeit
(Impact Resistance)

ARL1?

IR4

Trittschallisolierung KNF / NPD
Schallabsorption KNF / NPD
Warmedammung KNF / NPD
Chemische Bestandigkeit KNF / NPD

1
2)

KNF / NPD: ,Kennwert nicht festgelegt” / ,No Performance Determined”
Bezient sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

OBSZAR STOSOWANIA

podlewanie szyn i ptyt zebrowych
podlewanie cienkich warstw

podlewanie ocynkowanych elementéw i metali
niezelaznych

podlewanie urzgdzen precyzyjnych

podlewanie podpdr wysokich regatéw, tozysk
oporowych

podlewanie pod pompy, sprezarki i kompresory
w przemy$le chemicznym

podlewanie stupéw $cian dzwiekoszczelnych
oraz ptyt podporowych w budowie ulic i mostow

podlewanie pomigdzy ptytami stalowymi

podlewanie pod czujniki miernicze w autostra-
dach betonowych

EHI96R
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DANE TECHNICZNE

TYP zaprawy EH196R
uziarnienie mm 0-0,5
grubos¢ warstwy mm 6-50
stosunek sktadnikéw mieszanki

zywica: utwardzacz czesci-wagowe 10:1

gestos¢ (23 °C/50 % wzg. wilgotnosci powietrza) kg/dm? 1,80

wskaznik rozptywu cm > 30

wskaznik ptynnosci rynna cm 65

czas obrobki 10 °C min  ca. 40

20°C min  ca. 30

30°C min  ca. 20

czas opracowania 10°C h 24-36

20 °C h 10-20

30 °C h 8-15

minimalna temperatura obrobki oc 10
przy podtozu

wytrzymatos$¢ na rozciaganie 5h N/mm? 12

przy zginaniu 8h N/mm>  >23

{przy 20°C) 12h N/mm? > 23

i0d N/mm? > 23

wytrzymatos¢ na sciskanie* 5h N/mm? 80

(przy 20°C) 8h N/mm? 100

FREN T 12h N/mm? 110

1d N/mm? 120

3d N/mm? 130

7d N/mm? 135

10d N/mm? 140

wytrzymatos¢ na odrywanie 7 d N/mm? >2

modut younga (statystyczny) 7d N/mm?  13.000

Wszystkie parametry sa wartosciami izonymi, w naszych niemieckich fabrykach.

* Badanie wytrzymatosci na $ciskanie wg. PN EN 196-1

Skladowanie: 12 miesigcy, w suchym i

chtodnym miejscu, w oryginalnie

zamknietych pojemnikach

2 komponenty

( Zywica z wypetniaczem +

utwardzacz)

Pojemnik 15 kg.

Klasa bezpieczenstwa: przestrzega¢ zalecen zawartych
w Deklaracji Bezpieczenstwa

Opakowanie:

Postepowanie i srodki ochronne

W stanie utwardzonym materiat jest bezpieczny. Przed
przystapieniem do obrébki nalezy przeczyta¢ zalgczone
wskazowki oraz przestrzegacé je. Zabrudzenia na skorze
umy¢ natychmiast duzg iloécig wody i mydta.

Zaleca sie przestrzeganie wskazéwek zawartych w in-
strukcji BGR 227: ,Postepowanie z zywicg epoksydowg”.
W stanie nieutwardzonym skfadniki nie moga dostac sie
do kanalizacji, zbiornikébw wodnych, jak tez do gleby.
Rozlany materiat nalezy natychmiast zasypac, np.
trocinami i zebrac.

Pojemniki nalezy usuwaé przestrzegajac aktualnych
przepiséw dotyczacych usuwania $mieci i odpaddw.

OBROBKA

PODLOZE: PAGEL Podlewka-zaprawa epoksy-
dowa EH196R nadaje sie do wszystkich poditozy
mineralnych. Podtoze betonowe musi by¢ mocne, su-
che i no$ne. Przygotowanie polega na oczyszczeniu
powierzchni poprzez strumieniowanie, $rutowanie,
frezowanie materiatami $ciernymi w celu osiagniecia
odpowiedniej przyczepnosci oraz witasciwej struktury
ziarnistej. Podtoze musi by¢ odpowiednio nos$ne
o wytrzymatosci betonu na odrywanie co najmniej
1,50 MPa. Dopuszczalna wilgotno$¢ podtoza betono-
wego nie moze przekraczaé 4 %. Temperatura podtoza
musi wynosi¢ przynajmniej 3 °C ponad panujaca tem-
perature (tzw. punkt rosy).

Podtoze poddawane obrébce musi by¢ zabezpieczone
przed wzrastajaca wilgotnoscia. Obowigzuje instrukcja
DBV ,Zastosowanie zywicy reaktywnej w budowlach
betonowych, czesé 2: Podtoze”.

GRUNTOWANIE: Nie jest wymagane, jednak przy
podtozu betonowym mocno wchtaniajgcym wilgoé za-
leca sie gruntowanie zywica EH1 PAGEL-ZYWI-
CA EPOKSYDOWA (patrz: instrukcja zawieraja-
ca dane techniczne)

MIESZANIE: sktadniki: zywica + wypetniacz (A) oraz
utwardzacz (B) dostarczane sa przez nas we wiasciwie
wywazonym stosunku (proporcji) sktadnikéw mieszanki.
W pojemniku utwardzacz wla¢ do zywicy, nie pozosta-
wiajgc resztek. Mieszanke doktadnie wymieszac¢ ur-
zadzeniem mechanicznym przy maksymalnych obro-
tach 200 U/min. (wolno obracajaca sie wiertarka z na-
sadka). Unikaé wmieszania powietrza w dolne partie
mieszanki. Po ok. 3-5 minutach mieszaning przela¢ do
czystego pojemnika i ponownie doktadnie wymieszacé.
Przed wylaniem pozostawi¢ mieszanke jeszcze na
5 min. w celu uwolnienia powietrza z mieszanki.

APLIKACJA: Wylewa¢ mieszanke nie robiac przerw,
az do osiggniecia odpowiedniego poziomu wypetnienia.

UTWARDZENIE: Przy obrébce reaktywnych tworzyw
syntetycznych istotna jest nie tylko temperatura otoc-
zenia, lecz réwniez temperatura podioza. Przy wyso-
kich temperaturach otoczenia reakcje chemiczne ule-
gaja przyspieszeniu, przy niskich, zwolnieniu. Dla
petnego utwardzenia reaktywnego materiatu $rednia
temperatura podtoza musi by¢ wyzsza od temperatury
minimalnej.

CZYSZCZENIE: Urzadzenia i narzedzia czysci¢
rozcienczalnikiem EH-PAGEL.

Dane w niniejszym prospekcie, doradztwo techniczne odno$nie stosowania i inne zalecenia przyjete zosatly na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego doswiadczenia. Nie sg one jednak
wigzace - réwniez co do praw 0sob trzecich - i nie zwalniajg one klienta do samodzielnego zbadania i wyprébowania przydatnosci oferowanych produktéw i technologii do stosowania w istniejacych warunkach. Podane
wartoéci do$wiadczalne ustalone zostaly w temperaturze 20°C i 50% wilgotno$ci powietrza. Odnosza sie one do warto$ci $rednich. Mozliwe jest wystapienie odchytek. Nasi doradcy techniczni chetnie udziela
Panstwu porady. Cieszymy sie z Pafstwa zainteresowania naszymi produktami. Z chwila ukazania si¢ niniejszej karty informacyjnej traca wazno$¢ wczeéniej publikowane informacje o prezdmiotowym produkcie.
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