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Spezial-Beton E1,E1-P

ZAPRAWA DO KOTWIENIA

E1 ZAPRAWA DO KOTWIENIA
E1-P ZAPRAWA DO KOTWIENIA

CERTYFIKATY Z TESTOW | DOKUMENTY DODATKOWE

» Produkt zgodny z norma DIN EN 1504-6 ,Kotwienie pretow zbrojeniowych” (E1)
» wysoka odpornosc na mréz i sél odladzajaca - potwierdzona metodg CDF (E1)
» Zaktadowa kontrola produkcji zgodnie z norma DIN EN 1504-6

» Certyfikacja firmy zgodnie z norma DIN EN ISO 9001:2015

WELASCIWOSCI

» duza ptynnos¢ (E1)

» konsystencja plastyczna (E1-P)

» kontrolowane pecznienie dzieki wigzaniu pod obcigzeniem

» wysoka wytrzymato$é wezesna i korncowa

» niska wartos$¢ w/c

» w duzym stopniu odporne na oleje mineralne i paliwa

» Spetniajag wymagania klasy materiatéw budowlanych A1 (niepalny) zgodnie z Decyzjg 2000/605/WE
Komisji Europejskiej z dnia 26 wrzeénia 2000 r. (opublikowang w Dzienniku Urzedowym L258)

OBSZARY STOSOWANIA

» Oczyszczalnie $ciekdw

» Cementowanie / kotwienie w skale, glebie, betonie i murze (E1)

» do prac sufitowych oraz do wypetniania spoin, ubytkéw i kotew skalnych (E1-P)

» E1-P nalezy stosowaé na powierzchniach pionowych i do zakotwien poziomych, oraz do powlekania
powierzchni rur od $rodka

KLASY EKSPOZYCJI WEDLUGD IN DIN EN 206-1 /
DIN 1045-2

XO XC XD XS XF XA* XM
1234 123 123 1234 123*123

E1 . eeee 000 o000 o000 o000 o

E1-P . @000 o000 o000 oo eoe o

* w przypadku ataku siarczanéw do 1.500 mg/I
** z dodatkowymi srodkami ochronnymi zgodnie z DIN 1045-2

PAGEL



ZAPRAWA DO KOTWIENIA

DANE TECHNICZNE

TYP E1 E1-P
Uziarnienie mm 0-0,5 0-0,5
llos¢ wody zarobowej % 30 13
Rozptyw po czasie 5 min mm =700 n.o.
30 min mm =600 n.o.
Szeroko$c¢ rozptywu 5 min mm n.o. 150-190
Zuzycie (suchej zaprawy) ok. kg/m? 1.600 1.800
Gestosc $wiezej zaprawy ok. kg/m? 2.050 2.000
Czas przetwarzania ok. +20°C min 45 45
Pecznienie 24 h Vol.-% >0,1 >0,1
Wytrzymatos$é na sciskanie* 1d MPa =40 =15
7d MPa =55 =40
28d MPa =65 =50
Wytrzymatos$c na rozcigganie przy zginaniu* 1d MPa =5 >4
7d MPa =6 =6
28d MPa =7 =7

* Badanie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie zgodnie z norma DIN EN 196-1
n.o.: nie okreslono

Uwaga: Wszystkie podane warto$ci testowe odpowiadajg wytycznym DAfStb VeBMR.

Badania zapraw $wiezych i utwardzonych w temperaturze 20°C + 2°C, przechowywanie probek po 24 godzinach

do czasu badania wytrzymatosci w wodzie o temperaturze 20°C + 2°C. Wyzsze lub nizsze temperatury prowadza
do réznych whasciwosci swiezej / zwigzanej zaprawy i wynikéw badan. W zaleznosci od temperatury konsystencje

mozna regulowaé nieznacznie zmniejszajac ilos¢ dodanej wody zarobowe;j.

Przechowywanie: 12 miesiecy w oryginalnie zamknietych opakowaniach.
Pomieszczenia chtodne, suche, wolne od szronu.

Forma dostawy: E1: worek 20 kg, paleta europejska 960 kg
E1-P: worek 25 kg, paleta europejska 1.000 kg

Klasa zagrozenia: Materiaty bezpieczne, przestrzegac informacji na opakowaniach.

PAGEL®-SKEAD PRODUKTU:

Cement: zgodnie z DIN EN 197-1

Kruszywo: zgodnie z norma DIN EN 12620

Dodatki: zgodnie z DIN EN 450, abZ, DIN EN 13263 (popidt lotny, mikrokrzemionka itp.)
Dodatki: zgodnie z DIN EN 934-4
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OBROBKA

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Luzne i utrudniajace przyczepnosé czesci, takie jak
mleczko cementowe i inne zanieczyszczenia usungd
odpowiednimi metodami (np. piaskowanie, srutowanie
itp.) az do nosnej struktury. Nalezy zapewnic¢ odpowied-
nig wytrzymatosé na odrywanie (zwykle = 1,5 N/mm?2).

Nawilzanie powierzchni:
Nawilza¢ przez okoto 6 do 24 godzin, az podtoze
betonowe zostanie nasycone kapilarnie.

Wystajace zbrojenie betonu:

Przygotowanie powierzchni wystajgcego zbrojenia

i innych czesci metalowych opiera sie na wymaganiach
wg aktualnie obowigzujacych przepiséw.

Metale niezelazne:

Cement i materiaty budowlane zwigzane cementem
wchodzg w reakcje z metalami niezelaznymi (np. alumi-
nium, miedz, cynk). Prosimy o skorzystanie z naszej
porady techniczne;j.

SZALUNKI:

Jesli konieczne - zamocowacd w taki sposéb, aby byty
szczelne i wytrzymate. Uszczelnienie do podtoza
betonowego. Stosowacé szalunki niechtonne.

Wystajace krawedzie podlewek:

Unika¢ wykonywania krawedzi podlewek szerszych
niz 50 mm. Przy podlewaniu elementéw obcigzonych
dynamicznie, na krawedziach wystepujg duze sity
Sciskajace - podlewke wykona¢ do wysokosci ptaszc-
zyzny dolnej podlewanej ptyty nosnej. Krawedzie
mozna minimalnie fazowac¢ pod katem 45° lub docig¢
réwno z podlang plyta przed stwardnieniem podlewki.
Zapobiegnie to naktadaniu sie na siebie naprezen

i powstawaniu peknieé¢ wywotanych naprezeniami
(przestrzegac specyfikacji statycznych i projektowych).

MIESZANIE:

Sucha zaprawa jest gotowa do uzycia, wystarczy ja
tylko wymieszac z woda. Do czystego i odpowiedniego
urzadzenia mieszajgcego wla¢ okoto 2/3 docelowej
ilosci wody zarobowej, dodaé suchg zaprawe i mies-
zac przez co najmniej 3 minuty, dodad pozostatg
wode i mieszac az do uzyskania jednorodnej masy,
przez co najmniej kolejne 2 minuty.

Karta danych technicznych
E1,E1-P

Woda zarobowa:
Jakosé wody pitnej

Zakres temperatur:
+5 °C do +35 °C (temperatura urzadzen / podfoza,
powietrza i materiatu)

Niskie temperatury i zimna woda zarobowa
spowalniajg przyrost wytrzymatosci, wymagaja inten-
sywnego mieszania i zmniejszajg ptynnosé. Wyzsze
temperatury przyspieszajg przyrost wytrzymatosci, ale
moga réwniez zmniejszaé ptynnosc.

APLIKACJA:

Aplikacja powinna odbywac sie bezposrednio po przy-
gotowaniu materiatu przez pompowanie, wttaczanie,
iniekcje, itp.

PODLEWANIE:

Krawedzie - nie przekracza¢ 50 mm. W przypadku pod-
staw poddawanych duzym obcigzeniom dynamicznym
i wynikajgcym z tego duzym naprezeniom dociskowym
krawedzi, podlewke najlepiej wykona¢ na réwni z dolng
powierzchnig ptyty nosnej, a brzegi podlewki fazowaé
pod katem 45°.

Proces podlewania nalezy przeprowadzi¢ bez przerwy
tylko z jednej strony lub naroznika. Przy pracy na duzych
powierzchniach zalecamy podlewanie za pomoca weza
z lejkiem (w miare mozliwosci podlewac od srodka
pola). Najpierw wykonaé ewentualne zakotwienia (do
nieco ponizej gérnej krawedzi), a nastepnie podlewke.

Pielegnacja:

Odstoniete powierzchnie, np. krawedzie podlewek,
nalezy natychmiast chroni¢ przed przedwczesnym
odparowaniem wody (wiatr, przeciag, $wiatto
stoneczne, itp.) w ciggu kolejnych 3 do 5 dni. Odpo-
wiednie metody obrébki korncowej: natrysk wodny,
oklejanie foliami, wilgotnymi ptachtami jutowymi,
foliami termicznymi lub foliami kryjgcymi zatrzy-
mujgcymi wilgod.

Zabezpieczenie przed parowaniem O1 - w przypadku
stosowania zabezpieczenia przed parowaniem O1
nalezy przestrzegac¢ karty danych technicznych.

PAGEL" - POLSKA

Dane w niniejszym prospekcie, doradztwo techniczne odnosnie stosowania i inne zalecenia przyjete zostaty
na podstawie obszernych prac badawczych i posiadanego doéwiadczenia. Nie s one jednak wiazace - réwniez

PAGEL" Spezial-Beton GmbH & Co. KG
co do praw os6b trzecich -  nie zwalniaja one klienta do samodzielnego zbadania  wyprobowania przydatnosci )
oferowanych produktéw i technologii do stosowania w istniejacych warunkach. Podane wartosci doswiadczalne ~ Wolfsbankring 9 Tel. +49 201 68504 0
ustalone zostaly w temperaturze 20°C i 50 % wilgotnosci powietrza. Odnosza sie one do wartosci srednich. .

Mozliwe jest wystapienie odchylek. Nasi doradcy techniczni chetnie udziela Parstwu porady. Cieszymy sie 49399 Essen - DE Fax +49 201 68504 31
z Paristwa zainteresowania naszymi produktami. Z chwilg ukazania si¢ niniejszej karty informacyjnej traca  yyyww. pagel com * info@pagel com
waznosé wezesniej publikowane informacje o przedmiotowym produkeie. : . .

Komorniki, ul. Lipowa 7

55-300 Sroda Slaska

TEL.+48 71/ 317 28 06
WWW.PAGEL.PL - INFO@PAGEL.PL
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Notatki
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