PAGEL

PAGEL-EPOKSIDNA SMOLA -
ODLJEVINI MORT

SVOJSTVA
* Opterecivanje je moguce ve¢ nakon par sati
< Odljevni mort od epoksidne smole

* Masa za popunjavanje je unaprijed izmjeSana
sa smolom i odzrac¢ena u vakumu

* Vrlo dobra fluidnost
* Vodootporan

* Dobro povezivanje na €eli€nim povrSinama

» Visoka stati¢na i dinami¢na otpornost na terete

» Visoka tla¢na &vrstoc¢a i Evrsto¢a na smicanje
e Snazno povezivanje

» Kod normalnih uvjeta za podloge nisu potrebni
vezni mostovi, te je moguce direktno lijevanje
na pripremljenu betonsku ili nehrdajuc¢u
¢eliénu povrsinu

» Otpornost na luzine, slabe kiseline i mineralna
ulja

e Otpornost do uporabne temperature od 70 °C

— visoka otpornost na temperature i termalne
promjene
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EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4

Estrih / premaz od sinteticke
smole za koristenje u zgradama
(nadogradnje prema tehn. informacijama)

Ponasanje u slu¢aju pozara Eg
Ispustanje
korozivnih tvari SR

(Synthetic Resin Srceed)
Vodonepropusnost KNF / NPD 2

Otpornost na
habanje/abraziju ARL?
(Abrasion Resistance)

Vlaéna Evrstoca prianjanja

(Bond) B
Curstoca na udar Ra
(Impact Resistance)

Izolacija protiv buke koraka KNF / NPD
Apsorpcija zvuka KNF / NPD
Toplinska izolacija KNF / NPD
Kemijska otpornost KNF / NPD

1) Zadnje dvije brojke godine, u kojoj je dodana CE - oznaka.
2) KLF/NDP: “Nije ustanovljen radni ucinak" / ,No Performance Determined"
3) Odnosi se na glatki pod, bez nasipavanja

PRIMJENA
e Zalijevanje tracnica i rebrastih ploca
» Zalijevanje je moguce i pri manjoj debljini sloja

» Zalijevanje necincanih &eli¢nih ugradbenih
dijelova i metala koja nisu od zeljeza

e Zalijevanje preciznih lezaja
» Zalijevanje visokih regala — kucista lezaja

e Zalijevanje crpki — zguscivanje i kompresora
kemijske industrije

e Zalijevanje nosaca zida zastite od buke i gornje
pokrivne plo¢e u cestogradniji i izgradniji
mostova

» Zalijevanje izmedu Celi¢nih ploca
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TEHNICKI PODACI

TIP EH196R
Veli¢ina zrna mm 0-0,5
Debiljina sloja mm 6-50
Omjer mijeSanja
Smola — uévrséivac 10:1
Gustoca
(23 °C/50 % rel. vlage zraka) kg/dm® Lt
Rasprostiranje cm > 30
Odljev cm 65
Razvijanje 10°C min cca. 40
20 °C min cca. 30
30°C min cca. 20
Moguénost obrade 10°C h 24-36
20 °C h 10-20
30°C h 8-15
Minimalna temperatura prerade
na podlozi °C 10
Cvrstoéa na vlak 5h  N/mm? 12
pri savijanju 8h N/mm? > 23
oafl 2212 12h Nmm* > 23
10d N/mm? > 23
Otpornost na pritisak 5h N/mm? 80
(pri 20 °C) 8h N/mm? 100
12h  N/mm? 110
1d N/mm? 120
3d N/mm? 130
7d N/mm? 135
10d N/mm? 140
Cvrstoéa prianjanja 7d N/mm? >2
Modul elasticiteta (stat.) 7d N/mm? 13.000

Alle angegebenen Priifdaten sind Anhaltswerte, gepriift in unseren deutschen
Stammwerken. Werte anderer Produktionsstandorte kénnen variieren.

Skladistenje: 12 mjeseci, na hladnom i suhom

mjestu u originalno zatvorenom

pakiranju

Pakiranje: Pakiranje od 15 kg

Klasa opasnosti: Potrebno je uvazavati listi¢ sa
sigurnosnim podacima.

FIZIOLOSKI POSTUPAK | ZASTITNE MJERE

Sinteti¢ki materijal je u otvrdnulom stanju bezopasan.
Potrebno je prije koristenja pro¢itati i primjeniti upozo-
renja sa pakiranja. U slu¢aju dodira sa kozom potrebno
je istu odmah sa puno sapuna i vode odcistiti. Preporu-
¢ujemo da prije koristenja uvazavate BG tiskanicu M23
sizrada epoksidnih smola i poliestera“. U neotvrdnulom
stanju komponente ne smiju doprijeti u kanalizaciju,
vodu ili zemlju. Potrebno je piljevinom pokupiti prosuti
materijal. Pakiranja se otklanjaju prema aktualnim
propisima.

UPUTSTVA ZA UPORABU

PODLOGA: EH196R PAGEL - EPOKSIDNI
ODLJEVNI MORT OD SMOLE odgovara
svim mineralnim podlogama. Podloga betona mora
biti Evrsta, suha, fine strukture i nosiva. Priprema uz
pomoc¢ pjeskarenja Cvrstim sredstvima za pjeskarenje,
do postizanja dovoljne povrsinske vlacne ¢vrstoce

i oslobodenja zrnastog spoja. Potrebno je osigurati
dovoljnu povrSinsku viaénu €vrstocu (i.M. >1,5 N/mm?).
Ostatak vlage podne podloge ne smije biti iznad 4 %.
Temperatura betonske podloge mora biti najmanje 3 °C
iznad temperature rosista. Betonska podloga mora
biti osigurana od nadolazec¢e vlage. Na dalje vrijedi
DBV tehnicki list «KoriStenje reakcijskih smola u
betonskoj gradnji, drugi dio: podloge»

VEZNI MOSTOVI: U pravilu vezni mostovi nisu
potrebni, jedino se u slucaju teskih i jako apsorbirajucih
betonski podloga predlaze grundiranje s EH195R
PAGEL EPOKSIDNOM SMOLOM (vidi
tehnicki list).

MIJESANJE: Dostavljanje komponenata smola + masa
za popunjavanje (A) i uévrséivac (B) u uskladenom
omjeru mijeSanja u obliku HOBBOG. Potrebno je

u cijelosti umijeSati uévrsc¢ivac¢ u komponentu (A)
mehanickom mijeSalicom pri max. 200 okretaja po
minuti. (Sporije busilice s nastavkom za mijeSanje).
Nakon 3-5 minuta mijeSanja potrebno je prebacivanje
u Cistu posudu u kojoj se masa ponovno mijesa.
Prije koristenja potrebno je da mjeSavina 5 minuta
miruje, kako bi umijesani zrak mogao isticati.

KORISTENJE: Odljevni mort od epoksalne smole
se bez prekidanja izlijeva u pripremljenu i s oplatnim
uljem premazanu oplatu do postizanja trazene visine.

UCVRSCIVANJE: Kod preradivanja reaktivnih
sintetiCkih materijala je osim temperature okoline
bitna i temperatura ugradbenog dijela. Pri visokim
temperaturama okoline ubrzava se kemijska reakcija,
kod niskih temperatura ista se umanjuje. Za potpuno
ocvrscivanje reaktivnog sinteti¢kog materijala, srednja
temperatura podloge mora biti iznad minimalne
temperature.

CISCENJE: Strojevi i alati se giste
EH-RAZREDVACEM.

Svi podaci i preporuke navedene u ovom prospektu, dani su u dobroj vjeri temeljem sadasnjih znanja i iskustava. Vlasnicka prava trecih strana moraju se razmotriti. U naravi, razlike u materijalu, podlozi i stvarnim
uvjetima primjene su takve da nema jamstva u odnosu na moguénost prodaje ili pogodnosti proizvoda za odredenu namjenu. Svi navedeni podaci ispitani su prema DIN 50014. Radi se o prosje¢nim iznosima, pa su
moguca mala odstupanja kod dopreme. Odstupanja su potvrdena u pismenom obliku. Nasa sluzba za korisnike rado ¢e Vam pomodi i u svako se doba radujemo Vasem interesu. Za traZeni proizvod, korisnici trebaju
koristiti nase posljednje izdanje tehnickog lista proizvoda, jer staro tada prestaje vrijediti. Najnovija vazeca izdanja mozete potraziti na www.pagel.com
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