PAGEL-MORT OD EPOKSIDNE
SMOLE

SVOJSTVA PRIMJENA H192

* brzo oc€vrséujuéi reakcijski mort na bazi » za reprofiliranje oStecenih betonskih podova
epoksidne smole i estriha npr. u skladistima, garazama, radioni-
. cama i produkcijskim halama
e veli¢ina zrna 0-1 mm
¢ bez otapala, bez pigmenata
[ ]

jednostavna obrada
e za debljinu sloja od 3 — 50 mm
e mehanicka i kemijska opteretivost

e u ocvrsnulom stanju otpornost na vodu,
morsku vodu, otpadnu vodu, razne luZine,
razrijedene kiseline, solne otopine, mineralna
ulja, maziva, goriva i razne otopine

e u sluc¢aju izloZzenosti UV-zrakama postoji
uslijed reakcije veziva mogucnost promjene
boje

e kontrolirano prema vazec¢im normama i propi-
sima, proizvodnja je certificirana prema
1ISO 9001

q3

PAGEL® Spezial-Beton GmbH & Co. KG
D-45355 Essen
08
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
Kunstharzestrich/-beschichtung

fur die Anwendung in Gebauden
(Aufbauten gem. Techn. Informationen)

Ponasanje pri gorenju Es

Oslobadanije korozivnih

supstanci SR
(Synthetic Resin Screed)
Propusnost za vodu KNF / NPD 2

Postojanost na abraziju

3
(Abrasion Resistance) )
Vlaéna postojanost B15
prianjanja (Bond) g
Postojanost na udarac
. IR 4
(Impact Resistance)
Izolacija zvuka koracanja KNF / NPD
Upijanje zvuka KNF / NPD
Toplinska izolacija KNF / NPD
Kemijska postojanost KNF / NPD
1) posliednje dvije godine u kojoj je postavijena oznaka CE
2) NPD = No. Determited: Vrijlednost nije utvrdena EN 13813

3) odnosi se na glatku oblogu s povrsinom bez posipa
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TEHNICKI PODACI

TIP EH192

Omjer mijeSanja Tezina 2:1:16

smola : uévrscivac + pijesak

Gustoca

pri 23 °C i 50 % relativne g/cm? 2,00

vlaznosti zraka

Obrada pri 10 °C min cca. 40
pri 20 °C min cca. 30
pri 30 °C min cca. 20

Mogucéa prerada pri 10 °C nakon h 24-36
pri 20 °C nakon h 10-20

ggg;:;javanje pri 20 °C nakon dana 7

Minimalna temperatura podloge °C 10

Debiljina sloja mm 3-50

Tlaéna cvrstoca N/mm? =90
Cvrstoéa na vlak pri savijanju N/mm? =25

Cvrstoéa na vlak pri prijanjanju > lom betona

Alle angegebenen Priifdaten sind Anhaltswerte, gepriift in unseren deutschen
Stammwerken. Werte anderer Produktionsstandorte kénnen variieren.

Skladistenje: 12 mjeseci na hladnom i suhom mijestu,
koje je zasti¢eno od mraza, u original-
no zatvorenom pakiranju

Pakiranje: U kantama od 1 kg , 6 kg ili 12 kg.

Klasa opasnosti: Ne spada pod klasifikaciju opasnosti.
Potrebno je uvazavati listi¢ sa sigur-
nosnim podacima.

UPUTSTVA ZA UPORABU

PODLOGA: Potrebno je temeljito oCistiti podlogu,
odstranijivati rastresite dijelove uz pomo¢ pjeskarenja
ili slicnim mjerama, kako bi se osigurala dovoljna
¢vrstoca prianjanja (i. M. = 1,5 N/mm?). Vlaga betona
na povrsini ne smije biti iznad 4 %; temperatura pod-
loge mora iznositi najmanje 3 °C iznad temperature
rosista. Podloga mora biti osigurana od vlage. Za
ostalo vrijedi tehnicki list DBV-a: ,,Koristenje reakcijskih
smola u gradevinama od betona, 2. dio: podloge“.

MIJESANJE: Komponente smola (A), udvréivaé (B)

i pijesak se dostavljaju u uskladenom omjeru mijesanja.
Potrebno je u cijelosti primijesati u€vrs§¢ivac u smjesu
smole. Tako pripremljenu mjesavinu uévrscéivaca/smole
potrebno je temeljito mijeSati mehanickom mijesalicom
(max. 300 U/min) do postizanja homogene mase
(cca. 5 min). Nakon mijeSanja potrebno je presipati
masu u Cistu posudu i ponovno dobro pomijesati istu.
Temperatura komponenata pri mijeSanju mora iznositi
najmanje 15 °C. U smjesu ucévrséivac/smola potrebno
je nakon toga umijesati mjeSavinu pijeska mehani¢kom
mijeSalicom pri max. 300 U/min do postizanja homo-
gene smjese (cca. 5 min).

GRUNDIRANJE: Potrebno je razastirati EH1 uz pomo¢
gumenog zgrtaca kao i ravnomjerno raspodijeliti isti uz
pomoc valjka. Potrebno je uvazavati tehnicki list.

PRIPREMA: Potrebno je gusto razastirati EH192 na
grundiranu povrSinu i poravnati istu.

OTVRDNJAVANJE: Kod pripremanja reakcijskih sin-
tetickih materijala bitna je osim temperature okoline
prije svega i temperatura podloge. Pri nizim tempera-
turama sporija je kemijska reakcija pa se stoga pro-
duzuje vrijeme obrade, prerade, postizanja prohodno-
sti i otvrdnjavanja, a istovremeno se uslijed vece vis-
koznosti povecava potrosnja. Pri viSim temperaturama
se ubrzava kemijska reakcija tako da se gore navede-
na vremena skracuju. Za potpuno otvrdnjavanje reak-
cijskog sintetickog materijala, srednja temperatura
podloge mora biti iznad minimalne temperature.

Kod vanjskih povrsina potrebno je voditi racuna o
tome da se materijal nakon apliciranja dovoljno dugo
zasti¢uje od vlage. Kod prijevremenog utjecaja vlage
povrsina moze postati liepljiva i gubi postojanost boje
i tako ostetiti spoj sa sljedec¢im slojem. U tom sluc¢aju
potrebno je odstraniti oSte¢enu povrsinu pjeskarenjem.
Materijal koji se nalazi ispod ostec¢enog sloja otvrdnjuje
bez poteskoca.

CISCENJE: Nakon svakog radnog postupka potrebno
je temeljito o istiti uredaje i alate EH PAGEL -
razrjedivacem ili sl.

FIZIOLOSKI POSTUPAK | ZASTITNE MJERE:
Sinteticki materijal je u otvrdnulom stanju bezopasan.
Potrebno je prije koristenja procitati i namijeniti upo-
zorenja sa pakiranja. U slu¢aju dodira s kozom
potrebno je istu odmah ogistiti s puno sapuna i vode.
Preporucujemo da prije koriStenja uvazavate BG tis-
kanicu M023 ,,Prerada epoksidne smole i poliestra“.
U ne otvrdnulom stanju komponente ne smiju doprijeti
u kanalizaciju, vodu i zemlju. Potrebno je piljevinom
pokupiti prosuti materijal.

Svi podaci i preporuke navedene u ovom prospektu, dani su u dobroj vjeri temeljem S znanja i i

lasnicka prava trec¢ih strana moraju se razmotriti. U naravi, razlike u materijalu, podlozi i stvarnim

uvjetima primjene su takve da nema jamstva u odnosu na moguénost prodaje ili pogodnosti proizvoda za odredenu namjenu. Svi navedeni podaci ispitani su prema DIN 50014. Radi se o prosje¢nim iznosima, pa su
moguca mala odstupanja kod dopreme. Odstupanja su potvrdena u pismenom obliku. Nasa sluzba za korisnike rado ¢e Vam pomodi i u svako se doba radujemo Vasem interesu. Za traZeni proizvod, korisnici trebaju
koristiti nase posljednje izdanje tehnickog lista proizvoda, jer staro tada prestaje vrijediti. Najnovija vazeca izdanja mozete potraziti na www.pagel.com
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