¢ Frost- & tgsaltbestandig (CDF-prgvning)

» Hgjtflydende

e Svindfri

e Vandteet

* Meget rentabelt produkt

» Materialeklasse Al (ikke breendbar)



TEKNISKE DATA

TYPE (flydende)
Kornstarrelse mm
Stgbehgjde mm
Vandmeengde % maks.
Forbrug (termgrtel) kg/dm?
Massefylde (frisk martel) kg/dm?
Forarbejdningstid 20°C min
Udbredelsesmal cm
Udvidelse 24 h %
Trykstyrke* 30 min N/mm?
Prisme: 4x4x16 cm 1h N/mm?
2h N/mm?
4 h N/mm?
24 h N/mm?
7d N/mm?
28d N/mm?
Bgjningstraekstyrke 30 min N/mm?
Prisme: 4x4x16 cm 1h N/mm?
2h N/mm?
4 h N/mm?
24 h N/mm?
7d N/mm?
28d N/mm?

* Pravning af trykstyrke jf. DIN EN 196-1

Lagring: 6 méaneder ved tar og kelig, men frostfri,

opbevaring i ubrudt originalemballage.
Emballage: 25 kg seek, EUR-palle a 1.000 kg
Fareklasse: Ikke farligt gods. Se sikkerhedsdatablad
GISCODE: ZP1

Fugtighedsklasser baseret pa betonkorrosion som felge
af alkali-kisel-syre-reaktion

Fugtigheds-
e wo WF WA WS
tor fugtig fugtig fugtig
- alkalitilfgrsel - alkalitilfarsel
udefra udefra
= staerk dynamisk

pavirkning

VT - - - -

PAGEL-produkternes tilslag er harmlgse i henhold til DIN EN 12620
Alkaliefglsomhedsklasse E1.

FORARBEJDNING

UNDERGRUND: Renggres for urenheder, lgse og vedheaeft-
ningsheemmende dele samt cementslam ved for eksempel
sandblaesning eller hgjtryksspuling til tilstreekkelig bsereevne
(vedheeftningsstyrke mindst 1,5 N/mm?). Der forvandes til maet-
ning ca. 6 timer far stebning. Der stabes pa en matfugtig under-
grund uden blankt vand.

FORSKALLING: Fastggres godt og solidt til undergrunden.
Som forskalling ma der udelukkende anvendes ikke-sugende
materiale, eller materiale forsynet med egnet skillemiddel.

BLANDING: Mgrtlen er brugsfeerdig og skal kun blandes med
rent vand. Hele vandmezengden fyldes i en tvangsblander,
mgrtelpulveret tilfgres og der blandes ca. 60-90 sekunder,
hvorefter der straks stgbes. Der kan ogs& anvendes bore-
maskine med blandejern. Blandehastigheden skal veelges sa
blandejernet vender materialet, men ikke hvirvler det rundt.

De angivne styrkeveerdier er mindsteveerdier, opnéet ved pravning i vore tyske produktionsanleeg.
Veerdier fra andre produktionssteder kan variere.

VvVTOS5 VvT10
0-0,5 0-1
10-30 10-50

18 16-18

ca. 19 ca. 1,9
ca. 2,10 ca. 2,20
ca.5 ca.1-3
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+0,4 +0,4
=5 =5
=8 =8
=10 =10
=13 =13
=25 =45
=40 =60
=55 =70
=2 =2
=2 =2
=2 =2
=3 >3
=>4 =5
=6 =6
=8 =8

PAGEL produktsammensaetning
Cement: jf. EN 197-1
Tilslag: jf. EN 12620
Tilseetningsstoffer:  jf. EN 450, abZ
EN 13263 (flyveaske, mikrosilica osv.)

Tilseetningsmidler:  jf. EN 934-4

Eksponeringsklasser jf.:
DIN 1045-2 / EN 206-1
PAGEL - TURBOM@RTEL

X0 XC XD XS XF XA XM

0 1234 123 123 1234 123 123
VvVTOS5 o eeee ©o0oe oeoe ocece oo 3
VvVT10 3 ®eeee ©o00 o©o0e 000 oo o

ST@BNING: Stgbningen udfgres fra én side eller ét hjgrne uden
afbrydelser. Ved stgrre opgaver anbefales det at stgbe fra
plademidten gennem tragt. Der bgr stebes med overhgjde sa
der er tryk pa nedadvendte flader, dog maks. 50 - 70 mm.

EFTERBEHANDLING: Mgrteloverfladen skal hurtigst muligt
efter stgbning, senest efter afbinding af overfladen, beskyttes
mod for tidlig fordampning, for eksempel med vandtage og af-
deekning med folie. Behovet for efterbehandling afhaenger af
temperaturen og varierer mellem 3-5 dage.

GRAENSETEMPERATURER: +1 til +30 °C
Frostbestandig efter 2 timers haerdning.

Adelmetaller: Cement og cementbaserede materialer kan i
kontaktomrader forarsage et nedbrydende angreb pa armering
af metal (ikke jern, men for eksempel aluminium, kobber og zink).
Kontakt os for teknisk radgivning.



TEKNISKE DATA

TYPE (plastisk)

Kornstarrelse

Understopningshgjde

Vandmeengde %
Forbrug (termgrtel)
Massefylde (frisk martel)
Forarbejdningstid
Udbredelsesmal (15 Igfteslag)
Udvidelse

Trykstyrke*

Prisme: 4x4x16 cm 1h

Bgjningstreekstyrke
Prisme: 4x4x16 cm 1h

24 h
7d
28d

* Pravning af trykstyrke jf. DIN EN 196-1

Lagring: 6 maneder ved tar og kelig, men frostfri,

opbevaring i ubrudt originalemballage.
Emballage: 25 kg seek, EUR-palle a 1.000 kg
Fareklasse: Ikke farligt gods. Se sikkerhedsdatablad
GISCODE: ZP1

Eksponeringsklasser jf.:
DIN 1045-2 / EN 206-1
PAGEL - TURBOM@RTEL
XO XC XD XS XF XA XM
0 1234 123 123 1234 123 123
VT-P10 -

FORARBEJDNING

UNDERGRUND: Renggres for urenheder, lgse og vedheeft-
ningsheemmende dele samt cementslam ved for eksempel
sandbleesning eller hgjtryksspuling til tilstreekkelig bzereevne
(vedheeftningsstyrke mindst 1,5 N/mm?). Der forvandes til maet-
ning ca. 6 timer far stebning. Der stebes pa en matfugtig under-
grund uden blankt vand.

FORSKALLING: Fastggres godt og solidt til undergrunden.
Som forskalling ma der udelukkende anvendes ikke-sugende
materiale, eller materiale forsynet med egnet skillemiddel.

BLANDING: Mgrtlen er brugsfeerdig og skal kun blandes med
rent vand. Hele vandmeengden fyldes i en tvangsblander,
mgrtelpulveret tilfgres og der blandes ca. 60-90 sekunder,
hvorefter der straks stgbes. Der kan ogsa anvendes bore-
maskine med blandejern. Blandehastigheden skal veelges sa
blandejernet vender materialet, men ikke hvirvler det rundt.

De angivne styrkeveerdier er mindsteveerdier, opnéet ved pravning i vore tyske produktionsanleeg.

VT-P10

mm 0-1,0
mm 10-50
max. 14
kg/dm? ca.1,9
kg/dm? ca. 2,2
min ca.3
cm 14-16
Vol. % 0,4
N/mm? =5
N/mm? =6
N/mm? =10
N/mm? =10
N/mm? =185
N/mm? =45
N/mm? =55
N/mm? =2
N/mm? =2
N/mm? =2
N/mm? =2
N/mm? =4
N/mm? =6
N/mm? =8

Veerdier fra andre produktionssteder kan variere.

PAGEL produktsammenseetning

Cement: jf. EN 197-1
Tilslag: jf. EN 12620
Tilseetningsstoffer:  jf. EN 450, abZ
EN 13263 (flyveaske, mikrosilica osv.)
Tilseetningsmidler:  jf. EN 934-4

FORARBEJDNING: VT-P 1.0 anbringes, fordeles og glattes
med almindeligt murervaerktg;.

EFTERBEHANDLING: Mgrteloverfladen skal hurtigst muligt
efter stgbning, senest efter afbinding af overfladen, beskyttes
mod for tidlig fordampning, for eksempel med vandtage og
afdaekning med folie. Behovet for efterbehandling afhaenger af
temperaturen og varierer mellem 3-5 dage.

GRANSETEMPERATURER: +1 til +30 °C
Frostbestandig efter 2 timers haerdning.

Adelmetaller: Cement og cementbaserede materialer kan i
kontaktomrader forarsage et nedbrydende angreb pa armering
af metal (ikke jern, men for eksempel aluminium, kobber og zink).
Kontakt os for teknisk radgivning.
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BROCHURENS OPLYSNINGER, ANVENDELSESTEKNISKE RAD OG
ANBEFALINGER, AFGIVES EFTER VOR BEDSTE VIDEN OG SVARER
TIL VORE SENESTE OPLYSNINGER OG ERFARINGER, MEN ER |
BETRAGTNING AF DE MANGE MULIGE ANVENDELSESFORMAL
UFORBINDENDE FOR OS. K@BER MA SELV KONTROLLERE, OM
PRODUKT OG METODE ER EGNET TIL DET KONKRETE FORMAL,
F.EKS. VED AT UDFORE PROVER. VORE ALMINDELIGE SALGSBE-
TINGELSER ER GZALDENDE. DENNE BROCHURE ERSTATTER ALLE
FORUDGAENDE.
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