PAGEL-

SPEZIAL-BETON

TRINKWASSERMORTEL
TRINKWASSERBEREICH

e Gebrauchsfertiger Zementmortel
¢ A1 nicht brennbar
¢ Microsilica vergutet 8 “e\



EIGENSCHAFTEN

= entspricht den Arbeitsblattern W 270, W 300
und W 347 des DVGW und ist auch in mikro-
biologischer Hinsicht zum Einsatz im
Trinkwasserbereich geeignet

» fordert weder das Mikrobenwachstum noch
hat er bakterizide oder fungizide Eigenschaften

= mit Mikrosilika vergutet

= an vertikalen und horizontalen Flachen
verarbeitbar

 flr Dichtstrom-Nassspritzapplikationen und
Trockenspritzverfahren geeignet

= bei der Dichtstrom-Nassspritzapplikation mit
der MAWO-Duse geringstmaoglicher Ruickprall
und nahezu staubfrei

= erflllt die Empfehlungen der Arbeitsgruppe
“Trinkwasserbelange” der KTW-Kommission des
Bundesgesundheitsamtes an Behéltermaterialien
hinsichtlich des Wasserverhaltens TW (weiss)

PRODUKTE

* TWO5 PAGEL-TRINKWASSERSPACHTEL 0-0,5mm
e TW10 PAGEL-TRINKWASSERMORTEL 0-1,0 mm
e TW20 PAGEL-TRINKWASSERMORTEL 0-2,0 mm
e TWA40 PAGEL-TRINKWASSERMORTEL 0-4,0 mm

TW PAGEL-TRINKWASSERMORTEL TRINKWASSERBEREICH

ANWENDUNG

* Beschichten von Wand- und
Bodenflachen im Trinkwasserbreich und
Wasseraufbereitungsanlagen

* Reparatur von Beton, Putz, Estrichen
* Trinkwasserbehalter, Rohre, Klaranlagen
* Beschichtungen im Lebensmittelbereich

* TWO5 PAGEL-TRINKWASSERSPACHTEL (weiss) 0-0,5mm
e TW10 PAGEL-TRINKWASSERMORTEL (weiss) 0-1,0 mm
e TW20 PAGEL-TRINKWASSERMORTEL (weiss) 0-2,0 mm
e TW40 PAGEL-TRINKWASSERMORTEL (weiss) 0-4,0 mm

VERARBEITUNG

Untergrundvorbereitung: Lose und hafthemmende
Teile wie Zementschldmme, Verunreinigungen etc. durch
geeignete Verfahren z. B. Kugelstrahlen o. A. bis zum
tragfahigen Korngeriist entfernen. Eine ausreichende
AbreiRfestigkeit (i. M. = 1,5 N/mm?, KEW = 1,0 N/mm?)
muss gewahrleistet sein.

Vornassen: Ca. 6-24 Stunden bis zur kapillaren
Sattigung der Betonunterlage vornassen.

Betonstahl: Freigelegte bzw. freiliegende Bewehrungs-
stahle durch Strahlen metallisch blank gemaR Rein-
heitsgrad SA 2 /2 nach DIN EN ISO 12944-4 entrosten.

KORROSIONSSCHUTZ: Entrostete Bewehrungs-
stahle mit TWO5 PAGEL-TRINKWASSER-
SPACHTEL lickenlos mit Pinsel zweifach
beschichten.

HAFTBRUCKE: TW10 PAGEL-TRINKWASSER-
MORTEL mit hartem Besen oder Biirste auf den
vorgenassten, mattfeuchten Betonuntergrund liickenlos
und porentief einbirsten. Die nachfolgende Martel-
beschichtung muss frisch-in-frisch erfolgen. Beim Auftrag
im Spritzverfahren ist bei allen TW- MORTELN
keine Haftbriicke erforderlich.

MISCHEN: Der Trockenmortel ist gebrauchsfertig und
muss nur noch mit Wasser gemischt werden. Vorge-
schriebene Wassermenge bis auf eine Restmenge in ein
sauberes und geeignetes Mischgerat (z. B. Zwangs-
mischer) einfullen. Trockenmortel hinzufligen und min-
destens 3 Minuten mischen. Restliches Wasser zugeben
und mindestens weitere 2 Minuten bis zur Homogenitat
mischen.

Mischwasser: Trinkwasserqualitat

VERARBEITUNG: TW PAGEL-TRINKWASSER-
MORTEL mit den Ublichen Arbeitsgeréten in die noch
nicht abgebundene Haftbriicke festverdichtend einbrin-
gen, verteilen und glatten. Beim Auftrag im Spritzver-
fahren ggf. gesonderte Technische Beratung anfordern.

NACHBEHANDLUNG: Freiliegende Frischmortelflachen
umgehend nach Abschluss der Arbeiten gegen vorzeitige
Wasserverdunstung durch z. B. Wind, Zugluft, Sonnen-
einstrahlung etc. Gber einen Zeitraum von 3-5 Tagen
schutzen.

Geeignete Nachbehandlungsmethoden: Wasser-
spruhnebel, Folienabdeckungen mit Jutebahnen, Thermo-
folien oder feuchtigkeitsspeichernde Abdeckbahnen.

Grenztemperaturen zur Anwendung (Unterlage,
Luft und Moérteltemperatur): +5°C bis +35°C

Tiefe Temperaturen und kaltes Zugabewasser verzogern
die Festigkeitsentwicklung, erfordern ein intensives
Zwangsmischen und reduzieren die FlieRfahigkeit.
Hohere Temperaturen beschleunigen. Taupunkt-
temperatur des Untergrundes beachten.

Nichteisenmetalle: Zement und zementgebundene
Baustoffe verursachen im Ubergangsbereich der Ein-
bindung einen l6senden Angriff auf Nichteisenmetalle
(z. B. Aluminium, Kupfer, Zink). Fordern sie bitte
technische Beratung an.

NASS-SPRITZVERFAHREN
TWOS5, TW10,TW20,TW40

HAFTBRUCKE: Eine Haftbriicke ist nicht erforderlich.

BESCHICHTUNG: im Nass-Spritzverfahren;
das Auftragen des Mortels kann mit
konventionellen Monopumpen erfolgen.

DUSENSYSTEM: MAWO-DUSE

DRUCKLUFTKOMPRESSOR:
=5 m*/min
=5 bpar

FORDERSCHLAUCH:
Forderlange: max. 40 m
Forderquerschnitt: 35 mm
Endreduzierung: 5-6 m @ 25 mm




TW PAGEL-TRINKWASSERMORTEL TRINKWASSERBEREICH

TECHNISCHE DATEN

TYP TWO5 TW10 TWZ20 TW40
Einsatzbereich Spachtel Feinmortel* Spritzmortel Mortel
Kérnung mm 0-0,5 0-1 0-2 0-4
Schichtdicke mm 2-6 5-10 10-30 20-40
Wassermenge % 14-16 11-13 11-13 10-12
Frischmdrtelrohdichte kg/dm? 2,18 2,18 2,15 2,15
Verbrauch kg/dm? 1,7 1,8 1,85 1,85
Verarbeitungszeit min ca. 30 ca. 30 ca. 30 ca. 30
Druckfestigkeit** 24 h N/mm? =15 =25 =25 =25
7d N/mm? =35 =45 =45 =45

28d N/mm? =45 =55 =55 =60

Haftzugfestigkeit 7d N/mm? =15 =20 =20 =20
E-Modul (statisch) 28d N/mm? =15.000 =20.000 =20.000 =20.000

Hinweis: Alle angegebenen Priifdaten sind Anhaltswerte, geprift in unseren deutschen Stammwerken. Werte anderer Produktionsstandorte kénnen variieren.
* Auch als Haftbriicke einsetzbar ** Priifung der Druckfestigkeiten gemé&fB DIN EN 196-1

Lagerung: 12 Monate. Trocken, kiihl und frostfrei g’l‘sf’ls(;ﬁg_f‘;b"gasggé_“1°rd””9 G
_ in original verschlossenen Gebinden PAGEL-TRINKWASSERMORTEL
Lieferform: 25-kg-Sack

X0 XC XD XS XF XA XM

Gefahrenklasse: kein Gefahrengut, 1 123 123 123 1234 123 123
Hinweise auf der Verpackung beachten TWos B T T . .
G|SCODE ZP]_ TW10 - eeeo ©oo0 oo oo ee o
T™W20 . eee eee oce oo oo -
TW40 o eee ©oo0 oo oo oo o
43
0921
PAGEL® SPEZIAL-BETON GmbH & Co. KG, D-45355 Essen
Jahr = siehe Cl uck
0921 - BPR - 2034 c €
EN 1504-3:2005 0921
TW PAGEL"-TRINKWASSERMORTEL PAGEL" SPEZIAL-BETON GmbH & Co. KG, D-45355 Essen
Mortel fur statisch und nicht statisch relevante Instandsetzung Jahr = siehe ClI
(auf.der on ZEmen] TW10, TW40 EN 13813 CT C60 F10 A9
TWOS5 | TW10 [ TW20 [ TW40 TW20 EN 13813 CT C50 F7 A9
Klasse R3 R4 TW PAGEL-TRINKWASSERMORTEL
Druckfestigkeit = 25 MPa = 45 MPa
Chloridionengehalt =0,05% = 0,05% TW10 [ TW20 [ TW4a0
Haftvermogen =15 MPa = 2,0 MPa Brandverhalten
Behindertes Schwinden/Quellen | = 1,56 MPa = 2,0 MPa Druckfestigkeit C60 C50 C60
Karbonatisierungs-Widerstand KNF / NPD Anforderungen erfillt Biegezugfestigkeit F10 F7 F10
Elastizitatsmodul =15GPa = 20 GPa Freisetzung korrosiver Substanzen CT
Temperaturwechselvertraglichkeit KNF / NPD Wasserundurchlassigkeit KNF / NPD
Griffigkeit KNF / NPD VerschleiRwiderstand A9
Warmeausdehnungskoeffizient KNF /NPD Schallisolierung KNF / NPD CTCE0F10A9 CTC50F7 A9
Kapillare Wasseraufnahme KNF / NPD Schallabsorption KNF / NPD et RS
Brandverhalten Klasse A 1 Warmedémmung KNF / NPD 92 EBER-200Y s el st o Jerberecn
A C mit EN 1504-3:2005, 5.4 Chemische KNF / NPD EN 1504-3 EN 13813 EN 13813
KNF / NPD: ,Kennwert nicht festgelegt“ / ,,No Performance Determined* KNF / NPD: ,Kennwert nicht festgelegt” / ,No Performance Determined*
TECHNISCHE DATEN
TYP TWO5 (weiss) TW10(weiss) TW20(weiss) TW4O0 (weiss)
Einsatzbereich Spachtel Feinmortel* Spritzmortel Mortel
Kornung mm 0-0,5 0-1 0-2 0-4
Schichtdicke mm 2-6 5-15 10-30 20-60
Wassermenge % 14-16 11-13 11-13 11-13
Frischmortelrohdichte kg/dm? 2,0 2,1 2,1 2,15
Verbrauch kg/dm? 1,7 1,8 1,85 1,9
Verarbeitungszeit min ca. 30 ca. 30 ca. 30 ca. 30
Druckfestigkeit** 24 h N/mm? =15 =20 =20 =25
7d N/mm? =30 =40 =35 =35
28d N/mm? =40 =50 =45 =45
Biegezug- 24 h N/mm? =3 =4 =4 =4
festigkeit 7d N/mm? >5 =6 =6 >6
28d N/mm? =6 =8 =8 =8
Haftzugfestigkeit 7d N/mm? =15 =20 =20 =20
E-Modul (statisch) 28d N/mm? =15.000 =20.000 =20.000 =20.000

Hinweis: Alle angegebenen Priifdaten sind Anhaltswerte, gepriift in unseren deutschen Stammwerken. Werte anderer Produktionsstandorte kdnnen variieren.
* Auch als Haftbriicke einsetzbar ** Prifung der Druckfestigkeiten gemaR DIN EN 196-1

Lagerung: 12 Monate. Trocken, kuhl und frostfrei Expositionsklassenzuordung gemaR:
in original verschlossenen Gebinden DUN A2 IS 2050
Lieferform: 25-kg-Sack PAGEL-TRINKWASSERMORTEL (WEISS)
Gefahrenklasse: kein Gefahrengut, A 195 153 1554 195 195
Hinweise auf der Verpackung beachten e — .
GISCODE: ZP1
TWI1Oweiss o eee ecce cce cece oo o
TW20weiss o eee 0c0o o0 oo ee o

TWAOuweiss o eee coe oo oo ee o
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Die Angaben des Prospektes, die anwendungstechnische Bera-
tung und sonstige Empfehlungen beruhen auf umfangreichen
Forschungsarbeiten und Erfahrungen. Sie sind jedoch - auch in
Bezug auf Schutzrechte Dritter - unverbindlich und befreien den
Kunden nicht davon, die Produkte und Verfahren auf ihre Eignung
far den Einsatzzweck selbst zu prufen. Die angegebenen Prufda-
ten wurden bei 20 °‘C ermittelt. Es handelt sich um Durch-
schnittswerte und -analysen. Abweichungen sind bei Anlieferung
moglich. Unser Kundendienst hilft Ihnen gerne jederzeit, und wir
freuen uns Uber das von Ihnen gezeigte Interesse.

Mit dem Erscheinen dieser Ausgabe sind die vorausgegangenen
Produktinformationen unguiltig.
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