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Moderne Produktion garantiert hohe Qualitat
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Seit mehr als 35 Jahren bestimmt PAGEL® SPEZIAL-BETON GmbH & Co. KG, Essen, die Entwicklung
der Verguss- und anderer Spezialmortel. Die PAGEL® VERGUSS-SYSTEME mit der bekannten Marke V1°
und PAGEL® BETON-INSTANDSETZUNGS-SYSTEME sind zu einem weltweit anerkannten Qualitats-
begriff geworden.

Unsere umfassende Produktpalette, die stets gleichbleibende Produktqualitat und problemspezifische
Kundenberatung haben dem Unternehmen seinen herausragenden Namen gegeben.

Unseren Kunden die gewiinschte Qualitat auf stets gleichem Niveau zu liefern, ist fur uns Verpflichtung.
Bereits 1995 wurde unser Unternehmen gemal EN ISO 9001 zertifiziert.

Die werkseigene Produktionskontrolle ist zusatzlich nach DIN EN 1504-3, DIN EN 1504-6 und
DIN EN 1504-7 zertifiziert.

PAGEL® Produkte werden in mehr als 10 Landern produziert sowie durch Niederlassungen und

Vertragspartner in Gber 30 Landern weltweit vertrieben. |
orte
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INHALTSVERZEICHNIS

Ordner / Merkblatt®

VERGUSS

VERGUSS
V1/50° \Vergussbeton, 0-5 mm
V1°/160 Vergussbeton, 0-16 mm
V1°/10 Vergussmortel, 0-1 mm
VERGUSSBETON

V80 Cc45 \Vergussbeton, 0-8 mm
V160 C45 Vergussbeton, 0-16 mm

UNTERSTOPFMORTEL

Vvi4 Unterstopfmoértel
BASALTVERGUSS
Vvis Basaltverguss

STAHLFASERVERGUSS

V1A Stahlfaserverguss
STAHLFASERBASALTVERGUSS
V1A15  Stahlfaserbasaltverguss
HOCHFESTVERGUSS

V1/30HF Hochfestverguss
V1/6 OHF Hochfestverguss

SCHNELLVERGUSS
v2 Schnellverguss
BLITZVERGUSS

vB Blitzverguss
BLITZMORTEL

VvB-P Blitzmortel
TURBOVERGUSS

VT Turboverguss
TURBOMORTEL

VT-P Turbomortel
ANKERMORTEL

E1 Ankermdrtel, flieRféhig
E1SF Ankermdrtel, plastisch
E1F Injektionsleim, hochflieRféhig

FUGENFULLMORTEL

FM10 Fugenfullmdrtel, 0-1 mm
VERGUSS
VS® Verguss, 0-5 mm

FUGENMORTEL
VSe-P Fugenmértel, 0-2 mm

2 /0201
2 /0203
2/0202

2 /0209
2 /0209

2 /0204

2 /0205

4 /0401

4 /0401

2/0214
2/0214

3/0301

3/0309

3 /0309

3/0308

3/0308

5/0502
5/ 0503
5/0503

13/ 1305

13 /1303

13 /1304

BETONINSTANDSETZUNG

PCC-MORTEL

MSO02 PCC-Korrosionsschutz/Haftbriicke
MS20°® PCC-Reparaturmortel
PCC-I-MORTEL

MHO2 PCC-Korrosionsschutz/Haftbriicke
MH20 PCC-I-Mortel, 0-2 mm
MHS8O0 PCC-I-Mortel, 0-8 mm
PCC-SPACHTEL

MSO05 PCC-Spachtel

SPCC-SPRITZMORTEL

SP20 SPCC-Spritzmdrtel, 0-2 mm
SP40 SPCC-Spritzmortel, 0-4 mm
KONSTRUKTIONSMORTEL

M3® Konstruktionsmortel
UNIVERSALMORTEL

U Universalmortel

SCHNELLREPARATURMORTEL

R20 Schnellreparaturmortel
TRINKWASSERMORTEL

TW Fertigmortel — Trinkwasserbereich
KANALMORTEL

KA Kanalmortel

STOPFMORTEL

KA-S Stopfmortel

*) Ordner-Register-Nr. / Technisches Merkblatt Nr.

10/ 1001
6 /0602

10/ 1004
6 /0603
6 /0603

11/1101

7/0701
7 /0702

6/ 0604

8 /0803

8 /0802

9 /0901

9/0801

9/0810
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10

10

11
11

11
11
11

12

12
12

12

13

13

14

15

15

B Ordner / Merkblatt®
OBERFLACHENSCHUTZ

BETONSCHUTZFARBE

o2C Betonschutzfarbe, (OS-C/OS-B) 12/ 1201
O2DE Betonschutzfarbe, (OS-DlII) 12 /1202
O2A Hydrophobierung, (OS-A/OS-B) 12/1205
ZEMENTSCHLAMME

D1 Pagelastic, (OS-DlI) 12 /1203
INDUSTRIEBODEN
STAHLFASERESTRICH

P3A Stahlfaser / Fertigboden 14/ 1404
INDUSTRIEBODEN

P40 Industrieboden 14 /1411
FLIESSESTRICH

FE20 FlieRestrich 14 /1409
INDUSTRIEBODEN / HAFTBRUCKE

PH10 Industrieboden-Haftbriicke 14/ 1408
REAKTIONSHARZE
GRUNDIERUNGEN

EH1 Epoxidharz (trockener Untergrund) 15 /1501
EH114  Epoxidharz (niedrige Temp.) 15/ 1502
EH115  Epoxidharz (feuchter Untergrund) 15/ 1503
BESCHICHTUNGEN

EH120 Dunnbeschichtung 15/ 1505
EH130 Decklack 15/ 1511
EH136 Oberflachenschutz 15/ 1513
EPOXIDHARZ VERGUSSMORTEL

EH196R Epoxidharz Vergussmortel 15/ 1524
MORTEL

EH192 Epoxidharz / Beschichtungsmortel 15/ 1509
EH2 Epoxidharz / Unterstopfmortel 15/ 1523
RISSINJEKTIONEN

EH145 |Injektionsharz (EP) 15/ 1514
BAUPRODUKTE

NACHBEHANDLUNG

o1 Verdunstungsschutz 16/ 1604
BLITZMORTEL

B1 Blitzmortel 16 / 1602
BAU- UND FLIESENKLEBER

R34 Flexkleber 16 / 1601
ANHANG

PAGEL®-Produkte mit CE-Kennzeichnung

PAGEL®-Betoninstandsetzungs-Systeme Ubersicht

|
[
m lhr erster Schritt zu PAGEL® - www.pagel.com
m Vertriebs- und Lagerorganisation
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VERGUSSBETON VERGUSS

V1°/50 PAGEL-VERGUSSBETON*
V1%/160 * hochflie3fahig Gber 90 Minuten * Maschinen
* nicht schrumpfend/expansiv » Verankerungen
V1®/10 * hohe Friih- und Endfestigkeiten * Turbinen
« frost- und tausalzbestandig * Briickenlager
 weitgehend 6lbesténdig « Trinkwasseranlagen
* chloridfrei » Betonkonstruktionen
» pumpféhig » Hochregallager
* gebrauchsfertig * Fertigteile
« fremdiberwacht » Schienen

* Industrieanlagen

Kdrnung Unterguss- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit  Quell-  Ver-

héhe mafd brauch
mm mm N/mm? N/mm? Vol. %  kg/m?
1d 7d 28d 1d 7d 28d
V1®/ 50 0-5 20 — 120 =40 =70 =80 =4 =6 =38 + 0,5 2000
V1¢/160 0 - 16 100 —400 =40 =70 =80 =4 =6 =38 + 0,5 2100
V1°/10 0-1 5-30 =40 =60 =80 =4 =6 =8 + 0,5 2000

Einstufung gemafl DAfStb VeBMR Richtlinie:

FlieBmaRklasse  AusflieRmaRklasse  Schwindklasse  Fruhfestigkeitsklasse  Druckfestigkeitsklasse

V1°/50 Einstufung = az SKVB Il A C60/75
V1°/ 160 Einstufung = az SKVB | A C60/75
V110 Einstufung fa = SKVM I A C60/75

VERGUSSBETON

V80 C45 PAGEL-VERGUSSBETON™>*

V160 C4a45 * Hoch flieRfahig « Stlitzen und Maschinen
» schrumpfungsfrei » Wasserbauwerke, Schleusen und
* kontrollierte Voluminierung Wehranlagen
« frost und taumittelbesténdig « Stahlwasserbau
« weitgehend 6lbesténdig * Larmschutzwénde
* niedriger Elastizitatsmodul » Gebaudeunterfangungen
» pumpfahig

* gebrauchsfahig, fremdiberwacht

Kdrnung  Unterguss- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit  Quell-  Ver-
héhe mafd brauch
mm mm N/mm? N/mm? Vol. % kg/m?
1d 7d 28d 1d 7d 28d
V80 C45 0-8 60 — 200 =15 =40 =60 =15 =35 =50 +04 2000

V160 C45 0-16 80 — 400 =15 =45 =60 =15 =35 =50 +04 2100

Einstufung gemafl DAfStb VeBMR Richtlinie:

FlieBmaRklasse  AusflieBmaRklasse  Schwindklasse  Frihfestigkeitsklasse  Druckfestigkeitsklasse

V80 C45  Einstufung - ap SKVB | C C50/60
V160 C45 Einstufung - ay SKVB | C C50/60
4 C E*fUr die in diesen Produkten verwendeten Additive liegt eine EG-Konformitatserklarung gem. § 9

Bauproduktengesetz vor, so dass die Additive den Bestimmungen der EN 934-2:2001-07 entsprechen.



VERGUSS

PAGEL-UNTERSTOPFMORTEL*

* plastische Konsistenz * Stlitzen
* nicht schrumpfend/expansiv » Schienenplatten
* hohe Friih- und Endfestigkeiten * Lager

* Bruickenlager
* Instandsetzungen

Kdrnung  Unterguss- Druckfestigkeit
C€ hohe
mm mm N/mm?
1d 7d 28d
VvV14/10 0-1 10 — 30 =45 =70 =75
Vv14/40 0-4 10 - 70 =45 =70 =75
V14 /80 0-8 50 — 100 =45 =70 =75

PAGEL-BASALTVERGUSS*

» temperaturbesténdig bis 400 °C
(kurzzeitig)

* nicht schrumpfend/expansiv

* hohe Friih- und Endfestigkeiten

« geringer Abrieb

» Baustoffklasse A 1 (nicht brennbar)

* Hitzebereich

» Maschinen
 Verankerungen
« Stahlstiitzen

Kdrnung  Unterguss- Druckfestigkeit
hohe
mm mm N/mm?
1d 7d 28d
V15/30 (0) =&} 30 — 50 =40 =60 =75
V15/50 0-5 40 — 100 =40 =60 =75
VV15/80 0-8 50 — 120 =40 =60 =75

C E*ﬁJr die in diesen Produkten verwendeten Additive liegt eine EG-Konformitatserklarung gem. § 9

UNTERSTOPFBETON

Biegezugfestigkeit
N/mm?
1d 7d 28d

=5 =8 =9

Biegezugfestigkeit
N/mm?
1d 7d 28d

=5 =7 =8

Quell-
mafy

Vol. %

+ 0,5
+ 0,55

+ 0,5

Vv14/10
V14/40

Vv14/80

Ver-
brauch

kg/m?
2000
2000

2100

BASALTVERGUSS

+ 0,1

+0,1

+0,1

Bauproduktengesetz vor, so dass die Additive den Bestimmungen der EN 934-2:2001-07 entsprechen.

V15/30
V15/50
V15/80
Ver-
brauch
kg/m?
2000
2200
2200
5



STAHLFASERVERGUSS VERGUSS

V1A/40 PAGEL-STAHLFASERVERGUSS*
V1A/SO * hoch beanspruchbar » Kranbahnschienen

« stahlfaserbewehrt * konstruktive Teile

* nicht schrumpfend/expansiv * Pressen

 besonders hohe Festigkeiten * Fundamente

« zahelastisch

Kdrnung  Unterguss- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit  Quell- Ver-
héhe mafd brauch
mm mm N/mm? N/mm? Vol. %  kg/m?
1d 7d 28d 1d 7d 28d
V1A/40 0—-4 40 — 70 =40 =70 =80 =6 =7 =10 +05 2000
V1A/80 0-38 60 — 200 =40 =70 =80 - - - + 05 2100

STAHLFASERBASALTVERGUSS

V1A15/30 PAGEL-STAHLFASERBASALTVERGUSS*

V1A15/50 * hoch beanspruchbar » Kranbahnschienen

» stahlfaserbewehrt * konstruktive Teile

+ nicht schrumpfend/expansiv * Pressen

* besonders hohe Festigkeiten * Fundamente

» zahelastisch * Hitzebereich

« temperaturbestandig bis 500 °C

(kurzzeitig)
Koérnung  Unterguss-  Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit  Quell-  Ver-
héhe mafd brauch

mm mm N/mm? N/mm? Vol. % kg/m?

1d 7d 28d 1d 7d 28d

V1A1l5/30 0-3 40 — 80 =45 =70 =80 =6 =8 =10 +05 2000
V1A1l5/50 0-5 60 — 120 =45 =70 =80 =6 =8 =10 +05 2200
6 C E*ﬂjr die in diesen Produkten verwendeten Additive liegt eine EG-Konformitatserklarung gem. § 9

Bauproduktengesetz vor, so dass die Additive den Bestimmungen der EN 934-2:2001-07 entsprechen.



VERGUSS HOCHFESTVERGUSS

PAGEL-HOCHFESTVERGUSS V1/30HF
« sehr hohe Friih- und Endfestigkeiten  « Turbinen, Kompressoren V1/60HE
* hoher Ermidungswiderstand * Verdichteranlagen

« kontrollierte Voluminierung » Windkraftanlagen

» pumpfahig und leicht zu verarbeiten * Vergussfugen

* niedriger Wasserzementwert * Portal- und Containerbahnanlagen

» schwingungsstabilisierend

Kdrnung  Unterguss- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit  Quell-  Ver-
héhe maf brauch
mm mm N/mm? N/mm? Vol. % kg/m?
1d 7d 28d 1d 7d 28d
V1/30HF 0-3 20 - 70 =70 =75 =90 = = = + 0,5 2200
V1/60HF 0-6 40 — 120 =70 =75 =90 - - - + 0,5 2200

Einstufung gemafl DAfStb VeBMR Richtlinie:

FlieBmaRklasse  AusflieBmaRklasse  Schwindklasse  Fruhfestigkeitsklasse  Druckfestigkeitsklasse
V1/30HF Einstufung f, - SKVB | A C90/105
V1/60HF Einstufung - as SKVB | A C90/105

SCHNELLVERGUSS

PAGEL-SCHNELLVERGUSS Vv2/10
* nach 2 Stunden belastbar * Turbinen \V2/40
(auch bei +5 °C) » Ankerschrauben, Fixatoren

* leicht flieRend « Stahl- und Betonstitzen Vv2/80
* nicht schrumpfend/expansiv * Bruickenlager
» gebrauchsfertig » Schienen V2/160
« frost- und tausalzbestandig
» pumpfahig

Kdrnung Unterguss- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit Quell- Ver-

héhe mall  brauch
mm mm N/mm? N/mm? Vol. % kg/m?
2h 4h 1d 28d 2h 4h 1d 28d
Vv2/10 0-1 5 =25 =5 =10 =30 =70 - = = = + 0,4 2000
Vv2/40 0-4 20— 100 =5 =10 =25 =70 - - - - + 0,4 2000
Vv2/80 0-8 50 - 200 =5 =10 =25 =70 - = = = + 0,4 2100
Vv2/160 0—-16 100 -400 =5 =10 =40 =70 - - - - + 0,4 2100
Einstufung gemafl DAfStb VeBMR Richtlinie:
FlieBmaRklasse  AusflieBmaRklasse  Schwindklasse  Fruhfestigkeitsklasse  Druckfestigkeitsklasse

Vv2/10 Einstufung o — SKVM I B C55/67
Vv2/40 Einstufung o — SKVM | B C55/67
Vv2/80 Einstufung — ar SKVB Il B CGO/75
Vv2/160 Einstufung — ar SKVB | A C60/75
C E*ﬁJr die in diesen Produkten verwendeten Additive liegt eine EG-Konformitatserklarung gem. § 9 7

Bauproduktengesetz vor, so dass die Additive den Bestimmungen der EN 934-2:2001-07 entsprechen.



BLITZVERGUSS/BLITZMORTEL

VB10O

vB40O

VB-P10O

VERGUSS

PAGEL-BLITZVERGUSS

* nach 30 Minuten belastbar (20 °C)

+ extrem frihhochfest

« flieB- und unterstopffahig

* nicht schrumpfend
 wasserundurchlassig

» frost- und tausalzbestéandig

Kérnung

mm
VvVB10O 0-1
vB40 0—-4

Unterguss-

hohe
mm

10 — 50

30 — 60

» Schachtdeckelverguss
* Rohrdurchfiihrungen
* Installationsarbeiten
« Stutzen und Fertigteile

Druckfestigkeit Verarbeitungszeit Quellmall Ver-
brauch

N/mm? min (20 °C) Vol. % kg/m?

05h1h 1d 28d

=5 =8 =35 =60 ca.10 +04 1900

=5 =8 =35 =60 ca. 10 + 0,4 1900

PAGEL-BLITZMORTEL PLASTISCH

» plastische Konsistenz

VvB-P10 0-1

10 — 50

« Schachtringe auflegen »
» Schachtinstandsetzung
* Reparaturarbeiten im Kanal

ca. 8

+ 0,4 1800

TURBOVERGUSS/TURBOMORTEL

VTOS

VT10

VT-POS

PAGEL-TURBOVERGUSS

* nach wenigen Minuten Erhartungs-

beginn
* nach 30 Minuten belastbar
* hoch flieR3fahig
* nicht schrumpfend
» wasserundurchléssig
« frost- und tausalzbestandig

Kornung

mm
VTO5 0-05
VT10 0-1

» Schachtverguss
* Hausanschliisse
* Revisionsoffnungen
« Signaleinrichtungen .
» Gas- und Wasserinstallationen =

VTOS5 Schachtverguss von innen E‘

Unterguss- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit ~ Verarbei- Ver-

héhe tungszeit brauch

mm N/mm? N/mm? min (20 °C) kg/m?
05h1h 1d 28d 05h1h 1d 28d

10 — 30 =5 =8 =25 =50 =2 =2 =4 =8 ca3 1900

10 — 50 =5 =8 =45=70 =2 =2 =5 =8 ca.3 1900

PAGEL-TURBOMORTEL PLASTISCH

» plastische Konsistenz

VT-POS5 0-05

5—-30

» Schachtringe auflegen

=5 =6 =35 =55 =2 =2 =4 =8

ca. 3 1900

C E *fir die in diesen Produkten verwendeten Additive liegt eine EG-Konformitatserklarung gem. § 9
Bauproduktengesetz vor, so dass die Additive den Bestimmungen der EN 934-2:2001-07 entsprechen.



VERGUSS

ANKERMORTEL

PAGEL-ANKERMORTEL E1

* pump- und verpressfahig

* leicht flieRend

* nicht schrumpfend/expansiv
» hohe Haftzugfestigkeit

El: bei 30 °C 60 min. verarbeitbar

E1 SF: plastisch

Koérnung Unterguss- Druckfestigkeit

c € héhe
mm mm

E1* 0-05 bis20

E1SF* 0—-0,5 bis20

» Berg- und Tunnelbau
* Erdreichverfestigung
* Hohlraum- und Fugenverfillung

Biegezugfestigkeit Quell-  Ver-

mafd brauch
N/mm? N/mm? Vol. %  kg/m?
2h 1d 7d 28d 2h 1d 7d

= =40 =55 =65 - =5 =6 +0,3 1600

- =15 =40 =50 - =4 =6 +03 1800

INJEKTIONSLEIM

PAGEL-INJEKTIONSLEIM E1F

E1F* 0-0125 -

— =30 =45 =60 - =4 =6 +05 1500

FUGENFULLMORTEL

PAGEL-FUGENFULLMORTEL FM10
* entwickelt hohe Frih- und « Verfillung von Stahlbetonfertig-
Endfestigkeiten teilfugen mit und ohne Verbindungs-
» wasserundurchlassig elementen aus Fugenprofilen und
» pumpféhig Seilschlaufensystemen aller Art
* Frost- und Taumittelbestandig « Verfillen von Bauwerksfugen,
* Brandschutzklasse Al Schlitzen und HohlrGumen
gem. EN 13501 und DIN 4102 « Verpressen und Verfillen von
Ankerbohrungen tber Kopf
Kdrnung  Wasser- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit  Quell-  Ver-
menge mafd brauch
mm % N/mm? N/mm? Vol. %  kg/m®
1d 7d 28d 1d 7d 28d
FM10 0-1 14 =20 =50 =65 =4 =6 =8 + 0,4 1900
C E*ﬁJr die in diesen Produkten verwendeten Additive liegt eine EG-Konformitatserklarung gem. § 9 9

Bauproduktengesetz vor, so dass die Additive den Bestimmungen der EN 934-2:2001-07 entsprechen.



VERGUSS VERGUSS

vse PAGEL-VERGUSS
* hochflie3fahig Uber mindestens « Kraftschlussiger Fugenverguss zur Eg‘ -
90 Minuten Verbindung von Betonbauteilen mit
* leichte Verarbeitung PFEIFER-VS® Systemelementen
« flie3- und unterstopffahig * Verguss von zug- und querkraftbe- 4
* niedrige Warmeentwicklung anspruchten Fertigteilfugen in ’
« niedriger Elastizitatsmodul Verbindung mit PFEIFER- Howaws
« frost- und tausalzbestandig VS®-SYSTEMEN i i
 Brandschutzklasse Al * Verguss von Anschliissen mit:
gem. EN 13501 und DIN 4102 PFEIFER StitzenfulRsystem
PFEIFER Wandschuhsystem
Koérnung Unterguss- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit Quell-  Ver-
héhe mafd brauch
mm mm N/mm? N/mm? Vol. % kg/m?
1d 7d 28d 90d 1d 7d 28d 90d
VS® 0-5 20 -120 =40=70=80=90 =4 =6 =8 =10 + 05 2000
bauaufsichtlich zugelassen firr die PFEIFER-VS®-Schienensysteme:
PFEIFER-VS®-Schienensystem TZ100 Zulassungsnummer: Z-21.8-1847
PFEIFER-VS®-Schienensystem BZ250 Zulassungsnummer: Z-21.8-1792
PFEIFER-VS®-Plus-Box Zulassungsnummer: Z-21.8-1839
PFEIFER-VS®-Slim-Box Zulassungsnummer: Z-21.8-1875
Einstufung gemafl DAfStb VeBMR Richtlinie:
FlieBmal-/AusflieBmalklasse Schwindklasse Fruhfestigkeitsklasse Druckfestigkeitsklasse
VS® Einstufung a3 SKVB I A C60/75
FUGENMORTEL
VSse-P PAGEL-FUGENMORTEL
* nicht schrumpfender Fugenmortel * Fugenmdrtel in bauaufsichtlich
mit gelartiger Konsistenz zugelassenen PFEIFER-VS®-
» pumpfahig Schienen-Systemen BZ250 und TZ100
* entwickelt hohe Frih- und « Verfillung von vertikalen und -
Endfestigkeiten horizontalen Stahlbeton-Fertigteilfugen
» wasserundurchlassig « Verfullen von Bauwerksfugen,
» frost- und tausalzbestandig Schlitzen und Hohlrdumen
* Brandschutzklasse Al
gem. EN 13501 und DIN 4102
Kdrnung  Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit  Quell-  Ver-
dicke mafd brauch
mm mm N/mm? N/mm? Vol. % kg/m?
1d 7d 28d 1d 7d 28d
VSse-P 0-2 10 — 40 =40 =60 =70 =4 =7 =10 +0,3 2000
bauaufsichtlich zugelassen fiir die PFEIFER-VS®-Schienensysteme:
PFEIFER-VS®-Schienensystem TZ100 Zulassungsnummer: Z-21.8-1847
PFEIFER-VS®-Schienensystem BZ250 Zulassungsnummer: Z-21.8-1792
Einstufung gemafl DAfStb VeBMR Richtlinie:
Konsistenz Schwindklasse Frihfestigkeitsklasse Druckfestigkeitsklasse
VS*-P Einstufung plastisch weich SKVM Il A C55/67

10 C E *fir die in diesen Produkten verwendeten Additive liegt eine EG-Konformitatserklarung gem. § 9
Bauproduktengesetz vor, so dass die Additive den Bestimmungen der EN 934-2:2001-07 entsprechen.



BETONINSTANDSETZUNG PCC-MORTEL

PAGEL-PCC-REPARATURMORTEL MSO2
* PCC-Instandsetzungsbereich » Wand- und Deckenflachen MS20°
(ZTV-ING, ZTV-W, Rili-SIB)  Tunnel
* leicht zu verarbeiten * Briicken
» hohe Haftung auch tber Kopf » Fassaden
» einkomponentig, spritzfahig * Briistungen
» dampfdiffusionsfahig und CO,-dicht  * Reprofilierung
» wasserundurchlassig * ZTV-ING-Anwendungsfall: PCC i
« unter dynamischer Belastung einsetzbar ~ ZTV-W LB291 gelistet
MSO2: Korrosionsschutz und * Beanspruchbarkeitsklasse nach
Haftbriicke DAfStb-RIili-SIB: M2

T Kérnung Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit Ver-
[E] dicke brauch
@ CE€ mm mm N/mm? N/mm? kg/m?
1d 7d 28d 1d 7d 28d
MSO02 - - - - - - - - 1850
MS20° 01-20 6-40 =20 =45 =55 =4 =6 =8 2000

PCC-I-MORTEL

PAGEL-PCC-I-MORTEL MHOZ2
* PCC-I-Instandsetzungsbereich * Ausgleichsschicht fur Briicken MH20
(ZTV-ING, ZTV-W, Rili-SIB) und Parkhauser (unter Belagen
« leicht zu verarbeiten und Beschichtungen) MHS8O0
« kunststoffvergitet » Betonbeschichtungen
« gebrauchsfertig, einkomponentig » Betonbodenflachen
« frost- und tausalzbestéandig » Gradientenausgleich
 unter dynamischer Beanspruchung » Ausbesserungen von Ausbriichen
« einsetzbar, befahrbar * ZTV-ING-Anwendungsfall: PCC |
MHOZ2: Korrosionsschutz und * ZTV-W LB291 gelistet
Haftbriicke * Beanspruchbarkeitsklasse nach (e ~13
DAfStb-Rili-SIB: M2 e e
Kdrnung Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit  Haft- Ver-
C€ dicke Zug brauch
mm mm N/mm? N/mm? N/mm?  kg/m?
1d 7d 28d 1d 7d 28d 7d
MHO2 = = = = = = = = =15 1850
MHZ20 0-2 6 —-40 - =35 =55 - =6 =38 =2,0 2000
MHS8O0 0-38 >30 = =35 =55 = =6 =8 =2,0 2000

Eine Vielzahl von Mérteltypen kdnnen mit Zementen der Klassen CEM III/A, CEM 111/B-NW/HS/NA oder 1 1
CEM |-HS/NA (C;A-frei) oder CEM | weil3 geliefert werden, jedoch mit gednderten technischen Daten.



P = BETONINSTANDSETZUNG

MSO5

PAGEL-PCC-SPACHTEL
Spachtelbereich (ZTV-ING, OSC, OSDII, - Egalisierung

Rili-SIB), hohe Klebekraft, einkompo- * Lunker- und Porenverschluss

nentig, kunststoffvergitet und * Fugen

gebrauchsfertig, universell einsetzbar, » Kratzspachtelung

spritzfahig, dampfdiffusionsféahig * Bruicken, Tunnel g

frost- und tausalzbestandig * Fassaden, Briistungen j
@ Kdrnung Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit  Haft-  Ver-

dicke zug brauch
ce mm mm N/mm? N/mm? N/mm?  kg/m?
1d 7d 28d 1d 7d 28d 28d
MSO5 0-0,5 15-6 =15 =35 =45 =3 =6 =8 =15 2000

SPCC-SPRITZMORTEL

SP20

SP40

PAGEL-SPCC-SPRITZMORTEL

» SPCC-Spritzbereich * Bruicken
(ZTV-ING, ZTV-W, Rili-SIB) e Tunnel
« flr Nass- und Trockenspritzverfahren < Betonbehélter
geprift mit verschied. Spritzanlagen » Wand- und Deckenflachen

» einkomponentig » Fassaden

» hohe Standfestigkeit * Stutzen

« frost- und tausalzbestandig * Balken

» dampfdiffusionsféhig * Verkehrswasserbauten

MSO2: Korrosionsschutz

Kdérnung Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit  Haft- Ver-
dicke* zug brauch
mm mm N/mm? N/mm? N/mm?  kg/m?
1d 7d 28d 1d 7d 28d 7d
SP20 0-2 bis 50/80 =20 =40 =50 =4 =6 =8 =15 2000
SP40 0-4 bis 100/150 =20 =45 =60 =4 =6 =8 =15 2000

* Nassspritzen (mehrlagig)/Trockenspritzen (mehrlagig)

KONSTRUKTIONSMORTEL

M3°
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PAGEL-KONSTRUKTIONSMORTEL

» PCC-Instandsetzungsbereich » Beanspruchungsklasse M3
(Rili-SIB, ZTV-ING, ZTV-W) * Sttzen

» hoher Karbonatisierungswiderstand * Platten

* hohes Verbundverhalten  Balken

 Aushértung bei und nach » Wand- und Bodenflachen

» dynamischer Beanspruchung
« statische Mitwirkung zuléssig y I

MSO2: Korrosionsschutz + Haftbriicke

Koérnung Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit  Haft- Ver-
dicke zug brauch
mm mm N/mm? N/mm? N/mm?  kg/m?
1d 7d 28d 1d 7d 28d 7d
M3°® 0-2 5—-40 =20 =45 =55 =4 =6 =8 =15 2000

Eine Vielzahl von Mérteltypen kdnnen mit Zementen der Klassen CEM IlI/A, CEM 111I/B-NW/HS/NA oder
CEM I-HS/NA (C;A-frei) oder CEM | weil3 geliefert werden, jedoch mit gednderten technischen Daten.



BETONINSTANDSETZUNG UNIVERSALMORTEL

PAGEL-UNIVERSALMORTEL uoz2
* Betonersatzbereich » Wand- und Bodenflachen uos
« frei von Polymeren * Industrieboden
» einkomponentig * Lager- und Rampenflachen ulo
« frost- und tausalzbestandig * Fertigteilfugen
» Baustoffklasse Al (nicht brennbar) u20
* spritzfahig
« Brandschutzmortel u40
UO2: Porenverschluss uUsOo
UO5: Spachtel
U1.0: Haftbriicke und Mértel U160

Kdrnung  Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit  Haft- Ver-

C€ dicke zug brauch
mm mm N/mm? N/mm? N/mm?  kg/m?
1d 7d 28d 1d 7d 28d 7d

uo2 0-0,2 05 =38 =15 =40 =50 >4 =6 =7 =15 1900
uo5s5 0-0,5 2—-6 =15 =35 =50 =3 =5 =7 =15 1900
ulo0 0-1 5-20 =20 =50 =60 =3 =6 =7 =2 1800
u20 0-2 10 — 30 =20 =40 =50 =3 =6 =7 =2 1900
u4o0 0-4 10 — 40 =25 =50 =65 =4 =6 =38 =2 1900
uso 0-8 30 — 80 =20 =45 =55 - - - =2 1900
ule60 0— 16 =50 =35 =50 =60 = = = =2 2150

SCHNELLREPARATURMORTEL

PAGEL-SCHNELLREPARATURMORTEL R20/02
» Schnellinstandsetzungsbereich » Beton- und Mortelflachen R20/05
* nach 2 Stunden belastbar « Estriche, Treppen

(auch bei 5 °C) * Industrieboden R20/10
* gute Haftung
« frei von Chloriden R20/20
* leichte Verarbeitung
R20/02: Porenverschluss el
R20/05: Spachtel R20/S0

R20/1.0: Haftbriicke und Mortel

Kdrnung Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit Haft- Ver-

C€ dicke zug brauch
mm mm N/mm? N/mm? N/mm?  kg/m?
2h 1d 7d 28d 1d 7d 28d 28d

R20/02 0-02 05-5 =5 =15 =30 =50 =3 =6 =8 =2 1900
R20/05 0-05 2-6 =5 =20 =40 =50 =3 =6 =8 =2 1800
R20/10 0-1 3—-20 =5 =20 =40 =55 =3 =6 =8 =2 1900
R20/20 0-2 5—-40 =5 =25 =40 =55 =4 =6 =9 =2 2000
R20/40 0-4 20 — 50 =5 =25 =45 =55 =4 =6 =9 =2 2000
R20/80 0-8 30 — 100 =5 =25 =40 =55 - - - =2 2000

Eine Vielzahl von Mérteltypen kdnnen mit Zementen der Klassen CEM III/A, CEM 111/B-NW/HS/NA oder 13
CEM |-HS/NA (C;A-frei) oder CEM | weil3 geliefert werden, jedoch mit gednderten technischen Daten.



TRINKWASSERMORTEL BETONINSTANDSETZUNG

TWOS5
TW10
TW20
TWA40
TWOS5 weiss)
TWI1O weiss)
TWZ20 weiss)

T™WA40 (weiss)
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PAGEL-FERTIGMORTEL - TRINKWASSERBEREICH

* Trinkwasserbereich « Trinkwasseranlagen

« erfilllt ,, Trinkwasser-Empfehlungen“ » Wand- und Bodenflachen
(KTW) » Wasserrohre

« frost- und tausalzbestandig « Klaranlagen

* spritzfahig

» wasserundurchlassig

TWOS5: Spachtel
TW10: Haftbriicke und Mortel

DVGW Kdrnung Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit — Haft- Ver-
wal CE dicke zug brauch
w347 mm mm N/mm? N/mm? N/mm?  kg/m?
1d 7d 28d 1d 7d 28d 7d

TWOS5 0-0,5 2—-6 =15 =35 =45 =3 =5 =7 =15 1700
TW10 0-1 5-10 =25 =45 =55 =4 =6 =8 =2 1800
T™WZ20 0-2 10 — 30 =25 =45 =55 =4 =6 =8 =2 1850
T™WA40 0—-4 20 — 40 =25 =45 =60 =4 =6 =8 =2 1850
TWOS (weiss) 0 - 0,5 2—-6 =15 =30 =40 =3 =5 =6 =15 1700
TWI1O (weiss) 0 -1 5-15 =20 =40 =50 =4 =6 =8 =2 1800
TWZ20 (weiss) 0 -2 10 — 30 =20 =35 =45 =4 =6 =8 =2 1850
TWA40 (weiss) 0 -4 20 — 60 =25 =35 =45 =4 =6 =8 =2 1900

Eine Vielzahl von Mérteltypen kdnnen mit Zementen der Klassen CEM IlI/A, CEM 111I/B-NW/HS/NA oder
CEM I-HS/NA (C;A-frei) oder CEM | weil3 geliefert werden, jedoch mit gednderten technischen Daten.



BETONINSTANDSETZUNG KANALMORTEL

PAGEL-KANALMORTEL KAOS5
» Kanal- und Abwasserbereich » Kanalleitungen KA20
» hoher Widerstand gegen starken * Klaranlagen

chemischen Angriff » Abwassersammler
* besténdig gegen Sulfatangriff * Ausbruchstellen, Lécher, Kanten

(Industrie) und Ammoniumbelastung < Kanalinstandsetzung

(Landwirtschaft)  Schachtsanierung

* spritzféahig und kunststoffvergitet
» wasserundurchléssig

KAO5: Spachtel
KAZ20: Haftbricke, Mortel

Kdrnung Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit  Haft- Ver-
C€ dicke zug brauch
mm mm N/mm? N/mm? N/mm?  kg/m?
1d 7d 28d 1d 7d 28d 7d
KAOS5 0-0,5 2-5 =10 =35 =55 =2 =6 =8 =15 1900
KA220 0-2 6 — 40 =10 =45 =60 =3 =7 =9 =2 2000

STOPFMORTEL

PAGEL-STOPFMORTEL KA-S
« schnellabbindender Stopfmortel fur » Abdichten von starren Rissen

Stopfarbeiten, Verfiillungen und » temporares Abdichten von

Abdichtungen jeder Art wasserfiihrenden Rissen, Flachen
» besonders leichte Verarbeitung, und Wassereinbriichen

wird lediglich mit Wasser angemischt « Montage- und Installationsmértel
« kurzfristig belastbar
» wasserundurchlassig
« kurzfristig belastbar
« Verarbeitungszeit bei 20 °C ca. 30 sec.

Kdrnung Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit Verarbei- Ver-
dicke tungszeit brauch
mm mm N/mm? N/mm? min (20°C) kg/l
1d 7d 28d 1d 7d 28d
KA-S 0-0,5 =20 =30 =50 =60 = = = ca. 0,5 1,75
Eine Vielzahl von Mérteltypen kénnen mit Zementen der Klassen CEM I1I/A, CEM 111/B-NW/HS/NA oder 15
CEM |-HS/NA (C;A-frei) oder CEM | weil3 geliefert werden, jedoch mit gednderten technischen Daten.



BETONSCHUTZFARBE OBERFLACHENSCHUTZ

oz2cC PAGEL-BETONSCHUTZFARBE
« 0S-C-/0S-B- bzw. * Briicken
05-4/0S-2-Bereich » Betonfassaden
« auf mattfeuchtem oder trockenem * Nachbehandlung
Untergrund verarbeitbar : Tunrlel
« kurze Wartezeiten * Behalter
» dampfdiffusionsféhig
* |6semittelfrei
* verschiedene RAL-T6ne
Auftrage  Schicht- Haftzug- Verarbeitungs-  Verarbeitungs- Verbrauch
dicke festigkeit temperatur zeit (1 Auftrag)
Anzahl mm N/mm? °C min kg/m?
o2C 2 0,12 - 0,36 =1,3 +8 bis +40 unbegrenzt 0,24—-0,29
BETONSCHUTZFARBE
O2DE PAGEL-BETONSCHUTZFARBE
* OS-DII- bzw. OS-5A-Bereich * Briicken
* risstiberbriickend (auch bei —20 °C)  « Beton- und Mortelflachen
* hohe ReilRdehnung * Tunnel
» dampfdiffusionsféhig » Haar- und Schwindrissbereich
* |6semittelfrei
* verschiedene RAL-T6ne
Auftrdge  Schicht- Haftzug- Verarbeitungs-  Verarbeitungs- Verbrauch
dicke festigkeit temperatur zeit (1 Auftrag)
Anzahl  mm N/mm? C min kg/m?
O2DE 3 0,33 —-2,66 =1,3 +8 bis +40 unbegrenzt 0,34—-0,37
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OBERFLACHENSCHUTZ

PAGEL-HYDROPHOBIERUNG

* Impréagnierung * Beton- und Zementmortelflachen
* OS-A-/OS-B- bzw. * Fassaden
0S-1/0S-2-Bereich * Briicken

» cremeformig, I6semittelfrei

« alkalibestandig

* gebrauchsfertig

* hohe Eindringtiefe

« schitzt gegen Hinterfeuchtung
 einmaliger Auftrag

* geringer Verbrauch

Auftrage  Schicht- Haftzug- Verarbeitungs-
dicke festigkeit temperatur
Anzahl  mm N/mm? “C
O2A 1 = = +5 bis +30

PAGELASTIC

* OS-DI- bzw. OS-5B-Bereich * Briicken

* hoch elastisch * Beton- und Mobrtelflachen

* rissuiberbriickend (auch bei —20 °C)  « Tunnel

» dampfdiffusionsféahig » Haar- und Schwindrissbereich
» zweikomponentig » Bauwerksabdichtungen

» wasserundurchléssig

Auftrage  Schicht- Haftzug- Verarbeitungs-
dicke festigkeit temperatur
Anzahl  mm N/mm? “C
D1 2 2 =0,8 +8 bis +30

HYDROPHOBIERUNG

O2A

Verarbeitungs- Verbrauch

zeit
min kg/m?
unbegrenzt 0,2

ZEMENTSCHLAMME

D1

Verarbeitungs-  Verbrauch

zeit
min

ca. 120

(1 Auftrag)
kg/m?

25 —-27
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STAHLFASERBODEN INDUSTRIEBODEN

P3A PAGEL-STAHLFASERBODEN/FERTIGBODEN

P3A/15 » zahelastisch, gebrauchsfertig » Walz- und Stahlwerke
* schlag- und abriebfest » Panzerwerkstatten
P3A/15: Basaltzuschlag, hitzebe-  * Industriehallen
standig, kurzzeitig bis 500°C

e Kornung Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit ~ Abrieb  Ver-
ey se dicke cm? brauch
g mm mm N/mm? N/mm? 50 cm® - kg/m®

1d 7d 28d 1d 7d 28d
P3A 0-8 20 -80 =45 =70 =80 = = = 31 2200
P3A/15 0-5 20 — 80 =50 =75 =85 =6 =9 =11 3,0 2500

INDUSTRIEBODEN

P40 PAGEL-INDUSTRIEBODEN
PSSO * gebrauchsfertiger Industrieboden * Industriebdden
* Brandschutzklasse Al » Rampen
* Hartstoffgruppe A « Lagerhallen, Flugzeughallen
* hohe Abriebfestigkeit  Parkh&user
* leicht verarbeitbar » Werkstatten

» Beanspruchungsgruppe Il und il
(DIN 18560, 7)

.
o,

Kdrnung Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit Ver-

% .
e | dicke brauch
CT C80 F10 A9 mm mm N/I'Y'II'T'I2 N/mm2 kg/m3
1d 7d 28d 1d 7d 28d
P40 0—-4 10 — 40 =50 =70 =90 =5 =10 =14 2300
P80 0-8 30 — 80 =50 =70 =90 =5 =10 =14 2300
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INDUSTRIEBODEN FLIESSESTRICH

PAGEL-FLIESSESTRICH FE20
» zementgebundener Flieestrich * Verbundestrich fur Nutz- und :
* Portlandzementbasis Ausgleichsschichten
* hohe Dichtigkeit im Innen- und * Oberbeléage im Wohn- u. Wirtschaftsbau
AulRenbereich » Garagen, Parkdecks, Balkone
* hohe Fliel¥fahigkeit, nach 3 Std.  Terrassen, Kellerboden

begehbar beschleunigter Baufortschritt
» wasserundurchléssig

Ce Kornung Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit Ver-
s Bl dicke brauch
Ty C— mm mm N/mm? N/mm? kg/m?

1d 7d 28d 1d 7d 28d
FE20 0-20 5-20 =25 =45 =55 =4 =6 =8 1800

INDUSTRIEBODEN/HAFTBRUCKE

PAGEL-INDUSTRIEBODEN-HAFTBRUCKE PH10

« fiir mineralische Industrieboden- « Haftbriicke fr: Fﬁm w PH15
beschichtungen Industriebodenbeschichtungen B r i .

* niedriger Wasserzementwert Industriebodenbelage '} ] '

« dient zusétzlich als Korrosionsschutz Betonuntergrinde i v

PH15: Basaltzuschlag

Kérnung Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit  Haft-  Ver-
dicke zug brauch
mm mm N/mm? N/mm? N/mm?  kg/m?

1d 7d 28d 1d 7d 28d 28d
PH10 0-1 - - = = - = = 2,2 2-4

PH15 0-2 - - - - - - - 2,4 2-4
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GRUNDIERUNGEN REAKTIONSHARZE

EHL

EH114

EH115

PAGEL-EPOXIDHARZ - GRUNDIERUNG

» Grundierung EHL1
* Versiegelung * niedrigviskos « trockener Untergrund
« Verfestigung * hohe Eindringtiefe
* Haftbriicke  Haftbruicke
 Deckversiegelung EH114
* schnell abbindend * niedrige Temperaturen

* reagiert ab +5 °C

EH115S
 hohe Haftung auf « feuchter Untergrund
feuchtem Untergrund

Auftrage  Schicht- Kompo- Verarbeitungs-  Verarbeitungs-  Verbrauch
C€ dicke nenten temperatur zeit (bei 20°C)
Anzahl mm °C min g/m?
EH1 1 = 2 +10 bis +30 ca. 45 250 — 500
EH114 1 - 2 +5 bis +20 ca. 20 250 — 800
EH115 1 = 2 +10 bis +30 ca. 45 250 — 500

BESCHICHTUNGEN

EH120
EH130

EH136

20

PAGEL-EPOXIDHARZ - BESCHICHTUNG

* |6semittelfrei EH120
* hohe Dichtigkeit * selbstverlaufend
* gute Verlauf- * pigmentiert, gefullt

eigenschaften
* witterungsbestandig
* abriebfest
» wasserfreundlich

EH130

» Kopfrollung fir Harzbeschichtung

» Beschichtung auf Beton und Estrich
* pigmentiert, ungefllt

EH136
* Verdunstungsschutz fir Beton- und Mortelflachen
« transparent oder pigmentiert

Auftrdge  Schicht- Kompo- Verarbeitungs-  Verarbeitungs- Verbrauch

C€ dicke nenten temperatur zeit (bei 20°C)
Anzahl  mm °C min kg/m?
EH120 1 1-5 2 +10 bis +30 ca. 40 ca. 1,4
EH130 1 - 2 +10 bis +30 ca. 45 0,35 -10,8
EH136 1 = 2 +10 bis +30 ca. 60 0,2 — 0,25



REAKTIONSHARZE M S

PAGEL-EPOXIDHARZMORTEL/VERGUSSMORTEL

—

EH2

* Unterstopf- und Beschichtungsmartel
» Pfosten, Stlitzen

* pigmentiert

* leicht verarbeitbar

« abriebfest

» wasserundurchlassig
» 3-komponentig

RTEL/VERGUSSMORTEL

EH2
EH192

EH196R

(Harz/Héarter/Sand) EH192
» Beschichtungsmortel
* Industriehallen, Lagerhallen, Garagen,
Reparaturstellen, transparent
EH196R
* Vergussmortel
 Schienen- und Rippenplatten, verzinkte Stahlbau- -
teile und Nichteisenmetalle, Prazisionslager e
s Ty el |
Auftrdge  Schicht- Kompo- Verarbeitungs-  Verarbeitungs- Verbrauch
C€ dicke nenten temperatur zeit (bei 20°C)
Anzahl  mm C min kg/l
EH2 1 3-40 3 +10 bis +30 ca. 20 — 40 ca. 2,0
EH192 1 3-50 3 +10 bis +30 ca. 20 — 40 ca. 2,0
Koérnung Unterguss- Kompo-  Druckfestigkeit  Biegezugfestigkeit  Verbrauch
c € héhe nenten
mm mm N/mm? N/mm? kg/m?
5h 12h 10d 5h 12h 10d
EH196R 0,5 6 — 50 2 80 110 140 12 >23 >23 1800

PAGEL-REAKTIONSHARZ - RISSINJEKTION

* |6semittelfrei

* niedrigviskos

* hohe Haft- und Zug-
festigkeit

» dauerhafte Verklebung

* bestandig gegen
Wasser, Seewasser
und Abwasser

* hohe Klebkraft

* passives Verhalten
gegenliber Stahl

* Rissinjektion bei trockenem und feuchtem
Untergrund
» 2-Komp.-Epoxidharz

Injektionen Riss- Kompo- Verarbeitungs-
breite nenten temperatur
Anzahl mm °C
EH145 1 = 2 +10 bis +30

RISSINJEKTION

EH145

Verarbeitungs-  Verbrauch
zeit (bei 20°C)

min kg/l

ca. 30 1,1

21



NACHBEHANDLUNG

o1

PAGEL-VERDUNSTUNGSSCHUTZ

« schitzt Oberflachen gegen vorzeitige < Beton- und Mértelflachen
Wasserverdunstung » Zementestriche

« sorgt fiir langsameres Austrocknen » Betonsteine und -fertigteile
des Betons, Estrichs und Mortels

* bildet wasserdampfdichten Film

« verhindert Schwundrissgefahr

Auftrdge  Schicht- Sperr- Verarbeitungs-
dicke koeffizient temperatur
Anzahl mm % “C
o1 1 = 85 +5 bis +30

BAUPRODUKTE

Verarbeitungs-  Verbrauch
zeit
min g/m?

= 100—-150

BLITZMORTEL

B1 PAGEL-BLITZMORTEL
* Installationsbereich « Verfilllungen von z.B Verankerungen
* leichte Verarbeitung » Reparatur von Wasserdurchbriichen
« sofort abbindend * Nachdichten und Ausfillen
* belastbar » Abdichtungen und Montage
* gebrauchsfertig « Einsetzen von Dibeln
* wasserdicht » Abdichten von Ldchern
Kdrnung Schicht- Druckfestigkeit Biegezugfestigkeit Haft- Ver-
dicke zug brauch
mm mm N/mm? N/mm? N/mm?  kg/dm?
1h 2h 1d 7d 1d 7d 28d
Bl = = =25=5 =30 =40 =4 =6 =8 = 2
BAU- UND FLIESENKLEBER
R34 PAGEL-FLEXKLEBER
R34W » hohe Haftfestigkeit und flexibel * Fliesenkleber flir

22

« universell einsetzbar
« wasser-/frostbesténdig

R34WwW:weil}

« Wand- und Bodenbereich
* Hartschaum
¢ |solier- und Schutzanstrich

___CE_ Auftrdge  Schicht- Haftzug- Verarbeitungs-  Verarbeitungs- Verbrauch
i)t oven dicke festigkeit temperatur zeit (bei 20°C)
e Anzahl ~ mm N/mm? °C min kg/m?
R34 1 =8 =15 +5 bis +30 ca. 45 2,0
R34wW 1 1-3 =15 +5 bis +30 ca. 45 2,0



PAGEL-PRODUKTE MIT CE-KENNZEICHNUNG

Produkte

VERGUSS
V1/50
V1/160
Vv1/10
Vv2/10
Vv2/40
Vv2/80
Vv2/160
Vv14/10
V14/40
V14/80
E1

E1F
vB1O
vB40
V1/30HF
V1/60HF

EN

1504-6
1504-6
1504-6
1504-6
1504-6
1504-6
1504-6
1504-6
1504-6
1504-6
1504-6
1504-6
1504-6
1504-6
1504-6
1504-6

CE-Konformitat

Klasse

BETONINSTANDSETZUNG

MHO2
MH20
MHS8O0
MSO2
MSOS5
MS20
SP20
SP40
M3
uo2
uUuo5S
Uulo

U220
u40

uso

Uul60

R20/02

R20/05

R20/10

R20/20

R20/40

R20/80

R20/160

TWOS5

TW10

T™WZ20

T™W40

KAOS
KA20

1504-7
1504-3
1504-3
1504-7
1504-3
1504-3
1504-3
1504-3
1504-3
1504-3
1504-3
1504-3
13813
13813
1504-3
13813
1504-3
13813
1504-3
13813
1504-3
1504-3
1504-3
13813
1504-3
13813
1504-3
13813
1504-3
13813
13813
1504-3
1504-3
13813
1504-3
13813
1504-3
13813
1504-3
1504-3

R4

R4

R3

R4

R4

R4

R4

R3

R3

R4
CT-C60-F10-A9
CT-C50-F7-A9
R4
CT-C60-F10-A9
R4
CT-C50-F7-A9
R4
CT-C60-F7-A9
R3

R3

R4
CT-C60-F10-A12
R4
CT-C60-F10-A12
R4
CT-C60-F10-A9
R4
CT-C60-F7-A9
CT-C60-F7-A9
R3

R4
CT-C60-F10-A9
R4
CT-C50-F7-A9
R4
CT-C60-F10-A9
R3

R4

Produkte CE-Konformitat

EN Klasse
OBERFLACHENSCHUTZ
O2A 1504-2 Hydrophobierung
o2C 1504-2 Beschichtung
O2DE 1504-2 Beschichtung
D1 1504-2 Beschichtung

INDUSTRIEBODEN

P3A 13813 CT-C80-F10-A9
FE20 13813 CT-C50-F7-A15
P40 13813 CT-C80-F10-A9
P80 13813 CT-C80-F10-A9
BAUPRODUKTE

R34 12004 C1TE

REAKTIONSHARZE

EHL1 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
EH114 13813 SR-B1,5
EH115 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
EH120 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
EH130 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
EH136 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
EH192 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
EH2 13813 SR-AR1-B1,5-IR4

EH196R 13813 SR-AR1-B1,5-IR4

DIN EN 1504 = Produkte und Systeme fiir den Schutz und die
Instandsetzung von Betontragwerken

DIN EN 1504-3:2005 = Statisch und nicht statisch relevante Instandsetzung

DIN EN 1504-6:2006 = Verankerung von Bewehrungsstaben

DIN EN 13813 = Eigenschaften und Anforderungen an Estrichmortel
(Zementbasis und EP-Beschichtungen)

= Mortel und Klebstoffe fiir Fliesen und Platten:
Definitionen und Spezifikationen

= Oberflachenschutzsysteme fiir Beton aus Produkten
nach DIN EN 1504-2:2005-1

DIN EN 12004

DIN V 18026
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PAGEL BETONINSTANDSETZUNGS-SYSTEME

ZTV - ING Teil 3, Abschnitt 4 (SIB) / DAfStb - Richtlinie - SIB / EN 1504 Teil 2, 3, 6 und 7

PCC/SPCC-MORTEL-SYSTEME

Anwen-
dungs-
fall

PCC |

PCC I/1l

SPCC

System- und Produktbezeichnung

MHO2 PAGEL KORROSIONSSCHUTZ
UND HAFTBRUCKE

MH20 PAGEL PCC-I-MORTEL

MHO2 PAGEL KORROSIONSSCHUTZ
UND HAFTBRUCKE

MH80 PAGEL PCC-I-MORTEL

MSO0O2 PAGEL KORROSIONSSCHUTZ
UND HAFTBRUCKE

MS20 PAGEL PCC-MORTEL
MSOS PAGEL-SPACHTEL

MSO2 PAGEL KORROSIONSSCHUTZ
UND HAFTBRUCKE

M3 PAGEL KONSTRUKTIONS-
MORTEL

NASS- und TROCKEN-Spritzverfahren

MSO0O2 PAGEL KORROSIONSSCHUTZ
UND HAFTBRUCKE

SP20 PAGEL SPCC-MORTEL

TROCKEN-Spritzverfahren

MSO0O2 PAGEL KORROSIONSSCHUTZ
UND HAFTBRUCKE

SP40 PAGEL SPCC-MORTEL

OBERFLACHENSCHUTZ-SYSTEME

Anwen-
dungs-
fall

0S-1

0S-2

0S-4

0OS-5a

0OS-5b

24

System- und Produktbezeichnung

O2A PAGEL HYDROPHOBIERUNG

O2A PAGEL HYDROPHOBIERUNG

o2cC PAGEL BETONSCHUTZFARBE

MSO5 PAGEL-SPACHTEL

o2C PAGEL BETONSCHUTZFARBE

MSOS PAGEL-SPACHTEL

O2DE PAGEL BETONSCHUTZ

D1 PAGEL-PAGELASTIC

MKB
MHB

WM

MKB
MHB

WM

MKB
MHB

WM
WM

MKB
MHB

WM

MKB
MHB

WM

MKB
MHB

WM

0s

FS
oS

FS
os

oS

Allgemeines
bauaufsichtliches
Prufzeugnis Nr.

P-BAM 7.1/25202/8-2

P 2141 /01-110

P-BAM VII. 1/25203/6-2

P 2334 /02-159

P 2255/00-91

P 2551/01-130

Angaben zur Ausfuhrung
f nach DIN V 18026

Erfullt

Erfullt

Erfullt

Erfullt

Erfullt

Erfullt

Erfullt

Erfullt

Ubereinstimmungs-
Zertifikat

01/2188-1-50-V2

01/2141/01-110-93-V2

00/2188 - 45 - V2

03/2334/02159-145-V1

00/2255/00-91-67-V2

01/2551/01-130-122-V2

Ablauf-
datum

31.03.16

17.09.15

28.08.13

18.12.12

03.09.15

09.12.16

EG-Konformitatserklarung

g

Erflllt

Erfullt
Erfullt

Erflllt

Erfullt

Erfullt

Erflllt

Erfullt
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Hier konnen Sie alle technischen Informationen online
und tagesaktuell abrufen und sich Gber Neuigkeiten infor-
mieren. Ebenso finden Sie Technische Merkblatter,
Prufzeugnisse, Zulassungen und Sicherheitsdatenblatter
unserer Produkte, die in digitaler Form herunterladbar
sind. AuBerdem finden Sie auch Ihr nadchstes PAGEL®
Lager sowie den fir Sie zustandigen Mitarbeiter.

Bei allgemeinen Fragen oder zur Unterstutzung bei

konkreten Projekten nehmen Sie bitte mit uns oder einem
unserer AuBendienstmitarbeiter Kontakt auf.
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Vertriebsleitung

Hamburg

Schleswig—Holstein

Bremen

Nordniedersachsen

Mecklenburg-
Vorpommern
Sachsen-Anhalt
Berlin
Brandenburg

Dortmund
Siegen
Hannover
Kassel

Rhein—-Ruhr-
Gebiet

Koln
Aachen
Neuwied
Bitburg

Sachsen
Thiringen

Hessen
Saarland
Rheinland-Pfalz

Baden-—
Wirttemberg

Nordbayern
Nurnberg

Sudbayern
Miinchen

Uwe Coen

45257 Essen

Mobil 0170 8549248
E-Mail coen@pagel.de

Bernd Langner

21641 Apensen

Mobil 0170 5636297
E-Mail langner@pagel.de

Holger Barth

39245 Gommern
Mobil 0170 4541852
E-Mail barth@pagel.de

Jens Wortberg
45731 Waltrop
Mobil 0171 2712608

E-Mail wortberg@pagel.de

Holger Miiller

47137 Duisburg

Mobil 0171 2113255
E-Mail mueller@pagel.de

Klaus Michels

52070 Aachen

Mobil 0170 5754750
E-Mail michels@pagel.de

Jens Doring

37308 Schimberg

Mobil 0170 3201680
E-Mail doering@pagel.de

Volker Roth

60327 Frankfurt am Main
Mobil 0170 6342792
E-Mail roth@pagel.de

Norwin Pollich

71522 Backnang

Mobil 0171 5586383
E-Mail pollich@pagel.de

Franz Neumeister
90587 Veitsbronn
Mobil 0171 4784637

E-Mail neumeister@pagel.de

Harald Andersohn
82110 Germering
Mobil 0170 4541856

E-Mail andersohn@pagel.de

PAGEL, Versand: Wolfsbankring 9
Fon 0201 685040, Fax 0201 6850431
Internet: www.pagel.com

E-Mail: info@pagel.com

Hocker, Werner—v.—Siemens—-Str. 4—-6
Fon 040 70970709, Fax 040 70970719
Krug Transporte Kiel, Tépfergrube 9

Fon 0431 665555, Fax 0431 665556
Courierdienst Risch, Am Kuhzaun 39 A
Fon 04203 43800-10, Fax 04203 43800-15

Heinrich Gustke GmbH, Hanseatenstr. 1
Fon 0381 6677146, Fax 0381 6677144
E-Mail lager@gustke-logistik.com
Kaufhold, Bahrendorfer Weg 20

Fon 039205 20945, Fax 039205 20946
Mobil 0172 3920742

Spetra, Markische Allee 33

Fon 033701 31245, Fax 033701 31200

Schreiber, Hansastr. 68

Fon 0511 545425-66, Fax 0511 545425-67
Loewe, BriickenhofstralRe 79

Fon 0561 408129, Fax 0561 405061

PAGEL, Versand: Wolfsbankring 9
Fon 0201 685040, Fax 0201 6850431
Internet: www.pagel.com

E-Mail: info@pagel.com

PAGEL, Versand: Wolfsbankring 9
Fon 0201 685040, Fax 0201 6850431
Internet: www.pagel.com

E-Mail: info@pagel.com

Eitner, Zum Silberstollen 1a

Fon 03671 33627, Fax 03671 520444
Mobil 0171 7261755

Helmrath, Zur Linde 9

Fon 035204 9510, Fax 035204 95119

Kurpfalz, Binnenhafenstrale 9-10
Fon 0621 1500526, Fax 0621 1500550
Niederer, Strale des 13. Januar 191
Fon 06898 9800, Fax 06898 980290

Schaéfer, Im Neuenbiihl 14
Fon 07044 93520, Fax 07044 38249

Gollwitzer, Duisburger StralRe 130
Fon 0911 963760, Fax 0911 6492803

ThomasGemsjager GmbH,
Internationale Spedition
WildermuthstraRe 88

Fon 089 14727790, Fax 089 147277929
E-Mail: m.kluth@tgs-sped.de

45355 Essen

21629 Neu Wulmstorf
(bei Hamburg)
24113 Kiel

28844 Weyhe
(bei Bremen)

18146 Rostock

39171 Altenweddingen
(bei Magdeburg)

14979 GroRRbeeren
(bei Berlin)

30952 Ronnenberg
(bei Hannover)
34132 Kassel

45355 Essen

45355 Essen

07318 Saalfeld

01723 Kesselsdorf
(bei Dresden)

68159 Mannheim

66333 Volklingen

71287 Weissach
(bei Stuttgart)

90451 Nurnberg

80993 Miinchen
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PAGEL

SPEZIAL-BETON GMBH & CO.KG

WOLFSBANKRING 9 - 45355 ESSEN
TEL. +49 201 68504-0 - FAX +49 201 68504-31
INTERNET WWW.PAGEL.COM - E-MAIL INFO@PAGEL.COM
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DIE ANGABEN DES PROSPEKTES, DIE ANWENDUNGSTECHNISCHE
BERATUNG UND SONSTIGE EMPFEHLUNGEN BERUHEN AUF
UMFANGREICHEN FORSCHUNGSARBEITEN UND ERFAHRUNGEN. SIE
SIND JEDOCH - AUCH IN BEZUG AUF SCHUTZRECHTE DRITTER -
UNVERBINDLICH UND BEFREIEN DEN KUNDEN NICHT DAVON, DIE
PRODUKTE UND VERFAHREN AUF IHRE EIGNUNG FUR DEN
EINSATZZWECK SELBST ZU PRUFEN. DIE ANGEGEBENEN PRUFDATEN
WURDEN NACH DER JEWEILS MASSGEBENDEN PRUFNORM BZW.
RICHTLINIE ERMITTELT. ES HANDELT SICH UM DURCHSCHNITTS-
WERTE UND -ANALYSEN. DIE ANGEGEBENEN TECHNISCHEN DATEN
VERSTEHEN SICH ALS ANHALTSWERTE. ABWEICHUNGEN SIND BEI
ANLIEFERUNG MOGLICH. UNSER KUNDENDIENST HILFT IHNEN GERNE
JEDERZEIT, UND WIR FREUEN UNS UBER DAS VON IHNEN GEZEIGTE
INTERESSE.

MIT DEM ERSCHEINEN DIESER AUSGABE SIND DIE VORAUSGEGAN-
GENEN PRODUKTINFORMATIONEN UNGULTIG.
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