FPAGEL

SPEZIAL-BETON GMBH & CO KG

Betoninstandsetzungssysteme

gemal ZTV-ING Teil 3, Abschnitt 4 (SIB)
DAfStb-Richtlinie-SIB
DIN V 18026
DIN EN 1504 Teil 2 und 3
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PCC / SPCC —MORTEL —SYSTEME
0S-1; 0S-2; 05-4; 0S-5a; 0S-5b

DIE JEWEILIGE AKTUELLE AUSGABE DER
TECHNISCHEN DATENBLATTER FINDEN SIE IM INTERNET UNTER
WW\W .PAGEL.COM



ZTV — ING Teil 3, Abschnitt 4 (SIB) / DAfStb — Richtlinie — SIB / DIN V 18026 / EN 1504 Teil 2 und 3

Anwen-
dungsfall

PAGEL BETONINSTANDSETZUNGS — SYSTEME

System- und Produktbezeichnung

PCC / SPCC — MORTEL — SYSTEME

PCCI

PCCI/I

SPCC

MHO2 PAGEL KORROSIONSSCHUTZ UND
HAFTBRUCKE

MH20 PAGEL PCC — | - MORTEL

MHO2 PAGEL KORROSIONSSCHUTZ UND
HAFTBRUCKE

MHB80 PAGEL PCC — | - MORTEL

MS02 PAGEL KORROSIONSSCHUTZ UND
HAFTBRUCKE

MS20 PAGEL PCC — MORTEL
MS05 PAGEL — SPACHTEL

MS02 PAGEL KORROSIONSSCHUTZ UND
HAFTBRUCKE

M3 PAGEL KONSTRUKTIONS-MORTEL

Nass- und Trockenspritzverfahren

MS02 PAGEL KORROSIONSSCHUTZ UND
HAFTBRUCKE

SP20 PAGEL SPCC - MORTEL

Trockenspritzverfahren

MS02 PAGEL KORROSIONSSCHUTZ UND
HAFTBRUCKE

SP40 PAGEL SPCC — MORTEL

O2A HYDROPHOBIERUNG

O2A HYDROPHOBIERUNG
O2C BETONSCHUTZFARBE

MS05 — SPACHTEL
O2C BETONSCHUTZFARBE

MS05 PAGEL — SPACHTEL
O2DE PAGEL — BETONSCHUTZ

D1 PAGEL — PAGELASTIC

MKB
MHB

WM

MKB
MHB

WM

MKB
MHB

WM
WM

MKB
MHB

WM

MKB
MHB

WM

MKB
MHB

WM

H

(ON)

Allgemeines-
bauaufsichtliches
Prifzeugnis Nr.

P-BAM VII. 1/25202/7-2

P2141/01-110

P-BAM VII. 1/25203/6-2

P 2334 /02-159

P 2255/ 00-91

P 2551/01-130

Erfullt

Erfullt
Erfullt

Erfullt
Erfullt

Erfullt
Erfullt

Erfollt

Ubereinstimmungs-
Zertifikat

01/2188-1-50-V2

01/2141/01-110-93-V1

00/2188 — 45 - V2

03/2334/02159-145-V1

00/2255/00-91-67-V1

01/2551/01130-122-V1

Erfollt

Erfollt
Erfollt

Erfollt
Erfollt

Erfollt
Erfollt

Erfollt

Ablauf-

datum

28.08.13

17.09.10

28.08.13

18.12.12

03.09.10

09.12.11
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Angaben zur Ausfiihrung

P-BAM VI1.1/25202/7-2, Anlage 1
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Komponenten des Betonersatzsystems ,,MH 20 PAGEL PCC-l - Feinmortelsystem*

Produktname Stoffart Lieferform L|efergr613e Lagerdauer Lagerungs-
in kg bedingungen
"MS 02 PAGEL Mineralischer it i
Korrosionsschutz | Korrosionsschutz ” Z:c:[o'ssen i
und Haftbriicke" | mineralische Sack 25 9 Monate \E.]ler ackun g
(MKS und HB) | Haftbriicke packung
"MH 20 PAGEL PCC-Mortel trocken, in
PCC-I-Mortel" (Werkirockenmortel) Sack 25 9 Monate geschlossener
(WM) PCC | - Mortel Verpackung

Sicherheit/Okologie/Arbeitsschutz

= Siehe Sicherheitsdatenblatter.

Entsorgung

* Papiersacke:

REPA-Entsorgung, kein Sondermdill
(Annahmestellen anfragen)

Vorbereitung der Unterlage

- gemaR ZTV-ING

« Zusatzanforderungen
(Abreif¥festigkeit, Rauheit)

Tabelle 2

Mittelwert

Korrosionsschutz ,,MS 02 (MKS):
Freiliegende Bewehrung: lickenlos entrosten bzw. strahlen.
Bewehrungsstahl auf Norm-Reinheitsgrad Sa 2 %2 strahlen.

PCC-I-Mortel ,,MH 20 (WM):
Betonuntergrund: Vorbereitung der Betonunterlage geman ZTV-ING,

: >1,5 N/mm?;

kleinster Einzelwert: > 1,0 N/mm?

Rauheit: Sorgféltig reinigen, frasen oder strahlen und samtliche hafthem-
menden Teile entfernen.
Vornédssen: Vor der Verarbeitung ausreichend - bis zur Aufhebung der
Saugféhigkeit — vornassen (liberschissiges Wasser entfernen). Der

Untergrund muf® mattfeucht sein.

Die Abreifestigkeiten der Betonunterlage sind gemaR ZTV-ING,
Tabelle 3, Zeile 1 nachzuweisen:
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Verarbeitungsbedingungen
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Geeignete Gerite

e Zum Mischen »MS 02¢ (MKS und HB): Ruhrquirl
»MH 20 (WM): Zwangsmischer, Durchlaufmischer

e Zum Einbauen und »MS 02“ (MKS): Von Hand aufstreichen in 2 Lagen.
Verdichten »MS 02“ (HB): Porentief und liickenlos einbiirsten.

»MH 20 (WM): Sorgféltig in die noch nicht abgebundene Haftbriicke auftragen
und verteilen. Bei Uberschreiten der Wartezeit ,MS 02“ vollsténdig abtrocknen
lassen und nach ca. 4 h Wartezeit mit frischer Haftbriicke wiederholen.

Bei 2 Schichten Wartezeit beachten.

Verdichten: Mortel wird unter Verwendung von Aluminiumlatten, Riittelbohle
und Glattschwert mit dem Glattvorgang gleichzeitig verdichtet.

e Schalung Beschichtete Holzschalung stabil und dicht befestigen.

MaRnahmen zum hdhenprofilgerechten Einbau: Holz- oder Metall-Lehren
ausrichten und befestigen. Nach Entfernen der Lehren die Mértelflanken mit
-MS 02" (HB) einbiirsten und Zwischenraum mit ,MH 20“ ausfiillen.

Wartezeiten

Wartezeiten in Stunden (h) bzw. Tagen (d) - minimale Wartezeiten

Material --- 5°C 23°C 30°C
bis zum Aufbringen der zweiten Lage 6h 6h 6h
MS 02 (MKS)
bis zum Aufbringen der Haftbriicke 6h 6h 6h
MS 02 (HB) bis zum Aufbringen des PCC-Mértels sofort sofort sofort
MH 20 (WM) bis zum Aufbringen einer weiteren Schicht 4h 4h 4h
bis zur Begeh- und Befahrbarkeit 36 h 24 h 24 h
bis zur Vorbereitung der Oberflache durch Strahlen 24 h 24 h 24 h
bis zur Prifung der AbreiRfestigkeit (PCC-Mdortel "MH 20") 7d 7d 7d
bis zum Aufbringen einer Dichtungsschicht nach ZTV BEL - B (PCC) 5d 3d 3d
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Kennwerte des PCC-Systems ,,MH 20 PAGEL PCC-I-Feinmértelsystem*

Bezeichnung der Materialien MS 02 MH 20
(Produktname) MKS / HB WM
Ausgangsstoffe
0,063 49,3 354
Kornzusammensetzung 0,125 55,3 39,2
(Sieblochweite in mm) 0.25 76.6 425
0,50 Masse-% 99,7 53,7
(Durchgang durch die Siebe) 1,0 100 794
2,0 - 97,9
4,0 - 100
Frischmaortel
Konsistenzen l 5°C - 13,7
) . =
firt =0 min 23°C - 14,4
bei cm
30°C - 13,9
Konsistenz " 23°C 22,0 15,2
Rohdichte - kg/dm? - 2,213
Luftgehalt - Vol.-% --- 55
Festmortel
Druckfestigkeit 28 d/Lag. B N/mm? - 57,0
Biegezugfestigkeit 28 d/Lag. B N/mm? - 10,0
SchwindmaR nach 28 d / Lagerung B %o - -0,86
horizontal - 2,084
Trocken-
rohdichte Lage vertikal kg/dm? — -
(Bohrkeme)
tber Kopf —
Brandverhalten / Baustoffklasse n. DIN 4102-1 B2 B2
MKS : mineralischer Korrosionsschutz 1) Werte fir die WPK und fir die Fremdiiberwachungspriifung

HB : mineralische Haftbriicke
WM : Werktrockenmdrtel




@ Polymer Institut

Forschungsinstitut fir polymere Baustoffe Dr. R. Stenner GmbH

QuellenstraBe 3 Telefon +49(0)6145 - 59710 www.polymer-institut.de
65439 Florsheim-Wicker Telefax +49 (0)6145-59719 pi @ polymer-institut.de
Akkreditiertes Priiflaboratorium nach DIN EN ISO 17025 - DAP-PL-01.004-00 Akkreditiorungs

Rat

= DN

Anerkannte P-U-Z-Stelle fiir Bauprodukte geméaB Hessischer Bauordnung § 28.1

Notifizierte P-U-Z-Stelle nach Européaischer Bauproduktenrichtlinie (89/106 EEC) - Kenn-Nr. 1119
Notified body under Construction Products Directive (89/106 EEC) - Ident.-no 1119

UBEREINSTIMMUNGSZERTIFIKAT

Reg.-Nr.: 00/2188— 50-V2

Hiermit wird gemdB3 § 27 der Nordrhein-Westfilischen Baucrdnung -BauO NRW- vom
01.03.2000 bestitigt, dass das Bauprodukt MH 20 PAGEL-PCC-I-System, bestehend aus
den Komponenten

MS 02 PAGEL Korrosionsschutz und Haftbriicke

MH 20 PAGEL PCC-I-Mortel

der Firma: PAGEL SPEZIAL-BETON GmbH & Co. KG
‘Wolfsbankring 9
45355 Essen

des Herstellwerks: Werk 1

nach den Ergebnissen der werkseigenen Produktionskontrolle und der von der bauaufsichtlich
anerkannten Uberwachungsstelle

Polymer Institut — 65439 Florsheim-Wicker
durchgefiihrten Fremdiiberwachung den Bestimmungen des

allgemeinen bauaufsichtlichen Priifzeugnisses
Nr. P-BAM VI1.1/25202/7-2 vom 07.04.2000

entspricht. Der Hersteller ist somit berechtigt, das Bauprodukt mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) gemiB der Ubereinstimmungszeichen-Verordnung zu kennzeichnen.

Die Giiltigkeit dieses Ubereinstimmungszertifikates endet mit der Giiltigkeit des allgemeinen
bauaufsichtlichen Priifzeugnisses am 28.08.2013. Das Zertifikat ist in allen Lindern der
Bundesrepublik Deutschland giiltig.

Florsheim-Wicker, 03.09.2008 £ Y%

Farschungsinstitut
far e
o ymere Bausto @
o Sﬁl R. Stenner GmbH é,‘
3 S

7& &
2 F1rene™
T Leitetider Zertifizie
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PAGEL-KORROSIONSSCHUTZ
UND HAFTBRUCKE

EIGENSCHAFTEN ANWENDUNGSGEBIETE MHO2

« hochwertiger Korrosionsschutz und e mineralischer Korrosionsschutz fir Beton-
Haftbriicke auf mineralischer Basis stahl und andere metallische Flachen

» Bestandteil der PAGEL-PCC-|-Betonersatz- » Haftbricke auf Beton- und Mdrtelunter-
Systeme grunden

e enthalt ein Polymerpulver und wird nur mit « auf feuchten Untergriinden einsetzbar

Wasser gemischt

e erhdht nicht nur den Korrosionsschutz auf
dem Bewehrungsstahl, sondern dient auch
gleichzeitig als Haftbrlicke fir nachfolgende
Beschichtungen

» ist problemlos zu verarbeiten, auch an senk-
rechten Flachen und Uber Kopf, ist wasser-
undurchléssig und verseifungsbestandig

e kann als Korrosionsschutz auch auf matt-
feuchtem Stahluntergrund aufgetragen
werden

 ist frost- und tausalzbestandig, dampf-
diffusionsfahig und behindert das Eindrigen
von CO,

* wurde gemaR ZTV-ING/RIli-SIB als
Korrosionsschutz geprift. MHOZ2 wird im
PCC-I Bereich eingesetzt und unterliegt einer
standigen Eigen- und Fremduberwachung

wird als Korrosionsschutz zweifach aufge-
tragen

Uberwacht nach den gultigen Normen und
Richtlinien, die Produktion ist gemaf 1SO
9001 zertifiziert

wird erganzt durch folgende Produkte:

MH20 PAGEL-PCC-I-MORTEL
(0-2 mm)

MH80 PAGEL-PCC-I-MORTEL
(0-8 mm)

0921

MH20: PVIL 112520278
MHE0: P2141/01-110
PAGEL Spezial-Beton

= "

45355 Essen

08

0921-BPR-2033
EN 1504-7

.

Polymer
Institut

BETONINSTAND-
SETZUNG




PAGEL-KORROSIONSSCHUTZ UND HAFTBRUCKE

MHO2

Technisches Merkblatt 1004
QS-Formblatt 11/08 Rev. 12

TECHNISCHE DATEN

TYP MHO2
Basis Zement
Komponenten 1
Frischméortelrohdichte kg/dm?® 2,1
Wassermenge Haftbriicke % 18
Korrosionsschutz % 16
Verbrauch kg/dm?® 1,6-2,0
Haftbriicke  kg/m? 2-4
Korrosionsschutz ~ kg/m? 4-6
(2-fach)

Beschichtung Haftbriicke 1-fach
Korrosionsschutz [BCC 2-fach
Haftzugfestigkeit N/mm? =15
Verarbeitungszeit 10°C Min. 60
20°C Min. 45
30°C Min. 30
Verarbeitungstemperatur °C +5 his +40
Relative Luftfeuchte % <95
Alle angegebenen Priifdaten sind Anhaltswerte.

Lieferform: 25-kg-Sack
Lagerzeit: 9 Monate in geschlossenen Gebinden

Lagerung: trocken

Gefahrenklasse: kein Gefahrgut
Sicherheitsdatenblatt beachten

GISCODE: ZP1

0921

PAGEL Spezial-Beton GmbH & Co. KG
D-45355 Essen

08

0921-BPR-2033

EN 1504-7

MHO2 PAGEL-KORROSIONSSCHUTZ
Produkt fur den Korrosionsschutz der Bewehrung
fur die Instandsetzung und den Schutz von Beton

Scherwiderstand
Korrosionsschutz
Geféhrliche Substanzen

KLF / NPD
bestanden
Ubereinstimmung mit EN 1504-7, 5.3

KLF / NPD: ,Keine Leistung festgestellt” / ,,No Performance Determined”

Die Angaben des Prospektes, die anwendungstechnische Beratung
und sonstige Empfehlungen beruhen auf umfangreichen For-
schungsarbeiten und Erfahrungen. Sie sind jedoch - auch in Bezug
auf Schutzrechte Dritter — unverbindlich und befreien den Kunden
nicht davon, die Produkte und Verfahren auf ihre Eignung fiir den
Einatzzweck selbst zu priifen. Die angegebenen Priifdaten wurden
im Normalklima nach DIN 50014 ermittelt. Es handelt sich um Durch-

schnittswerte und -analysen. Abweichungen sind bei Anlieferung

maglich. Abweichende Empfehlungen von diesem Prospekt bediirfen

der schriftlichen Bestatigung. Planer und Verarbeiter sind angehalten,

sich jeweils tiber den neuesten Stand der Technik und die jeweils

giiltige Ausgabe dieses Prospektes kundig zu machen. Unser

Kundendienst hilft Innen jederzeit gerne, und wir freuen uns tiber das ﬂh
von lhnen gezeigte Interesse. Mit dem Erscheinen dieser Ausgabe
sind die vorausgegangenen Produktinformationen ungiiltig.

Die jeweils aktuelle und glltige Fassung ist im Internet unter
www.pagel.com abrufbar.

VERARBEITUNG

UNTERGRUND:

Metallische Untergriinde miissen durch Strahlen
metallisch blank (Sa2 '/ gemaR DIN 55928, Teil 4)
entrostet werden.

Zementgebundene Untergriinde missen fest, fein-
griffig und tragfahig sein, frei von Zementleim, losen
und mirben Teilen sowie trennend wirkenden
Substanzen wie Ol, Fett, Gummiabrieb, Anstrichreste
oder Ahnliches. Der Untergrund kann feucht sein.
Eine Untergrundvorbehandlung ist erforderlich, wie
z. B. Sand-, Kugel-, Hochdruckwasserstrahlen,
Fréasen oder Schleifen. Nach der Vorbehandlung muss
die AbreiRfestigkeit des Untergrundes mindestens
1,5 N/mm? (i. M.) betragen.

MISCHEN: MHOZ2 mit ca. 18 % (Haftbriicke) oder
16 % (Korrosionsschutz) Wasser mit einem mechani-
schen Rithrwerk bei maximal 300 U/min. (langsam
laufende Bohrmaschine mit eingesetztem Riihrpaddel)
oder im Zwangsmischer grindlich durchmischen, bis
die Mischung homogen und knollenfrei ist (ca. 5 Mi-
nuten). Mischung kurze Zeit ,reifen“ lassen.

VERARBEITUNG:

KORROSIONSSCHUTZ:

Freigelegten Betonstahl entrosten (Reinheitsgrad Sa
2 1/2) und lickenlos mit einem Pinsel zweifach
beschichten.

ca.6h
ca.6h

Wartezeit bis zur 2. Beschichtung:
Wartezeit bis zur Mortelbeschichtung:
(jeweils Ausfiihrungsanweisung beachten).

HAFTBRUCKE:

MHOZ2 mit einem harten Besen liickenlos und
porentief in den vorbereiteten Betonuntergrund ein-
birsten. Die nachfolgende Beschichtung muss frisch
in frisch erfolgen.

Bei Unterbrechung bzw. Erhartung muss die
Haftbriicke vollstéandig abbinden. Nach entsprechen-
der Wartezeit Vorgang wiederholen.

REINIGUNG: Nach jedem Arbeitsgang sind die Gerate
und Werkzeuge mit Wasser sorgfaltig zu reinigen.

SPEZIALBETON GMBH & CO.KG

WOLFSBANKRING 9 D-45355 ESSEN
TEL. +49 (0)2 01-6 85 04-0 - FAX +49 (0)2 01-6 85 04-31
INTERNET: WWW.PAGEL.COM - E-MAIL: INFO@PAGEL.COM



PAGEL

PAGEL-PCC-I-MORTEL

EIGENSCHAFTEN ANWENDUNGSGEBIETE

e PCC-I-Betonersatzsystem gemaf e Instandsetzung von Briicken- und Tunnel-
ZTV-ING Teil 3, Abschnitt 4 bauwerken bei PCC-I-Flachen (horizontal)

< hervorragend geeignet fur die Verarbeitung e Beschichtung von Boden- und Briuicken-
auf horizontalem Untergrund ausgleichsflachen

e kunststoffvergitet und gebrauchsfertig. e Ausbesserung von Ausbriichen im Beton-
Die Anmachflissigkeit besteht lediglich aus boden

Wasser, die Polymerkomponente ist bereits

) * Untergrundboden fur nach folgende
als Pulver in dem Mortel enthalten 9 g

Beschichtungen und Belage
« dampfdiffusionsfahig und besténdig gegen
Frost und Tausalz

< reduziert das Eindringen von CO, und
Feuchtigkeit (Karbonatisierung), weitgehend
dicht gegen Ol und Wasser, gleichzeitig
korrosionshemmend und in hohem MaRe
verseifungsbesténdig

e Uberwacht nach den giltigen Normen und
Richtlinien, die Produktion ist gemaf 1ISO
9001 zertifiziert

« wird als System geliefert und besteht aus

folgenden Produkten:
Expositionsklassenzuordung geman:

MHO2 PAGEL- DIN 1045-2 / EN 206-1 / ZTV-W LB 219
KORROSIONSSCHUTZ PAGEL = RCCIMortel
UND HAFTBRUCKE XoO 1)2((3:4 1X2Ds 1)(233 12(';4 1X2A3 1X2M3
MH20 PAGEL-PCC-I-MORTEL MH20 e ©ecece cce cce ccece oo
(0-2,0 mm) MHB8O ©® ®®®e eee coe coece oo o
MHS80 PAGEL-PCC-I-MORTEL

(0-8,0 mm)

PAGEL Speia-Beton
[ emiteesie c €
sz

0921

PAGEL Spezial-Beton

a1/01-
Wollsbankring 9

D 45355 Esven
Polymer 08

0921-BPR-2023
EN 1504-3

BETONINSTAND-
SETZUNG




MHZ20

MHS8O0

Technisches Merkblatt 0603
QS-Formblatt 11/08 Rev. 24

EL-PCC-I-MORTEL

TECHNISCHE DATEN

TYP MH20 MHS8O0
Kornung mm 0-2 0-8
Beschichtungsdicke mm 6-40 > 30
Wassermenge % 12 9
Verbrauch kg/dm? 2,0 2,0
Frischmdortelrohdichte kg/dm? 2,2 2,3
Verarbeitungszeit 20°C Min. 60 60

Druckfestigkeit 24 h  N/mm? =15 =30
7d N/mm? =35 =55
28d N/mm? =55 =65

Biegezug- 24 h N/mm? =4 =4
festigkeit 7d N/mm? =6 =6
28d N/mm? =8 =8

Haftzugfestigkeit 7d N/mm?> =15 =15
28d N/mm? =15 =15
Dyn. E-Modul N/mm? 29.500 31.200

Alle angegebenen Priifdaten sind Anhaltswerte.

Farbe: mittel- bis dunkelgrau
Lieferform: 25-kg-Sack
Lagerung: 9 Monate im geschlossenen Sack,

trocken, frostfrei
Gefahrenklasse: kein Gefahrgut
Sicherheitsdatenblatt beachten
GISCODE: ZP1
Prifzeugnis: MH20: Allgem. bauaufs. Prif-
zeugnis P VI1.1/25202/8
MHS8O0: Allgem. bauaufs. Prif-
zeugnis P 2141/01-110

q
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EN 1504-3

MH20 u. MH80 PAGEL-PCC-I-MORTEL
PCC-Mortel fur statisch relevante Instandsetzung
(auf der Grundlage von hydraulischem Zement)

Druckfestigkeit Klasse R4
Chloridionengehalt = 0,05 %
Haftvermodgen = 2,0 MPa
Behindertes Schwinden/Quellen = 2,0 MPa
Karbonatisierungswiderstand KLF / NPD
Elastizitatsmodul KLF / NPD
Temperaturwechselvertraglichkeit KLF / NPD
Griffigkeit KLF / NPD
Warmeausdehnungskoeffizient KLF / NPD
Kapillare Wasseraufnahme KLF / NPD

Brandverhalten Klasse E
Gefahrliche Substanzen Ubereinstimmung mit EN 1504-3, 5.4

KLF / NPD: ,Keine Leistung festgestellt” / ,,No Performance Determined”

Bei Betoninstandsetzungen geman EN 1504 — 3 ist
zusatzlich ein Karbonatisierungsschutzsystem gemafd
EN 1504 - 2 aufzutragen.

Die Angaben des Prospektes, die anwendungstechnische Beratung
und sonstige Empfehlungen beruhen auf umfangreichen For-
schungsarbeiten und Erfahrungen. Sie sind jedoch - auch in Bezug
auf Schutzrechte Dritter — unverbindlich und befreien den Kunden
nicht davon, die Produkte und Verfahren auf ihre Eignung fiir den
Einatzzweck selbst zu priifen. Die angegebenen Priifdaten wurden
im Normalklima nach DIN 50014 ermittelt. Es handelt sich um Durch-
schnittswerte und -analysen. Abweichungen sind bei Anlieferung
maglich. Abweichende Empfehlungen von diesem Prospekt bediirfen
der schriftlichen Bestatigung. Planer und Verarbeiter sind angehalten,
sich jeweils tiber den neuesten Stand der Technik und die jeweils
giiltige Ausgabe dieses Prospektes kundig zu machen. Unser
Kundendienst hilft Innen jederzeit gerne, und wir freuen uns tiber das
von lhnen gezeigte Interesse. Mit dem Erscheinen dieser Ausgabe
sind die vorausgegangenen Produktinformationen ungiiltig.

Die jeweils aktuelle und glltige Fassung ist im Internet unter
www.pagel.com abrufbar.

VERARBEITUNG
AUSFUHRUNGSANWEISUNG: bitte beachten!

UNTERGRUND: grundlich reinigen; lose und haft-
hemmende Teile sowie Zementschlamme durch
Druck-wasserstrahlen o. A. bis zum tragfahigen
Korngefuige entfernen; eine ausreichende Abreil3-
festigkeit muss gewabhrleistet sein (i. M. =1,5 N/mm?).
Bis zur Sattigung vornassen; freigelegten Betonstahl
entrosten (Reinheitsgrad Sa2'/2) und liickenlos mit
MHO2 PAGEL-KORROSIONSSCHUTZ
beschichten.

HAFTBRUCKE: MHO2 PAGEL-
KORROSIONSSCHUTZ UND HAFT-
BRUCKE mit einem harten Besen luckenlos und
porentief in den vorbereiteten Betonuntergrund ein-
birsten. Die nachfolgende Beschichtung muss frisch
in frisch erfolgen.

Bei Unterbrechung bzw. Erhartung muss die Haftbriicke
vollstandig abbinden. Nach entsprechender Wartezeit
Vorgang wiederholen.

MISCHEN: Wasser (max. 12 % MH20 bzw. 9%
MHS8O0, entsprechend 2,5-2,75 | je Sack) bis auf
eine Restmenge in den Zwangsmischer einfullen,
Trockenmortel hinzufiigen und ca. 3 Minuten mischen;
restliches Wasser zugeben und weitere 2 Minuten
mischen.

VERARBEITUNG: MH20/MHS8O0 in plastischer
Konsistenz in die noch nicht abgebundene Haftbriicke
einbringen, verteilen und glatten.
Grenztemperaturbereich: +5°C bis +35°C

NACHBEHANDLUNG: Oberflache gegen Wind,
Zugluft und vorzeitige Wasserverdunstung mind. 3 Tage
schitzen, z. B. mit Folie oder Jutebahnen.

Erfolgt keine nachfolgende Beschichtung, kann die
Oberflache auflerhalb von ZTV-ING-Baustellen mit
Ol PAGEL-VERDUNSTUNGSSCHUTZ
nachbehandelt werden. Bei hohen oder niedrigen
Temperaturen, direkter Sonneneinstrahlung oder
Windeinwirkung sind die ergénzenden Angaben des
Technischen Datenblattes O1 PAGEL-VER-
DUNSTUNGSSCHUTZ zu beachten.
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